www.argo-hytos.com

2
<o
ol

No. 24/2020

FLASH

Corporate Social Responsibility bei ARGO-HYTOS Indien
Smart L.E.A.F - Endspurt fur die digitale Fabrik
EXAPOR®MAX 3: Innovation in Filtration



FLASH No. 24

Inhalt

COMPANY HIGHLIGHTS

Mit SMart L.LEAF. N 0 ZUKUNTE. ... 4
AGCO verleint ARGO-HYTOS den ,, Partner-Status” ......coooiieee oo 5
SOZIAIE VEIANTWOITUNG ..ottt ettt ettt etttk et e st et eene e et e e e e e e 6

APPLICATION HIGHLIGHTS

SYSTEMIOSUNGEN ...ttt ettt et e et ettt e et 7

INNOVATION TN FITATION ©..oee e et 9
Explosionsgeschiitzte ProportioN@lVENTIIE ... 12
Fluid Motion Control: NeUE ProTUKTE .........iiii it 14
SeNSOrNEUNEIt LUDCOS GUAIT ...ttt ettt ettt ettt ettt 15
Modularer VentilDaUKASTEN ...........i i 16

KURZPORTRAIT

WVBE IST. .. ANGEIA? -tttk 18

MESSEUDEISICNT 2020 ... oo e 19

www.argo-hytos.com

Anderungen vorbehalten - Juni 2020



VORWORT

Liebe Leserin, lieber Leser,

nach drei recht erfolgreichen Jahren begann das Jahr 2020
fur die Hydraulikbranche unter schwierigen Bedingungen.
Der Fachverband Fluidtechnik prognostizierte ein Wachs-
tum von -5 % und viele Branchenkollegen waren sogar
noch pessimistischer. Doch dann trat Covid-19 in unser
Geschaftsumfeld ein und zerstorte alle Projektionen und
Plane, die wir fir 2020 hatten. Seitdem fuhren wir unsere
Unternehmen von Monat zu Monat ,,auf Sicht”.

Dennoch blicke ich optimistisch in die Zukunft, denn
unsere Hauptkunden in der Land- und Baumaschinenbranche
sehen ihre Entwicklung fir nach Corona recht positiv und
erholen sich relativ schnell, auch wenn ein klarer Ausblick
auf 2021/22 schwierig ist. Andererseits haben wir eine
volle Projektpipeline, und ARGO-HYTOS kann von seiner
internationalen Positionierung profitieren, um die unter-
schiedlichen Entwicklungen in den verschiedenen Landern
auszugleichen. Wir kénnen unsere Liefertreue und Ver-
flgbarkeit unter Beweis stellen, um unsere Kunden welt-
weit bei der Verbesserung ihrer Produkte durch integrierte
Systemlésungen von ARGO-HYTOS zu unterstitzen. Unter
anderem ist dies auch der Grund daftr, dass ARGO-HYTOS
von der AGCO-Gruppe mit dem hochsten Supplier’s
Partner-Status ausgezeichnet wurde.

2020 wird fir ARGO-HYTOS auch deshalb ein wichtiges
Jahr sein, da wir unsere neue digitale Produktionsstatte an
unserem deutschen Standort in Kraichtal-Menzingen
eroffnen werden. Ein Bekenntnis zu unserem deutschen
High-Tech-Standort und eine Investition zum Ausbau
unserer Kernkompetenz bei Filterelementen.

www.argo-hytos.com

Die Einfihrung der neuen und patentierten Filterelement-
generation EXAPOR®MAX 3 bedeutet einen weiteren
groBen Schritt in Richtung eines effizienteren Filterele-
ments mit deutlich héherer Schmutzaufnahmekapazitat
und geringerem Differenzdruck. Einzelheiten Gber diese
Innovation entnehmen Sie bitte unserem Artikel.

Lesen Sie auch den Artikel Uber unsere Sensorneuheiten,
der Sie direkt zu unseren Produkten zur vorbeugenden
Instandhaltung fuhrt; ein Thema, das bei unseren Kunden
auf stetig wachsendes Interesse st6Bt. Aus diesem Grund
werden der VDMA und die Hannover Messe wahrend der
Hannover Messe 2021 einen neuen Raum speziell fur
dieses Thema schaffen! Besuchen Sie uns auf der Sonder-
flache fur digitale Losungen in der Hydraulik im VDMA
Forum. Mit neuen Sensorideen in Kombination verschiede-
ner Sensortechnologien in einem Sensor eréffnen wir auch
die Diskussion tber neue Trends in der Hydraulikbranche!

ARGO-HYTOS in den USA hat erfolgreich an der Conexpo
2020 in Las Vegas, der weltweit zweitgroBten Fachmesse
fir Baumaschinen teilgenommen, um unsere Produkte
unseren Kunden in dieser Branche vorzustellen. Es war die
letzte groBe Messe vor der SchlieBung.

Ich hoffe, dieser Flash - Ausgabe Nr. 24 - ist fur Sie informativ
und unterhaltsam, denn wir mochten dieses Format auch
dazu nutzen, Sie neben unserem Tagesgeschaft ein wenig
Uber unsere Unternehmenskultur und unsere Aktivitaten
zu informieren. Viel SpaB beim Lesen rund um unsere
Aktivitaten im Bereich Corporate Social Responsibility in
unserem Werk in Indien und bei einem Interview mit einer
unserer Mitarbeiterinnen in China!

Besuchen Sie uns im Dezember auf der WindEnergy Messe
in Hamburg, informieren Sie sich auf unserer Website oder
schauen Sie doch einfach bei einem unserer Unternehmen
weltweit vorbeil

Christian H. Kienzle
CEO ARGO-HYTOS Group
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COMPANY HIGHLIGHTS

Mit Smart L.E.A.F.
in die Zukunft

Mit dem Spatenstich im Mai 2019 und der Fertigstellung der
Filterelementfabrik im Sommer 2020 als Standorterweiterung in
Kraichtal, hat ARGO-HYTOS einen Meilenstein in der Digitalisierung
der eigenen Wertschopfungskette erreicht.

2019 haben wir Ihnen bereits einen Einblick in den Erweiterungsbau, der
digitalen Filterelementfabrik «Smart L.E.A.F.», gewahrt.

Wir freuen uns, dass wir in dieser Flash-Ausgabe verkiinden kénnen, dass
die baulichen MaBnahmen am 30.04.2020 abgeschlossen worden sind.
Nach elf Monaten Bauzeit, die im Zeit- und Kostenplan liegt, kann nun mit
der Installation der Betriebsausstattung begonnen werden, bevor im
August 2020 der offizielle Einzug geplant ist.

Bis dahin werden neben der Lagertechnik und verschiedener anderer
Betriebsmittel auch die Hardware zur Digitalisierung der Produktionsablaufe
installiert sowie die neuen Abldufe getestet. Smart L.E.A.F. steht dabei fiir
schlanke, digitale Prozesse zur Herstellung von Filterelementen.

., Die Filterelementfabrik Smart L.E.A.F. ist ein wesentlicher Baustein in
einem Gesamtkonzept zur Weiterentwicklung und Digitalisierung des
Standorts Kraichtal-Menzingen sowie das Musterbeispiel einer digitalen
Fabrik fur die gesamte ARGO-HYTOS Gruppe”, so Dr. Marcus Fischer,
COO der ARGO-HYTOS Gruppe.

Effizient ist nicht nur das Innenleben der Filterelementfabrik, sondern auch
das Gebdude selbst. Fur die Temperierung der Hallen und Raume kommen
reversible Luft-Wasser-Warmepumpen zum Einsatz, welche erganzt durch
eine moderne Luftungsanlage mit Warmertckgewinnung nachhaltig fur
ein gutes Klima sorgen. Abgerundet wird das Energiekonzept mit einer
Thermo-Sandwichwandfassade fur die Gebdudedammung.

Dies sind noch nicht die einzigen interessanten Fakten zur Bauausfiihrung:

Benjamin Faulhaber,

. . e Mit dem Gebaude wurden ca. 3'850 m? Flache Uberbaut ...
Produktionsprozesstechnik . d ca. 3'940 m? Netto-Grundflach hatff
& Projektleiter Smart L.E.A.F. ~-undca. - e MELto-brunatiache geschatren.
e Fur die Grindung wurden 591 Rittelstopfsaulen erstellt, ...
e ... sowie 1'775 m Bohrlangen fir die Bohrpfahle aufgewendet.
. Mit smarten Prozessen e Insgesamt wurden 3’500 m3 Erde bewegt.
werden wir die Wertschop- e 598 m?3 Beton wurden allein fur die Hallensohle eingebracht.
fungskette der Filterele- e  Fir das Tragwerk wurden 52 Tonnen Stahlbau-Binder verbaut.
mentfabrik digitalisieren e 23'560 m Kabel & Leitungen wurden im und am Gebdude verlegt.
und somit unsere Effizienz
steigern und neue spannende
Tatigkeitsfelder erschlieBen.” DEN AKTUELLEN PROJEKTFORT- O3 gl
SCHRITT KONNEN SIE NACH WIE .:r.-

SCANNEN SIE DAZU EINFACH

VOR AUCH DIGITAL VERFOLGEN. %
UNSER SMART L.E.A.F. LoGo [=]

Smart L.E.A.F.

Lean Element Assembly Factory
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COMPANY HIGHLIGHTS

AGCO verleiht ARGO-HYTOS
den ,Partner-Status”

2019

A
Your Agriculture Company AW
i B

AGCO

/,f"‘ Partner Award 2
A

1
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Argo-Hytos |
A\ go-Hy

Thomas Langer,
Global Key Account
Manager

.Durch die hohen Anspriiche
die AGCO an uns stellt,
entwickeln wir uns stetig in
allen Bereichen weiter.”

www.argo-hytos.com

AGCO und ARGO-HYTOS verbindet eine langjahrige und professionelle
Partnerschaft.

AGCO (Allis-Gleaner Corporation) ist ein weltweit tatiger Hersteller von
Landmaschinen mit Hauptsitz in Duluth (Georgia, USA).
AGCO vereint die Marken Challenger, Fendt, Massey Ferguson und Valtra.

AGCO hat derzeit etwa 3'700 Lieferanten. Im Rahmen des ,virtuellen
AGCO-Lieferantentages” (unter der Teilnahme von tber 500 Lieferanten)
verlieh AGCO ARGO-HYTOS am 14. Mai 2020 als einem von nur zehn
Lieferanten den ,, Partner-Status”. Dies ist der hochste Level, den ein
Lieferant im AGCO-Lieferantenmodell erreichen kann.

Die Voraussetzungen, die ein Lieferant erfillen muss, um in diesen elitaren
Lieferantenkreis aufgenommen zu werden, sind:

Erkennt AGCO als Top-Kunden an
Bietet fihrende Innovation

Dient als MaBstab von Weltklasse
Globales Wachstum

Gemeinsame Innovation

Das entgegengebrachte Vertrauen ist fiir uns ein groBBer Ansporn, auch
zukUnftig mit AGCO partnerschaftlich zusammenzuarbeiten, um dem
hohen Qualitats- und Innovationsanspruch der Unternehmensgruppe
gerecht zu werden.

Ein besonderer Dank gilt dem gesamten ARGO-HYTOS-Team. AuBerge-
wohnlicher Einsatz und Engagement fur eine hohe Kundenzufriedenheit
haben diese Auszeichnung mdéglich gemacht. Auch unserem langjahrigen
Partner AGCO sprechen wir unseren gréBten Dank aus.

Wir freuen uns sehr Uber diesen Status, der auch die erfolgreiche Zusam-
menarbeit zwischen den Mitarbeitern unserer beider Unternehmen
verdeutlicht.

AGCO
Partner Award
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COMPANY HIGHLIGHTS

Soziale Verantwortung

Shrikant Shankardas
Bairagi,
Managing Director India

Wie der ehrenwerte
verstorbene Nelson
Mandela einmal sagte:
,Bildung ist die machtigste
Waffe, mit der man die
Welt verandern kann.”

Als Teil unserer ,,Corporate Social
Responsibility Initiative” (Initiative zur
sozialen Verantwortung von Unterneh-
men) haben wir uns nach Priifung einer
Reihe von Méglichkeiten entschlossen,
uns auf den Bereich ,Sicherheit und

Bildung” zu konzentrieren.

Warum sollten wir nicht damit beginnen, benachteiligten Kindern ein
besseres Lernumfeld zu bieten? Mit diesem Gedanken beschlossen wir,
eine staatliche Grundschule, Sandegoundenpalayam, die sich in der Nahe
unseres Werks in Coimbatore befindet, zu ,adoptieren”.

Bis heute haben wir verschiedene Aktionen in dieser Schule durchgefihrt,

wie zum Beispiel:

e  Verteilung von Schuluniformen, Taschen, Schuhen, Wasserflaschen,
Krawatten usw. an jede/n Schiler/in

e Anerkennung akademischer Spitzenleistungen durch die Vergabe von
Urkunden und Medaillen

e  Reparatur und Wartung von Déachern & Gebauden

e Entwurf, Entwicklung und Herstellung eines Projekt-Storyboards zur
Darstellung der Projektarbeiten der Schuler

e Einweihung der ,Smart Classrooms” (digitales Klassenzimmer)

Bei jeder Veranstaltung ist ein Lacheln auf den Lippen eines jeden Kindes
zu sehen. Diese Freude ist von unschatzbarem Wert. Eine Reihe weiterer
Aktivitaten mit dem Ziel, das schulische Umfeld zu verbessern und den
Schulern eine férderliche und partizipative Lernatmosphare zu bieten, sind
bereits in Planung.

ARGO-HYTOS bedankt sich bei allen Mitarbeitern und Partnern fur die
Bemihungen, Unterstitzung und ihren Zuspruch in diesem Projekt.

WwWWw.argo-hytos.com
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APPLICATION HIGHLIGHTS

Systemlosungen

Mehrwert schaffen mit durchdachten Losungen

+Als Systemlieferant muss man iliber das Know-how, die Komponenten und
das menschliche Potenzial verfiigen, um die nétige Unterstiitzung zu leisten.

Und zwar nicht nur bis zur Vertragsunterzeichnung, sondern auch fiir den
o spateren Service.”

Die technischen Standards fur Maschinen in Nutzfahrzeugen und in der industriellen
Anwendung stellen heute hohe Anforderungen an die Qualifikation des Entwicklungs-
personals. Kunden haben in der Regel nicht fur jede Technologie, die in ihren
Maschinen eingesetzt wird, Experten. Deshalb sind sie nicht bereit, einfache Kompo-
nenten zu kaufen, die die mechanischen, hydraulischen, pneumatischen und elek-
tronischen Probleme l6sen. Die Unternehmen konzentrieren sich heute auf das, was
sie als “Kerngeschaft” bezeichnen - den Prozess oder das Know-how, in dem ihre
Spezialisierung stattfindet. Die Kunden sind daran interessiert, Systeme zu kaufen und
zu implementieren, bei denen die meisten Probleme bereits vom Systemlieferanten
gelost werden.

In diesen Situationen sucht der Kunde nicht wirklich nach Lieferanten, sondern eher
\ ‘ nach einem Systempartner. Die Lieferung eines Subsystems ist nicht nur der Verkauf
/ eines Produkts, sondern auch die Bereitstellung von Vor- und Nachverkaufsservice
einschlieBlich der Inbetriebnahme der Maschine. Es wird erwartet, dass der Lieferant in
Maksym Sukovach, der Lage ist, das Design- und Testteam wahrend der Prototyp-Phase der neuen
Produktmanager Maschine zu unterstitzen.
FMC-Systeme
Um schnell auf dem Markt sein zu kénnen, ein verninftiges Preisniveau zu halten, und
Ich bin Ihr direkter schnelle Ergebnisse beim Testen von Prototypen zu erzielen, ist es maglich,
vorentwickelte Komponenten, die haufig in spezifischen Anwendungsbereichen
eingesetzt werden, als Prototypen oder sogar als Serienprodukte zu platzieren. Ein
gutes Beispiel fur diesen Ansatz ist das MHPS- oder MISC-System.

Ansprechpartner fir Fragen
zu hydropneumatischen
Federungssystemen und
hydraulischen Systemldsun-
gen in Mitteleuropa und
den 6stlichen Markten.”

Schauen Sie sich doch diese Systeme im Detail auf der folgenden Seite genauer an.

www.argo-hytos.com Seite 7
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Modular Hydro-Pneumatic Suspension
(Modulares hydropneumatisches Federungssystem)

Hydropneumatische Systeme verbessern im Allgemeinen den Komfort und
die Produktivitat von Fahrzeugen, indem sie das Fahrgestell und die Kabine
isolieren. Dies schiitzt Fahrer und Ausristung vor unerwinschten Vibratio-
nen, die durch unebenes Geldnde verursacht werden. Die Gesundheits-
und Sicherheitsrichtlinie 2002/44/EU begrenzt die zulassige tagliche
Schwingungsbelastung des Fahrers streng. Insbesondere bei Arbeiten im
Gelande, verlangert der Einsatz unseres hydropneumatischen Federungs-
systems die mogliche Arbeitszeit und den Arbeitskomfort des Fahrers. Der
Fahrer ist entspannter und kann so den Arbeitsprozess schneller, sicherer
und praziser erledigen. Die héhere Produktivitat sowie die verlangerte
Lebensdauer der Maschine sind weitere signifikante Vorteile.

Das MHPS-System hat sich auf dem Markt bewéhrt und wird an verschie-
denen mobilen Maschinen in der Landwirtschaft (Feldspritzen, Traktoren)
sowie in Transportfahrzeugen (Tunneltransportfahrzeugen) eingesetzt. s
besteht aus:

o hydraulischen Standardventilblécken

. Akkumulatoren

. einer elektronischen Steuereinheit (ECU) und Parametrieranzeige
° einem Satz an Sensoren

Midspec Suspension Control System

In der letzten Phase der Entwicklung wird ARGO-HYTOS ein neues
Federungssystem auf den Markt bringen: das Midspec Suspension Control
System fur Anwendungen, bei denen nur grundlegende Lage- und
Dampfungsregelungen erforderlich sind.

Das MSC-System wird hauptsachlich in Anwendungen eingesetzt, bei
denen keine proportionale Hohenregelung erforderlich ist. Viele Anwen-
dungen verlangen nur eine grundlegende EIN/AUS-Lageregelung, keine
fortgeschrittene Echtzeit-Einstellung der Federungsparameter. Zusatzlich
besteht eine starke Nachfrage nach einer einfachen Implementierung und
Einrichtung.

Das MSC-System bringt auch Verbesserungen in der mobilen Fahrzeug-
kommunikation und hilft den Anwendungstechnikern und Kunden, das
System schneller zu implementieren.

Wir befinden uns jetzt in der letzten Phase der Systemtests im Feld und
werden in wenigen Monaten erste industrielle Testversionen auf den
Markt bringen.

Seite 8 www.argo-hytos.com
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PRODUCT HIGHLIGHTS

Innovation in Filtration

EXAPOR®MAX 3 - Filterleistung neu definiert

Je tiefer ein Faltenkanal ist, desto gréBer ist auch der
spezifische Durchflusswiderstand in der Falte. Die Ur-
sache dafr ist, dass das Hydraulikmedium nicht un-
gehindert durch den Faltenkanal strémen kann.

Auch bei EXAPOR®MAX 3 kommt weiterhin das mittels
einer speziellen Webtechnik hergestellte Hybrid-Stltzge-
webe aus Kunststoff- und Edelstahldrahten zum Einsatz.
Es sorgt dafir, dass eine optimale Offenhaltung der
Faltenkanale gewahrleistet ist. Der Druckverlust in einer
Falte kann dadurch um bis zu 50 % reduziert werden.

p [mbar]
6000

Steffen Kemmling,

Leiter Produkt-Portfolio und
Projektmanagement fur
Filtersysteme

5000

- 4000

= 3000

2000

,Durch den Einsatz von
EXAPOR®MAX 3 werden an
einer durchschnittlichen
Maschine* jahrlich ca.

50 kWh Energie eingespart.”

1000

0

* .. Volumenstrom 150 I/min Simulation der Druckverluste in einer Einzelfalte
durch das Hydraulikfilter,

Betriebsstunden 1.000 hjahr. Oben: Herkémmliches Stahlgewebe

Unten: Hybrid-Stuitzgewebe mit optimierter Webart

Als einem der weltweit filhrenden Hersteller von innovativen ~ Auf beeindruckende Weise konnten durch Strémungssimu-

Lésungen fur die Hydraulikindustrie ist ARGO-HYTOS lationen gewonnene Erkenntnisse in die Praxis umgesetzt
neben dem intensiven Kontakt zu Schltsselkunden und und durch zahlreiche Versuche bestatigt werden. Simulati-
Partnern auch die Kenntnis der physikalischen und tech- onen halfen so maBgeblich, den Faltenkanal und dartber
nischen Maglichkeiten wichtig. Forderungen nach immer hinaus den Druckverlust im gefalteten Filtermaterial fur das
héheren Maschinenverfigbarkeiten, langeren Wartungs- gesamte ARGO-HYTOS Produktportfolio schnell zu opti-
intervallen, ginstigeren Ersatzteilen und niedrigeren Be- mieren.
triebskosten sind in der Mobil- und Industriehydraulik
immer prasent und waren daher erneut eine Motivation Der Druckverlust der Filterelemente konnte, verglichen zu
fur die Entwicklung der neuen Filterelement-Generation EXAPOR®MAX 2, um bis zu 20 % reduziert werden. Im
EXAPOR®MAX 3, deren Einfihrung nun im Sommer 2020 Umkehrschluss bedeutet dies, dass mit den EXAPOR®MAX 3
beginnt. Filterelementen ein ca. 25 % hoherer Volumenstrom
realisiert werden kann, ohne das bisherige Druckverlust-
Filterleistung in neuer Dimension Niveau zu Uberschreiten.

Um die Leistungsdichte der Filter zu verbessern, ist neben

der Erhdhung der Schmutzkapazitat eine Reduzierung des  Zukinftig kénnen bei der Auslegung hydraulischer An-
Druckverlustes erforderlich. Berechnungen haben gezeigt, ~ lagen, je nach Einsatzfall, also kleinere FilterbaugroBen
dass der spezifische Durchflusswiderstand von den einge- verwendet und dadurch Gewicht, Ressourcen und Kosten
setzten Filtermaterialien abhdngt, sowie von Struktur und eingespart werden.

Tiefe der Faltenzwischenrdume, den sogenannten Falten-

kanalen.
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In vorhandenen Anlagen resultiert aus der Reduzierung
des Druckverlustes, dass das Bypassventil zum Schutz der
Filterelemente seltener und kurzer geoffnet ist. Dadurch
gelangen weniger Partikel durch den Bypass auf die Rein-
olseite und die Gefahr von Funktionsstérungen aufgrund
ungefilterten Ols wird erheblich reduziert.

Fur den leistungsoptimierten Aufbau des neuen Filtermate-
rials der EXAPOR®MAX 3 Filterelemente werden zum
ersten Mal Vliese mit Multiphasenaufbau verwendet.

Diese zeichnen sich durch eine mehrfache Abstufung der
Feinheit im Filterbalgaufbau aus. Da dies nun nicht mehr
durch die Anzahl der Materiallagen limitiert ist, wird das
frihzeitige Verblocken einzelner Lagen verhindert und eine
gleichmaBigere und vor allem bessere Ausnutzung aller
Vliesmaterialien realisiert. Diese neue, exakte Abstimmung
des Filtermaterials fuhrt zu einer stark verbesserten
Schmutzaufnahmekapazitat und damit verbunden, zu
ldngeren Standzeiten in der Praxis. Die Schmutzaufnahme-
kapazitat und damit die Standzeit wurde um bis zu 15 %
gesteigert.

Durchstrémungsrichtung

Multiphasen-Glasfaser-Filtermedien

Filterelemente unterliegen je nach Anwendung starken
Biegewechselbeanspruchungen, hervorgerufen durch
Volumenstromschwankungen. Ursachen daftr sind Dreh-
zahlschwankungen von Antriebsmotoren, Zylindertberset-
zungen z. B. bei Baggern sowie der Einsatz von Regel-
pumpen in modernen Arbeitsmaschinen. Durch die
Volumenstromschwankungen treten Differenzdruckande-
rungen am Filterelement auf, was zur sogenannten
Biegewechselbeanspruchung fuhrt.

Herkdmmliche Filterelemente besitzen auf der Abstrom-
bzw. Reindlseite ein Stlitzgewebe aus Metall oder Kunst-
stoff. Metallfaden bieten den Vorteil hoher Zugfestigkeit
und elektrischer Leitfahigkeit, neigen jedoch zu Dauerbri-
chen, speziell in Verbindung mit langen Serviceintervallen.
Funktionsausfalle durch lose Drahtstiicke im Hydraulikme-
dium sind haufig die Folge. Hier liegen die Starken von
Kunststoffgeweben, deren Faden unempfindlich gegen-
Uber Biegewechselbeanspruchungen sind, jedoch den
Nachteil extrem niedriger Zugfestigkeit und elektrischer
Leitfahigkeit besitzen.

Um diesen materialspezifischen Nachteilen entgegenzu-
wirken, setzt ARGO-HYTOS auf das eigens entwickelte und
patentierte Hybridgewebe, welches durch den Mix aus
Edelstahl- und Polyesterfaden, alle Vorteile von Metall- und
Kunststoffgeweben vereint und die Nachteile von reinen
Metall- oder Kunststoffgeweben vollstandig ausschlieBt.

NPTENBIEN PN S
I I |

“ I I I
i rerrrvr -t

Hybridgewebe (patentiert)

Die in Langsrichtung angeordneten Edelstahlfaden kénnen
die durch die Filtration bzw. durch Differenzdriicke ent-
stehenden Krafte aufnehmen und elektrostatische

Ladung ableiten, wodurch die Schadigung des Filter-
materials und die damit verbundene Verschlechterung

der Olreinheit wirkungsvoll vermieden wird. Die quer zu
den Metallfaden angeordneten Polyesterfaden sorgen fiir
ein Optimum an Biegewechselfestigkeit und fur die Ver-
meidung von Dauerbrichen.

WwWWw.argo-hytos.com
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EXAPOR

Spark Protect

EXAPOR®SPARK PROTECT eignet sich:

o far Hydraulikéle mit niedriger elektrischer
Leitfahigkeit (< 500 pS/m bei 20 °C)

o zur Vermeidung elektrischer Entladungen im
Filterelement

Um eine noch niedrigere Aufladung des Filterelements und des Hydraulikmediums zu erreichen, ist auch
EXAPOR®MAX 3 optional in der Ausfiihrung Spark Protect erhéltlich. Ohne Veranderung des Bauraums und
der Leistungsdaten werden so ideale elektrostatische Eigenschaften mit hervorragender Filterperformance

vereint.

Die beispiellosen Durchflussermtdungseigenschaften, die Differenzdruckstabilitat sowie die Ableitung
elektrostatischer Ladungen tragen maBgeblich zur Langlebigkeit der Filterelemente bei.

Individuelle Bedruckung der Schutzhiille

Die Produktion der EXAPOR®MAX 3 Filterelemente findet
exklusiv in Deutschland statt. Im Werk Menzingen verfugt
ARGO-HYTOS Uber Kompetenzen, um den Spezialanlagen-
bau von Kerntechnologien im Haus selbst durchzufthren,
Zukunftstechnologien im Bereich der Fertigung zur Serien-
reife zu bringen und dadurch einzigartige Produktlésungen
zu ermoglichen.

Ein Beispiel dafr ist die EXAPOR®MAX 3 Schutzhulle, die
auf einer neu konzipierten Anlage um die Filterelemente
geklebt und parallel per Vierfarbdruck bedruckt wird.

Die Inbetriebnahme dieser neuen Anlage und die Einfiih-
rung von EXAPOR®MAX 3 in die Serienproduktion findet
statt in der digitalen Fabrik, dem auch ,, Smart Lean
Element Assembly Factory” (Smart-LEAF) genannten
Neubau. Diese neuen Raumlichkeiten erlauben es, die
ausgefeilten Produktionsmethoden mit den digitalen
Maglichkeiten optimal zu vernetzen.

Alle EXAPOR®MAX 3 Filterelemente werden kinftig zur
optischen Aufwertung mit der neuen Schutzhdlle versehen,
was die Qualitat der Produkte unterstreicht und deren
Wiedererkennungswert deutlich steigert. Originale lassen
sich dann schon duBerlich leicht von Kopien unterscheiden.

Mit Hilfe der neuen Bedruckungstechnik sind auf Kunden-
wunsch auch vollflachige, farbige Bedruckungen jederzeit
realisierbar. Generell ist mit der neuen Technologie beinahe
alles moéglich und das in sehr guter Druckqualitat und
Farbstarke. Neben Kundenlogo und Typenbezeichnung
kénnen auch weitere Produktinformationen oder z. B.
Einbau- bzw. Wartungsanleitungen auf der Label-Flache
abgebildet werden.

Smarte Filterelemente fiir smarte Systeme

Auf dem Markt werden haufig qualitativ minderwertige
Nachbauelemente angeboten. Zur Identifikation solcher
Kopien ist mit der Einfihrung der neuen Premium-Filter-
elementgeneration EXAPOR®MAX 3 eine weitere zukunfts-
weisende Option verflgbar:

Die Aufbringung eines digital lesbaren Produktschutzmerk-
mals in Form eines 2D-Codes.

www.argo-hytos.com

Dieser Code ermdglicht online per Smartphone eine ein-
fache und weltweite Echtheitspriifung am Originalprodukt
und reduziert so Maschinenschaden durch Produktfal-
schungen als auch Imageschaden oder Produkthaftungs-
risiken. Die Durchsetzung von bspw. Markenrechten und
Patenten wird vereinfacht.

Die vollautomatische Entschlisselung der Code-Information
zeigt dann in kirzester Zeit an, ob es sich um ein Original-
produkt oder einen Nachbau handelt. Weitere einzelstlick-
spezifische Informationen kénnen ebenso digital zuganglich
gemacht werden. Beispiele hierfur sind Dokumente, die bei
der Wartung hilfreich sein kdnnen (Wartungsanweisungen,
Ersatzteilsttcklisten, ...) bis hin zu Werbung.

Fazit eines gelungenen Innovationssprungs

e Erhohung der Schmutzkapazitat um bis zu 15 %
e Erhohung der Praxis-Standzeit in allen Applika-
tionen

e Reduzierung des Druckverlusts um bis zu 20 %
e Ausgezeichnete Durchflusswechselfestigkeit

e Verbessertes optisches Erscheinungsbild

e Flexibler Vierfarbdruck nach Kundenwunsch

e 3 Standard-Filterfeinheiten: 5 um, 10 pm, 16 pm

Neu entwickelte Premium Filterelementgeneration
EXAPOR®MAX 3, Einfiihrungsbeginn: Sommer 2020
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PRODUCT HIGHLIGHTS

Explosionsgeschutzte
Proportionalventile

Neue explosionsgeschiitzte
ARGO-HYTOS-Proportionalventile mit
hoher IP-Schutzklasse IP66/68

Zdenek Fronek, Jan Vanicek,
Produktmanager Verkaufsleiter

. Verkaufserfolge machen ,Wir mogen keine un-
uns glticklich und bringen  kontrollierten Explosionen,
uns neue Ideen fur deshalb haben wir unsere
Verbesserungen.” explosionsgeschutzten
Ventile entwickelt!”

Im Jahr 2019 hat ARGO-HYTOS neue Produktfamilien Weltweite IECEx Zertifizierung
explosionsgeschutzter Proportionalventile auf den Markt o Ex e mb | Mb

gebracht, um die Reihe der bestehenden Ex-geschitzten ° Exemb IIB T4, T5, T6 Gb
magnetbetatigten Wegeventile zu erweitern. Folgende o Ex tb IC T135°C, T100°C, T85°C Db

Proportionalventilvarianten sind nun verftigbar:
Das Design von ARGO-HYTOS bringt dem Nutzer Vorteile

e  Direktwirkendes Proportional-Wegeventil nach ISO durch zuverlassige und ausgezeichnete Technik:
4401, DIN 24340 (CETOP 03) e Funf-Kammer-CETOP-Geh&use mit reduzierter
e  Direktwirkendes Proportional-Wegeventil in Einschraub- Abhangigkeit der Hydraulikleistung von der
ausfiihrung fur die BaugroBe SAE10, 30 I/min, 350 bar Flussigkeitsviskositat
e Proportional-Druckminderer bis zu 40 I/min, 350 bar e GroBe Auswahl an austauschbaren Spulen und
Handnotbetatigungen
Die Magnet-Zertifizierungen wurden um die héheren e Verbesserter Oberflachenschutz fur den mobilen
Zertifizierungsklassen IP66/68 erweitert und umfassen nun Sektor verfugbar (ISO 9227, 520 h Salzsprihnebeltest)
die Zertifizierungen: e Klemmenkasten statt Pig Tail Cable ermdglicht den
Einsatz mehrerer Anbindungen
ATEX 94/9/EC Zertifizierung e Robuste Magnetkonstruktion (Schlagfestigkeit
° [ M2 Exe mb | Mb (Bergbau) nachgewiesen)
o I12G Exe mb lIB T4, T5, T6 Gb ¢ Integrierter Uberspannungsschutz
o [ 2D Ex tb IIC T135°C, T100°C, T85°C Db e AC-und DC- Typen mit niedriger 10 W- und hoher
18 W-Version

e Umgebungstemperatur bis zu +70 °C

Anderungen vorbehalten - Juni 2020




Anwendungsbeispiel

Ex-geschitzte magnetbetatigte Ventile kédnnen in verschie-
denen Bereichen eingesetzt werden, in denen ein erhohtes
Risiko elektromagnetischer Entladungen und der daraus
resultierenden Explosion brennbarer Gase oder Staube
besteht.

Das tschechische Vertriebsteam von ARGO-HYTOS hat
zusammen mit dem Hersteller von Maschinen und Anlagen
fur die pharmazeutische und chemische Industrie mehrere
Anwendungen realisiert, bei denen die Proportionalventile
PRMX3 erfolgreich eingesetzt werden. Das Ventilsystem
steuert die Verschlisse der Zentrifuge sowie die Handha-
bung oder die Trennung des Materials von der Trommel
des Gerats.

Typenbezeichnung

Im Inneren der kompletten Aggregatbaugruppe wurden
eingesetzt:

e  Proportionalwege- und Druckbegrenzungsventile

e Magnetbetdtigte Ventile mit Kontrolle der Sicherungs-
stellung

Auf Grundlage der Kundenanforderungen wurde eine
komplette Hydraulikeinheit mit drei Funktionsabschnitten
zur prazisen proportionalen Steuerung der Linearmodule
ausgestattet und optimiert. Dank der hervorragenden
hydraulischen Leistungsfahigkeit unserer Ex-geschitzten
Proportionalventile GroBe 06, erreichen wir auf kleinstem
Bauraum eine extrem hohe Ubertragungsleistung.

Durchfluss
I/min (GPM) /
Druck bar (PSI)

Produktbild

7 _ A8l reexa067se GroBe 06 | 60 (16) /350 (5100)
HD 4094 (D03) "
SD2PX-B4
L >< u -56 7/8-14 UNF | 25 (7)/ 250 (3630)
Wi X1 |HD 5186
PT
o PRMX2-06 B
TT - GréBe 06
\IWM % 28 (7,4)/ 350 (5100
a ‘XTT b|HD 5183 (D03) (7.4) ( )
PT
R PRMX8-06 GréBe 06
1T - robe
CH >:|T T| _'wa{, o | b o185 003) 140 (37) / 350 (5100)
PT
o
- PVRMX3-103
M24x 1,5 | 40(11)/90 (1300)
1 HD 5184
P@?T

www.argo-hytos.com
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PRODUCT HIGHLIGHTS

Neue Produkte

Fluid Motion Control

Produktbild Produkt- Bestell- Parameter

bezeichnung schlissel

4/2 und 4/3-Wege-  RPEL1-06 GroBe 06 (D0O3) 115
ventil, magnet- HD 4056 Q. 50 I/min (13 GPM)
betatigt, Lightline P,... 250 bar (3600 PS)
alv
Explosions- SD3EX-C2 1-1/16-12 UN 2
c € geschutztes 2/2 HD 4089 Q,,,, 150 I/min (40 GPM) Q

Wegeventil, - p,., 350 bar (5100 PSI) <{|\]
magnetbetatigt, 1
Sitzventil, vorge-
steuert <2>

1
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PRODUCT HIGHLIGHTS

Sensorneuheit:
LubCos Guard

Die Wartung von mobilen und stationaren Maschinen ist
nicht immer einfach, da die zu Uberprifenden Bauteile oft
schwierig zu erreichen sind. Oftmals missen die gesamten LubCos H,0+ I OPCom FerroS LubCos Guard
Anlagen stillgelegt werden, um an die zu wartenden
Bauteile zu gelangen.

Dies fuhrt zu Produktionsstillstanden und damit zu hohen
Kosten. Um diesen Aufwand mdglichst gering zu halten,
werden schwer zugangliche Bauteile wie beispielweise
Getriebe und Pumpen nur bei gréBeren Wartungen
Uberpruft. Der Nachteil dieser Wartungsmethode ist, dass
zwischenzeitlich auftretende Schaden spat erkannt und
somit lange Ausfallzeiten und mégliche Folgeschaden an
weiteren Bauteilen nicht vermieden werden kénnen.

Um diese Art der Ausfélle zu verhindern, bietet
ARGO-HYTOS bereits seit mehreren Jahren erfolgreich
Zustandssensoren an.

Zur Uberwachung der oben genannten Pumpen und
Getriebe mussten die Kunden in den letzten Jahren zwei
verschiedene Sensoren von ARGO-HYTOS verwenden, den
Zustandssensor LubCos H,0+ Il und den Verschleisensor
OPCom FerroS.

In der Vergangenheit war fur beide dieser Sensoren
genligen Bauraum vorhanden. Jedoch werden die stationa-
ren als auch die mobilen Hydraulikanlagen immer kompak-
ter, was einen Verbau von zwei Sensoren erschwert.

Um auch zuklnftig bei einem kompakten Bauraum einen
Sensor zur Uberwachung der Anlagen anbieten zu kénnen,
hat ARGO-HYTOS im letzten Jahr einen neuen Sensor
entwickelt und getestet. Die Neuentwicklung tragt den
Namen LubCos Guard und ist eine Kombination aus dem
LubCos H,0+ Il und dem OPCom FerroS.

Durch die Kombination der beiden Sensoren ist es moglich,
kritische Ol-Parameter wie Ol-Feuchte und -Temperatur als
auch den Abrieb in Anlagen mit nur einem Sensor zu
Uberwachen.

Christopher Schiitz,

Salgs Engineer Condition I\/Ion_|tor|ng, Zusatzlich zur den oben genannten Merkmalen misst der
Fluid Management & Electronics LubCos Guard sowohl die Permittivitdt (Polaritat des Ols)
als auch die Leitfahigkeit. Hierdurch kénnen Ol-Vermi-
schungen und der Abbau von Additiven erkannt werden.
Auch wird mit diesen beiden Parametern eine Restlebens-
dauer des Oles kalkuliert, mit deren Hilfe die Olwechsel-
intervalle verlangert und Stillstandszeiten gezielt geplant
werden kénnen.

. Gerne stehe ich Ihnen bei Fragen rund
um die Themen LubCos Guard und
Condition Monitoring als direkter
Ansprechpartner zur Verfigung.”
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PRODUCT HIGHLIGHTS

Modularer Ventilbaukasten

Der modulare Ventilbaukasten RPEK1-03/B ist ein flexibles System mit einem breiten Anwendungsbereich in mobilen
und stationaren Applikationen. Die Basis der Baugruppe ist das Scheiben-Wegeventil RPEK1-03 NenngréBe 03 mit einem
maximalen Durchfluss von 20 I/min je Sektion. Eine groBe Anzahl horizontaler und vertikaler Sektionen in Verbindung mit
Einschraubventilen ermdglicht die Erstellung beliebiger Schemata fur offene Kreislaufe.

Der Kunde schatzt die Flexibilitdt des modularen Designs bei der Entwicklung eines Hydrauliksystems, bei der Durchfuh-
rung verschiedener Systemmodifikationen oder bei hdufig vorgenommenen Konstruktionsdnderungen. Die Einfachheit
der Um- und Anbaumaglichkeiten erspart ihm Entwicklungszeit, finanziellen Aufwand und Arbeitskosten.

Radek Némecek, ‘
Produktmanager Fluid Der gesamte Block besteht aus vier Untergruppen:

Motion Control

1. Der Eingangsblock verbindet den gesamten Steuerblock mit der

,Die modulare Ventilbau- Druck- und Tankleitung des Hydrauliksystems. Es besteht z.B. die
gruppe die beste Losung fur Maoglichkeit der Druckreduzierung oder des drucklosen Umlaufs durch
alle Konstrukteure, die nach Einbau von 7/8-14 UNF (B2, C-10-2) Ventilen. Die Eingangsplatte
einer optimalen Konfigura- kann in der Mitte der Baugruppe installiert werden und die Modul-
tion eines neuen Hydraulik- blécke mit Ventilen werden beidseitig daran angeschlossen. Dies
kreislaufs suchen oder mit erméglicht die Verbindung von bis zu 16 Abschnitten. Der modulare
einigen wenigen Konstruk- Eingangsblock kann bis zu einem Arbeitsdruck von 250 bar und
tionsvarianten arbeiten einem Gesamtvolumenstrom von 60 I/min eingesetzt werden.
mussen.” Gewinde zum Anschluss an den Kreislauf sind in den Industrie-

standards BSPP und SAE verfugbar.

2. Horizontale Zwischenplatten mit Formbohrungen fur beliebige
Einschraubventile der GréBe 34-16 UNF (A2, C-08-2), ermdglichen
eine breite Palette von Steuerfunktionen in den Verbraucherkanalen A
und B, die zu den angeschlossenen Verbrauchern fihren. Folgende
Ventile kénnen verwendet werden:

e Rickschlag- und vorgesteuerte Ruckschlagventile

Stromventile und Stromregler

Druckventile

Lasthalteventile zur Steuerung der Lastbewegung

alle anderen magnetbetatigten Ventile fur die

Richtungssteuerung des Durchflusses
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3. Vertikale Aufbauplatten: In dieser Gruppe bieten
wir Drosselventile mit Bypass-Ruickschlagventil,
vorgesteuerte Rickschlagventile und mehrere
Varianten von oberen Abdeckplatten mit horizontalen
und vertikalen Ausgangen zum Anschluss der Aktoren
an einzelne Sektionen an.

4. Die zu Beginn genannten Basis-Scheiben-Wegeventile,
Endventilscheiben und Endplatten vervollstandigen
den modularen RPEK1-03 Baukasten.

Typische Anwendungen dieser Produkte sind

e Zylinderfunktionen in stationdren und mobilen
Anlagen

e Open Center-Hilfsfunktionen in mobilen und statio-
naren Maschinen (crab steering & blade control)

Beispiel eines kompakten multifunktionalen
modularen Blocks fiir die Steuerung von drei
Aktoren:

Kostengunstiges und kompaktes Konzept
Direkte Ventilverkettung ohne Reihenplatte
Separat oder in Verbindung mit SMA 05-
Aggregaten verwendbar

Horizontale und vertikale Platten,
Formbohrungen fiir Norm-Einschraubventile
Magliche Steckersockel: DIN, AMP,
DEUTSCH-DT04-2P

www.argo-hytos.com
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KURZPORTRAIT

Wer ist... Angela?

Angela Mi ist Marketing- und Verkaufsleiterin fir Aggregate bei
ARGO-HYTOS China.

Wir méchten die Gelegenheit nutzen, um Angela ein wenig genauer vorzu-
stellen und ihr ein paar Fragen zu stellen:

Angela, seit wann arbeitest Du bei ARGO-HYTOS und was genau sind
Deine Aufgaben?

Ich war seit Dezember 2009 Mitglied des ARGO-HYTOS-Teams in Peking,
China. Zuerst arbeitete ich im Verkaufsinnendienst und in der Zollabfertigung.
Im Jahr 2014 wechselte ich als Vertriebsinnendienst- & Marketingleiterin in
das Werk in Yangzhou. Seit 2017 bis heute arbeite ich in der Kundenbetreu-
ung von Aggregaten und in der Marketingabteilung.

Was war der unglaublichste Moment in Deinem Leben?
All die einfachen und schénen Dinge zu genieBen, wie zum Beispiel das
Gefuhl, sehr leckeres Essen zu haben, wenn man hungrig ist.

Welcher Traum wurde noch nicht erfillt?
Um die Welt zu reisen.

Was machst Du gern auBerhalb der Arbeit?
Yoga und Kurzreisen, um Menschen zu treffen und die schéne Landschaft zu
genieBen.

Was ist Dein Lebensmotto?
Das Leben ist voller Herausforderungen - die Einstellung zahlt.

Vielen Dank Angela, wir wiinschen Dir eine schéne Zeit, SpaB3 und genieB das
Leben — Im Privaten sowie bei der Arbeit.

Seite 18 Www.argo-hytos.com
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Unsere Messeteilnahmen 2020
im Uberblick

MAINTENANCE

SEPEM Grenoble
11.02.-13.02.2020
Grenoble,
Frankreich

Conexpo
10.03.-14.03.2020
Las Vegas, Nevada,
USA

PLASTPOL
06.10.-09.10.2020
Kielce,

Polen

IFK Dresden
12.10.-14.10.2020
Dresden,
Deutschland

Maintenance
14.10.-15.10.2020
Krakau,

Polen

LHil=

bauma conexpo INDIA

bauma

e

™ WindEner
‘) ' lg\/

CIAME
30.10.-01.11.2020
Qingdao,

China

bauma India
03.11.-06.11.2020
New Delhi,

India

bauma China
24.11.-27.11.2020
Shanghai,

China

Construction Equipment Forum
30.11.-01.12.2020

Berlin,

Deutschland

WindEnergy Hamburg
01.12.-04.12w.2020
Hamburg,

Deutschland

Kommen Sie uns besuchen.

Wir freuen uns auf Sie.
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