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lhr Projekt — Zusammen erfolgreich

Tankeinbau-Rucklauffilter E 451-156
mit AirEX Luftabscheidung

AUSGANGSSITUATION

Luft in HydraulikflUssigkeiten kann gravie-
rende Auswirkungen auf das System haben.
Da Luft ein Gasgemisch ist, welches ca.

20 % Sauerstoff beinhaltet, steigert sie nicht
nur die Kompressibilitat, sondern auch die
Oxidationsgeschwindigkeit und damit die
Alterung des Hydraulikmediums. Freie Luft
kann auBerdem die Verbrennung des Ols
beginstigen (Dieseleffekt) und dadurch

lokal sehr hohe Temperaturen erzeugen.

Die typischen Auswirkungen von Luft im
Hydrauliksystem sind also dynamische
Betriebsprobleme durch erhéhte Kompressi-
bilitat, beschleunigte Olalterung / Mikro-Die-
sel-Effekt, Temperaturerhdhung, Wirkungs-
gradverluste bei Pumpen, Kavitations-
schaden an Komponenten und Gerausch-
entwicklung.

Im Rahmen eines , Tech Days” im Februar
2020 hat uns ein Kunde das Auftreten
dieser Effekte weitestgehend bestatigt.
Insbesondere beim Starten der Maschinen
wurde beobachtet, dass durch den Unter-
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druck in der Saugleitung viel freie Luft
erzeugt wird. Diese Tatsache wurde mit Hilfe
von transparenten Saugschlauchen auch bei
der Untersuchung von Pumpenschaden
festgestellt.

Eine adaquate Lésung fir dieses Problem
hatte unser Kunde zum Zeitpunkt des , Tech
Days” noch nicht gefunden.

LOSUNG

ARGO-HYTOS hatte nahezu zeitgleich ein
neuartiges Luftabscheidesystem fur Riick-
lauffilter entwickelt, welches aktuell in zwei
verschiedenen Bauformen verfligbar ist. Der
am Filterausgang angebrachte AirEX Luftab-
scheider in TE-Ausflihrung eignete sich ideal
fdr die Anforderungen des o. g. Kunden, da
er keine Anderung am Tankdesign erforder-
te und auch nachgeristet werden kann. Das
AirEX Luftabscheidemodul reduziert volu-
menstrom- und viskositatsunabhangig den
Luftgehalt im Hydrauliksystem um durch-
schnittlich 40 % (unter BerUcksichtigung
aller Arbeitsbedingungen).
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KUNDENNUTZEN
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e Senkung des Luftgehalts im Hydrau- )
Separation o

liksystem um bis zu 40 %
e \ermeidung von Kavitationsschaden

» Reduzierung der Olwechselmenge und
Verlangerung des Olwechselintervalls

e Einfache Adaption an samtliche
ARGO-HYTOS Ricklauffilter

e Reduzierung des Tankvolumens um bis
zu 30 % moglich

e Kosten- und Bauraumersparnis

e Maximale Verflgbarkeit durch reduzierte
Ausfallzeiten der Arbeitsmaschinen

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN
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Neugierig?
Haben Sie eine dhnliche Herausforderung

far uns? Kontaktieren Sie unseren Experten
aus dem Produktmanagement.

Herr Eduard Koch
Tel.: +49 7250 76-431

ARGO-HYTOS GMBH
IndustriestraBe 9

76703 Kraichtal-Menzingen
Deutschland
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