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Important! Read the instructions before using the product.

Save the instructions for future reference.

If the operating instructions are lost, new ones can be found on the ARGO-HYTOS website W\W\W.argo-hytos.com

The following is the authorised translation of original operating instruction SD1EX-A2(A3) No.14088_3cz_08/2024,
issued by the manufacturer:

ARGO-HYTOS s.r.o.
Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q +420 499 403 111
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Declaration of conformity

PROHLASENI O SHODE podle zak. €. 90/2016 Sb. A RGO -
EU PROHLASENIi O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU

EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTOS
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Voith Company
Délnicka 1306, 543 15 Vrchlabi, Czech Republic

Vyrobek / Product/ Produkt:
Elektromagneticky ovladané hydraulické ventily pro pouziti v prostfedni s nebezpecim vybuchu Solenoid
operated hydraulic valves for use in potentially explosive atmospheres
Elektromagnetisch betatigte hydraulische Ventile fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Typ / Type/ Typ:
RPEX, RPERX, RNEXH, SD2EX, SD1EX, SD3EX, SD2PX, PRMX, PVRMX

Prohlaseni o shodé / Declaration of Conformity / Konformitétserkldrung

Prohlasujeme na svou vylu¢nou zodpovédnost, zZe vySe uvedené ventily, které jsou uréené k fizeni
hydraulickych obvodU, na které se vztahuje toto prohlaseni, jsou za podminek obvyklého a uréeného
pouziti bezpe&né a spliiuji pozadavky Smérnice 2014/34/EU, harmonizovaného Nafizeni viady CR
116/2016 Sb. a navaznych technickych norem.

We declare under our sole responsibility that the above listed valves, which are intended for control of
hydraulic circuits, covered by this declaration, are safe under conditions of usual and intended use and
comply with the Directive 2014/34/EU and related technical standards.

Hiermit erklaren wir unter unserer Verantwortung, dass die o.a. Ventile zur Steuerung von
Hydraulikkreislaufen, auf die sich diese Konformitatserklarung bezieht, unter Bedingungen einer
bestimmungsgemafRen Verwendung sicher sind und mit der Richtlinie 2014/34/EU und den zugehérigen
technischen Normen tbereinstimmen.

Posouzeni shody elektrické ¢asti (civky) / Conformity assessment of electric part (coil)
/ Konformitdtsbewertung des elektrischen Teils (der Spule)

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen
EN IEC 60079-0:2018 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements

EN 60079-18:2015 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”

EN 60079-31:2014 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure “t”
EN 60079-7:2015 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”

IEC 60079-0:2017 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements, Edition: 7.0

IEC 60079-18:2017 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”,

Edition: 4.1

IEC 60079-31:2013 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure
“t", Edition 2

IEC 60079-7:2017 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”,
Edition: 5.1

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody elektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt €. 2004 BUREAU VERITAS Germany
GmbH, ktery vydal certifikaty ATEX a IECEX.

The notified body No. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH participated in the conformity
assessment of electric part and issued ATEX and IECEX certificates.

Die notifizierte Stelle Nr. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH hat sich an der
Konformitatsbewertung des elektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: BUREAU VERITAS Consumer Products Services Germany GmbH
Adresa / Address / Adresse: Business park A96, 86842 Turkheim, Germany
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGONE

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/Type / Typ Cislo /No. /Nr. Vydan / Issued / Ausgestellt

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1744 X, rev. 1 11.10.2019

IECEX Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019
Oznaceni civek ventilt / Marking of valve coils / Bezeichnung der Ventilspulen

DC verze /DC version / DC Ausfiihrung AC verze /AC version / AC Ausfiihrung

€1 M2 Ex ebmb I Mb €)1 M2 Ex mb | Mb

€11 26 Exeb mb liC T4, T5, T6 Gb €126 Exmb Iic T4,T5,T6 Gb

€20 Exto lic T135°C, T100°C, T85°C Db €11 20 Ex mb 111c T135°C, T100°C, T85°C Db

Posouzeni shody neelektrické ¢asti ventilti / Conformity assessment of non-electrical
valve part / Konformitdtsbewertung des nichtelektrischen Ventilteiles

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen

EN ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements

EN ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b*,
liquid immersion ,k*

EN ISO/IEC 80079-38:2016 Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive
atmospheres in underground mines

ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements, Edition:1.0

ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b",
liquid immersion ,k“, Edition: 1.0

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody neelektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt & 1026 FTZU s.p. Ostrava, ktery
vydal certifikaty ATEX a IECEx.

The notified body No.1026 FTZU s.p. Ostrava participated in the conformity assessment of non-electrical
part and issued ATEX and IECEXx certificates.

Die notifizierte Stelle Nr.1026 FTZU s.p. Ostrava hat sich an der Konformitatsbewertung des
nichtelektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: FTZU (Physical — Technical Testing Institute) s.p. Ostrava
Adresa / Address / Adresse: Pikartska 1337/7, 716 00 Ostrava — Radvanice, Czech Republic

Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/ Type / Typ Cislo / No. / Nr. Vydén / Issued / Ausgestellt
Type Examination Certificate FTzU 22 ATEX 0032X 14.9.2022
IECEX Certificate of Conformity IECEx FTZU 22.0004X 22.9.2022

Oznaceni neelekirickych casti ventilt / Marking of non-electrical valve parts / Bezeichnung
der nichtelektrischen Ventilteile

M2 Exh i Mb
€126 Exh I1C T4, T5, T6 Gb
€11 2D Ex h 11iC T135°C, T100°C, T85°C Db
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGO S

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFPORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Oblasti pouziti ventilt / Application areas of valves / Einsatzbereiche der Ventile
CLASS | CLASS Il (lIG) CLASS Il (1ID)
Doly / Mines / Bergwerke Plyny / Gases / Gase Prach / Dust / Staub
Category M1 Zone 0 Zone 20
Zakézané pouZitf Zakézané pouZiti Zakdazané pouZiti
Prohibited use Prohibited use Prohibited use
Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung
Category M2 IIA (Propane) IlIA (Flamable fibres)
(the equipment is ggzz 1 [IB (Ethylene) Zone 21 " /iip (Non-conductive dus?)
de-energised) IIC (Hydrogen) IlIC (Conductice dust)

Specifické podminky pouziti / Specific conditions of use / Spezifische
Nutzungsbedingungen (X)

1| Maximalni teplota pracovni kapaliny / Maximum temperature of working fluid / Maximale Temperatur
der Arbeitsflissigkeit: 70°C

2 | Rozsah teploty okoli / Ambient temperature range / Umgebungstemperaturbereich:

-30°C < Tamp < +70°C for temperature class / max. valve surface temperature T4 / T 135°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +55°C for temperature class / max. valve surface temperature T5/ T 100°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +45°C for temperature class / max. valve surface temperature T6 / T 85°C and rated
nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +60°C for temperature class / max. valve surface temperature T4/ T 135°C and
rated nominal solenoid power 18W

3 Typ a trovef ochrany (EPL) elektrického zafizeni (napt. snimace), instalovaného spole¢né s
certifikovanym ventilem, musi spliiovat pozadavky pro dany typ vybusné atmosféry. Stanovené
podminky pouziti musi byt upraveny podle povolenych parametr(i tohoto zafizeni.

Type of protection and protection level (EPL) of electrical equipment (e.g.sensor), installed together
with the certified valve, must correspond with requirements set for applied explosive atmosphere.
The defined conditions of use must be modified according to allowed parameters of this equipment.

Schutzart und Schutzniveau (EPL) der elektrischen Ausriistung (z.B. Sensor), die zusammen mit
dem zertifiziertem Ventil installiert wird, miissen den fetsgelegten Anforderungen fur die Art der
explosionsgefahrdeten Atmosphére entsprechen. Die angegebenen Nutzungsbedingungen missen
entsprechend den zuléssigen Parametern dieser Ausriistung modifiziert werden.

Datum vydani / Date of issue / Ausstellungsdatum: 24.4.2023
Misto vydani / Place of issue / Ausstellungsort: Vrchlabi, Czech Republic ;

A
Za vyrobce / On behalf of the manufacturer / Im Auftrag des Herstellers: : \

Ing. Milan Bezdicek
General Manager

wimiargo ytos o
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Mandatory traceability
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1. Based on legislative requirements, all operators in the logistics chain, from the manufacturer of the certified Ex solenoid coil to the end user
of the complete equipement, are obliged to make and maintain traceability records of Ex products, enabling, if necessary, the withdrawal
of products of certain serial numbers from the market due to defects of non-conformities, endangering safety of use in an explosive
atmosphere. In practice, this means keeping records of the assignment of Ex coil/valve identification numbers to the identification numbers

of the operators immediately down the logistics chain.

2. To meet the requirement for traceability of Ex products, it is necessary to keep product type labels legible throughout their technical life.

Contents of operating instructions

Chapter Page
Declaration of conformity 2
Overview of signal words and warning signs used in the text 6
Overview of the symbols and signs used in the text 6
Glossary of technical terms used 6
1. Use of the product 6
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2.1 Protection of electrical parts 7
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2.3 Protection of non-electrical parts 7
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2.5.1 Great Britain 9
2.5.2 Australia and New Zealand 9
2.5.3 Eurasian Economic Union (EAEU) 9
2.5.4 CCC certification (China Compulsory Certification) for the People’s Republic of China 9
3. Risks and limitations of product use 10
3.1 Risks associated with operating in explosive atmospheres 10
3.2 Risks associated with the hydraulic part of the valve 10
3.3 Risks associated with the electrical part of the valve 10
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7.3 Commissioning 19
7.4 Normal operation 19
7.5 Extraordinary and emergency situations 20
7.6 Repairs carried out by specialist 20
7.6.1 Replacing a faulty valve 20
7.6.2 Replacing the sealing rings on the valve bush 21
7.7 Product maintenance 21
7.8 Spare parts supplied 21
7.9 Product disposal 22
8. Manufacturer contact 22

Related documents:

Ex-coil EX18 046 user manual (Original document B 32 / 2014 of the coil manufacturer, SCHIENLE)

Product catalogue: Screw-in Poppet-type valve SDTEX-A2 (no. 4088)
Product catalogue: Screw-in Poppet-type valve SDT1EX-A3 (no. 4068)
Datasheet: General Technical Information Gl (no. 0060)

Datasheet: Spare parts catalogue sheet SP (no. 8010)

Datasheet: Tools for machining cavities for screw-in valves SMT (no. 0019)

www.argo-hytos.com
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An overview of signal words and warning signs used in the text

Signal word combined with a warning sign used to signify that a dangerous situation which could result in
death or serious injury is imminent.

DANGER

é CAUTION Signal word combined with a warning sign used to signify a potentially hazardous situation which, if not

avoided, may result in minor or moderate injury.

An overview of other symbols and abbreviations used in the text

Symbol, designation Description of the meaning of the symbol, designation

AC, DC Designation for alternating (AC) and direct (DC) current, voltage
ATEX Explosive Atmospheres

EPL Equipment Protection Level (see EN 60079.0)

IEC International Electrotechnical Commission

NBR Rubber used for the manufacture of seals

PA Polyamide

PE Polyethylene

PU Polyurethane

Glossary of technical terms used

> A hydraulic mechanism is one in which energy is transmitted via the pressure energy of the working fluid.

> A hydraulic directional control valve is a valve designed to control the direction of movement or stop the output component of an appliance.

> The volumetric flow rate Q s the amount of liquid in volume units that flows through a given flow cross-section per unit time (Sl unit is m3s,
in practice the unit I/min is used)

» The control solenoid is designed to reposition the valve spool that interconnects or closes the channels in the body. The solenoid consists of
an excitation coil which, by passing an electric current through the winding, generates a magnetic field which exerts a force on the armature of
the mechanical actuating system.

> Poppet-type valves damp the flow by inserting the poppet into the seat with very low volume losses compared to a spool valve.

> The screw-in valve is designed to be screwed into the shaped cavity in the hydraulic block. The valve body is replaced by a steel sleeve in
which the spool or poppet moves.

> Pressure is the force acting per area unit (Sl unit Pascal (1 Pa =1 Nm?), in practice the unit used is bar (1 bar = 0,1 MPa).

1. Use of product

The SD1EX-A2 and SD1EX-A3 hydraulic valves are direct solenoid operated poppet valves. The valves are designed to be screwed into a shaped
cavity in a block with a 3/4-16 UNF connection thread. The shape and dimensions of the A2 (C-8-2) and A3 (C-8-3) screw-in cavities conform to ISO/
TR 17209 technical specification.

The SDTEX-A2 valve is designed for tight baffling of the working fluid flow, i.e. to stop the movement of the hydraulic cylinder piston rod or the
rotation of the hydraulic motor output shaft. The valve is manufactured in two versions. In the basic position, when the solenoid is de-energized, the
valve is open and free flowing (connection 256), or it is closed (connection 2S5). SD1EX-A3 three-way valve is used to control a single-acting
appliance where the reverse motion is provided by the load. Another possible use is to alternately switch fluid flow to two branches of a circuit.
Valves with ATEX certification according to Directive 2014/34/EU and IECEx certification according to IECEx OD 009 and related harmonized
standards may be used in explosive atmospheres consisting of mine gas, gas or dust. The valves are marked with the CE Ex mark of conformity and
are accompanied by a Declaration of Conformity.

Use in explosive atmospheres:

Equipment - group I, mines, where the explosive atmosphere of mine gas is predominantly methane
The valve has a high degree of protection (EPL = Mb), which makes initiation unlikely during the interval between gas discharge and valve shutdown.
It is designed for category M2 devices that remain off after gas discharge.

Equipment - group IlI, where the explosive atmospere consists of gasses other than mine gas
The valve has a high degree of protection (EPL = Gb) which allows the valve to be used in zones 1 and 2. The valve must not be used in zone 0.
There is a risk of explosion. The valve is certified for all gas groups - IIA (typical is propane), IIB (typical is ethylene) and IIC (typical is hydrogen).

Equipment - group I, where the explosive atmosphere consists of dust and combustible flammable particles
The valve has a high degree of protection (EPL = Db) which allows the valve to be used in zones 21 and 22. The valve must not be used in zone 20.
There is a risk of explosion. The valve is certified for all dust groups - llIA (combustible fly particles), IlIB (non-conductive dust) and IlIC (conductive dust).

Area of application

EQUIPMENT - GROUP | - MINES | EQUIPMENT - GROUP I (lIG) - GAS EQUIPMENT - GROUP Il (1ID) - DUST
Category M1- NO Zone 0 - NO Zone 20 - NO
Categorie M2 IIA (propane) IIA (combustible particles)
. . Zone 1 Zone 21 .
(the device remains 7 IIB (ethylene) IlIB (non-conductive dust)
. one 2 Zone 22 -
switched off) IIC (hydrogen) IIIC (conductive dust)
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The valves are offered in three surface temperature classes:
T4 with maximum surface temperature of 135 °C

T5 with maximum surface temperature of 100 °C

T6 with maximum surface temperature of 85 °C

The use of the valve in a given temperature class is conditional on not exceeding the maximum supply voltage of the coil, not
exceeding the temperature of the working fluid and the ambient temperature. (see Table 4.4 Basic technical parameters).

2. Valve protection against initiation of explosion of explosive atmosphere

2.1 Protection of electrical part

The electrical part of the valve is an ATEX and IECEx certified solenoid coil.

The basic type of protection is to pot the coil with potting compound ,m” (EN 60079-18, IEC 60079-18). For a DC-powered coil, protection is
combined by potting the coil with ,m"” using a terminal block with ,e" certification (EN 60079-7, IEC 60079-7).

In addition, a fixed ,t" closure is used for dust (EN 60079-31, IEC 60079-31).

Certifikace ATEX, IECEx

‘ EPS14ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X EPS14ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X
€ | M2 Ex mb | Mb € | M2 Ex eb mb I Mb
AC @ 112G Exmb IIC T6, T5, T4 Gb DC @ 112G Ex eb mb IIC T6, T5, T4 Gb
@ I 2D Ex mb IIIC T85°C, T100°C, T135°C Db @ I 2D Ex tb IIIC T85°C, T100°C, T135°C Db
e a O
* 5 % i ‘
Certificate Number Issued Certification company

Notified body no. 2004

Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
Business park A96

86842 Turkheim, Germany

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1 744 X, rev. 1 11.10.2019

IECEx Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019 Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
Business park A96
86842 Turkheim, Germany

2.2 Cable gland

The cable gland is a separately certified component with ATEX and IECEx certification:

&) I M2 Exeb I Mb
€0 112G Ex eb IIC Gb
&0 11 2D Ex tb llIC Db

2.3 Protection of non-electrical parts

The non-electrical part of the valve consists of the hydraulic part and the solenoid actuating system.
The safety of the non-electrical parts has been ensured and assessed according to /SO 80079-36 and SO 80079-37 and EN ISO/IEC 80079-38.

> The moving parts, the spool/poppet, armature and pin of the actuating system, perform a sliding motion in a space separated by a seal from the
surround ing environment and flooded with working fluid.

> Not exceeding the maximum surface temperature of the given temperature class is conditioned by not exceeding the maximum temperature
of the working fluid (70 °C), the maximum ambient temperature (see table 4.4 Basic technical parameters) and the nominal voltage of the coil.

» The valve body and coil body are of robust construction, sufficiently resistant to destruction by mechanical shock.
(Valve body impact resistance test performed according to EN IEC 60079-0 paragraph 26.4.2: two impacts with a weight with a hardened head of
diameter D25 mm, weighing m = 1 kg, falling from a height of 0.7 m, with a total potential energy of 7 J)

» The hydraulic section has sufficient compressive strength, tested at 1.5 times the maximum operating pressure of the fluid.
» The valve surface is grounded by a grounding screw and protected against static electricity discharge.

» The construction materials used meet the requirements for limited content of certain elements to prevent the formation of electrical cells and
excessive corrosion.

» The surface materials used do not produce sparks during mechanical impacts.

» The sliding rod of the manual override N7 of the pilot valve is protected by a sealing sleeve against the ingress of contaminating
particles, especially hard particles, which could create an initiating spark.

FTZU 22 ATEX 0032X, IECEx FTZU 22.0004X
&) IM2 Exh I Mb

& 11 2G Exh IIC T6, T5, T4 Gb

& 11 2D Ex h lIIC T85°C, T100°C, T135°C Db

Non-electrical parts
of valve
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2.4 Applicable legislation and standards -
The valve complies with the relevant requirements of legislation and standards:
Directive 2014/34/EU (harmonized NV 116/2016) Equipment for potentially explosive atmospheres (ATEX)
IECEx OD 009 Operational Document
The following standards were used to assess the conformity of the electrical part:
CENELEC EN IEC 60079-0
Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements
EN 60079-7, IEC 60079-7
Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety ,e”
EN 60079-18, IEC 60079-18
Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation ,m”
EN 60079-31, IEC 60079-31
Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t”
The following standards were used to assess the conformity of the non-electrical part:
EN 1127-1
Explosive atmospheres — Explosion prevention and protection — Part 1: Basic concepts and methodology
1SO 80079-36
Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Basic method and requirement
1SO 80079-37

Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Non-electrical type of protection constructional safety ,,c”,
control of ignition sources ,b". liquid immersion ,k”

EN ISO/IEC 80079-38
Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive atmospheres in underground mines
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2.5 Local certification

2.5.1 Great Britain

UK NP
CRA—aln=

The product is subject to certification, carried out by entities notified to the EU in accordance with EU legislative regulations and standards, until 31
December 2027. EU certification continues to apply to Northern Ireland.

Legislative regulation: Directive 2014/34/EU (ATEX), Regulation 2016: Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive
Atmospheres

Applicable standards: EN

2.5.2 Australia and New Zealand
|

Australian version of IECEx certificate issued.

Certificate Number Issued Certification company

IECEx Certificate of Conformity FM23ATEX0008X 5.5.2022 Ex Testing and Certification Pty Ltd
1/30 Kennington Drive
Tomago NSW 2322 Australia

Legislative regulation: AS/NZS 2381.1
Applicable standards: IEC

2.5.3 Eurasian Economic Union (EAEU)

EAr

The certificate, valid for EAEU countries, Armenia, Belarus, Kazakhstan, Kyrgyzstan and the Russian Federation, was issued by a certification company
in the Russian Federation.

‘ Certificate Number Issued Validity Certification company
EAC Ceptudukat CooTBetcTBuMA EASC RU C-CZ. 27.12.2021 26.12.2026 LleHTp CepTudunkaumm BENEC 0.0.0.
A07.B.04048/21 nom 12, kopnyc 2, namtepa A
Cepua RU 0272752 yanua Akagemuka /lebenesa
195009 CaHkT MeTepbypr
POCCHA

Legislative regulation: TexHuyeckmnin pernameHT TamoxkeHHOro cotosa O 6e3onacHocT 06opyaoBaHMa ANa PaboTbl BO B3PbIBOOMACHbIX
cpepax TP TC 12/2011

Applicable standards: TOCT IEC
2.5.4 CCC certification (China Compulsory Certification) for the People’s Republic of China

*
¥
’l *
*

This certification does not apply to the equipment group | intended for use in mines.

\ Certificate Number Issued Validity Certification company
Certificate for CC Product Certification 2024322307005966 21.5.2024 20.5.2029 SITIAS Shanghai
P.R. of China

Legislative regulation: Rules for compulsory certification REFNO.CNCA-C23-01:2019

Applicable standards:

GB/T 3836.1-2021 Explosive atmospheres- Part 1: Equipment- General requirements

GB/T 3836.3-2021 Explosive atmospheres- Part 3: Equipment protection by increased safety ,e”

GB/T 3836.9-2021 Explosive atmospheres- Part 9: Equipment protection by encapsulation ,'m

GB/T 3836.31-2021 Explosive atmospheres- Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t“

Operating instructions_SD1EX-A2(A3)_14088_3en_08/2024




ARGONN
I HYTOS

3. Risks and limitations of prod A vottn Gompany

3.1 Risks associated with operating in explosive atmospheres

Explosive atmosphere type and zone

The valve must not be used outside the specified range (see paragraph 1Product use ), in particular it is not
intended for equipment category M1group | (mines) zone 0 group Il (gases) and zone 20 group Il (dust).
Risk of explosion.

DANGER

Surface temperature

When selecting the valve, the surface temperature requirement of the valve must be taken into account.
It must be min. 25 °C lower than the temperature necessary to initiate an explosion of an explosive
atmosphere of a given composition. If the initiation temperature is exceeded an explosion will occur.

DANGER

Handling in an explosive atmosphere
DANGER It is forbidden to install, disassemble, repair or replace the valve in an exlosive atmosphere.
Risk of explosion.

3.2 Risk associated with the hydraulic part of the valve

Maximum operating pressure
DANGER The valve may be used for a maximum pressure of 350 bar. If the maximum pressure is exceeded there is a risk
of damage to the valve. Exceeding the pressure value may cause the valve to rupture.

Maximum hydraulic output

Section 4.6 of the product catalogue shows the operating limit curves of valve. The hydraulic performance is
provided as the product of the working pressure and the flow rate. If the instant power exceeds the curve limit,
the valve may lose function and control of the appliance will be lost.

DANGER

Valve installation

The valve may only be mounted in the corresponding cavity. The seals must not be damaged. The valve
must be tightened with the specified tightening torque of 30+2 Nm. Otherwise, there is a risk of leakage of
the working fluid and pressure release of the valve. (For more details, see paragraph 7.2 Product installation)

WARNING

Maximum operating temperature
The maximum operating temperature must not exceed the temperature range allowed in paragraph 4.4 Basic
technical parameters or in the product catalogue. Both the temperature of the operating fluid and the ambient
A CAUTION temperature significantly influence:
a) the surface temperature of the valve
b) the temperature of the solenoid coil winding - there is a risk of a reduction in hydraulic performance
Q) the seal material - risk of seal damage and leakage of the working fluid.

Surface temperature of the valve

The surface temperature of the valve can exceed 100 °C due to the temperature of the working fluid and pressure
loss in the valve being converted to heat. Do not touch the surface of the valve when the circuit is operational,
even after switching off. Wait until it has cooled down to a safe temperature. There is a risk of burns.

CAUTION

Working fluids used

Valves may only be used for normal working fluids, especially hydraulic oils (see chapter 4. Product description).
It is forbidden to use the following as working fluids, in particular:

> water and aquesous solutions that will cause corrosion and loss of valve function

CAUTION > liquids which are flammable or explosive, the heating of which may cause fire or explosion when
passing through the valve

> aggresive liquids (e.g. acids and hydroxides) which will cause damage to the valve and loss of function.

The flash point of the used working fluid must be at least 50 K higher than the maximum allowed of surface
temperature of the valve in the given temperature class.

3.3 Risks associated with the electrical part of the valve

Electrical shock
Q DANGER The solenoid coil is an electrical device that should be connected by a person with appropriate electrical
qualifications. Before connecting the solenoid, check the parameters of the power supply, the integrity of the
cable and the solenoid. There is a threat of electrical shock.

Electrical supply values
CAUTION The solenoid coil is energised by the electrical current passing through the winding. The values of the electrical
supply must not exceed the values indicated on the coil. There is a risk of losing solenoid function.

Page 10 www.argo-hytos.com
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4. Product description ' Y

The hydraulic part of the valve consists of a steel housing (A) with radial inlets of port 2 (and port 3 for three way valve) and axial outlets of port 1.

A hardened poppet moves inside the seat and is held in its basic position by a return spring. The poppet is repositioned by fluid pressure after
opening/closing the control stage, operated by an explosion-proof certified solenoid (B). The solenoid coil is fixed to the actuating system by a special
nut (C). The valves close and seal in both directions of the working fluid flow. It is therefore permissible to interchange the inlet and outlet ports.

Valve SD1EX-A2 |

255 j% =

AEIN

1

256

Valve SD1EX-A3

nyen | g

iy

: 2 3
F oo -

4.1 Manual override dimensions in mm (in)

In case of solenoid malfunction or power failure, the poppet of the valve can be shifted by manual override under the condition that the pressure in
the back line does not exceed 25 bar (363 PSI).

No designation - for 257 N7- detent assembly N9 - without manual override
- Standard - for 257 - for 258

 m—]

) '@ =° WW
= |

30 (1.18

—

4 201 76 (2.99)
e 134 (5.28) e
Use of the manual override is forbidden when the valve solenoid is operational.
CAUTION If the valve is operated by solenoid do not use the manual override.
Valve damage and loss of function may result.

www.argo-hytos.com Page 11
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4.2 Materials used:

Valve bush - steel

Poppet - hardened steel

Compression spring — patented steel wire for the production of springs
Valve seal — NBR, Polyurethane

Iz
@
o
[

A Voith Co

3

pany

Pole piece, tube, and armature of actuating system, coil housing, terminal box lid and coil fixing nut - low carbon steel

Non-magnetic ring and control pin - Cr-Ni stainless steel (8% to 10% Ni)
End plug of actuating system — brass

Coil core — PA

Coil winding — enamelled Cu wire

Coil sealing on actuating system - silicone rubber

The materials used are not found in the lists of prohibited and mandatory documented substances

Directive 2015/863/EU (RoHS) and EU Regulation no. 1907/2006 (REACH).

4.3 Surface protection against corrosion:

The valve surface is zinc-coated with 520 h corrosion protection in NSS according to ISO 9227. Surface layer without hexavalent chronium Cr+6.

4.4 Basic technical parameters

Parameter Unit Value

Valve type SD1EX-A2 ‘ SD1EX-A3
Valve connection thread 3/4-16 UNF

Maximum pressure bar (PSI) 350 (5080)

Maximum flow I/min (GPM) 30(7.9) ‘ 40 (10.6)
Pressure losses as a function of flow rate bar (PSI) graph Ap = (Q)

Fluid temperature °C (°F) -30 ... +70(-22 ... 158)
Max. switching frequency 1/h 15 000

Working fluid kinematic viscosity range mm?s’! 10 to 400

Minimum required working fluid purity class 21/18/15 I1SO 4406
Lifetime cycles 107

Weight of valve with solenoid kg (Ibs) 1.51(3.33) ‘ 1.54 (3.40)
Technical data of the solenoid with certification for explosive environments

Voltage type AC 50/60 Hz DC

Nominal supply voltage (U,) V 110, 230 12, 24,48, 110
Supply voltage fluctuations +10 % U,

Supply coil input power W 10

Duty cycle 100 % ED

Electrical protection IP according to EN 60529 IP66 / IP68*

Ambient temperature range for each surface temperature class T4, T5, T6

Temperature class Nominal coil input power Ambient temperature range
T4 -135°C -30 ... +70(-22 ... 158)
T5-100 °C 0w °C (°F) -30 ... +55(-22 ... 131)

T6 -85 °C -30 ... +45(-22 ... 113)

*|P68 — test conditions: product submerged Tm under water for 24 hours.
The indicated IP protection level is only achieved if the cable is properly mounted.

Page 12
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4.5 Working fluid A Voith Company
The valve is designed for common hydraulic working fluids:
> mineral oils of performance classes HM and HV according to ISO 6734-4
» non-flammable and difficult to ignite hydraulic fluids according to ISO 12922
» environmentally acceptable hydraulic fluids according to ISO 15380
NOTICE: NBR and Polyurethane seal material is not suitable for some working fluid groups, such as the HFD group.
In case of uncertainty, we recommend to perform a test of the mutual tolerance of the seal material and the working fluid.
4.6 Valve characteristics
The characteristics were measured at the kinematic viscosity of the liquid v = 32 mm?/s (156 SUS).
SD1EX-A2
Operating limits (p-Q) Pressure drop as a function of flow rate (Ap-Q)
Ambient temp 70 °C (158 °F), voltage U, -10 % (24 V DQ), power P, 10 W
= (5076) 7350 ‘ = (435) 130
QL 1,2,3,4 T 2 9D 1
S as1) 1300 \\ S T (363) |25
2 =}
S (3626) 4250 S (290) - 20
(o]
5 12
> (2901) - 200 ) \ S 218 115
£ (2176) 150 S )
o 3 (145) {10
£ (1450) 1100 g
o a  (713)4 5
@ (725)1 50
S J 1,2,3,4 | _—
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30
(13) (26) (4.0 (53) (6.6) (7.9 (1.3) (2.6 (4.0 (5.3) (6.6) (7.9
Flow Q [I/min (GPM)] Flow Q [I/min (GPM)]
Model Dir Model Dir Model Dir
1 152 3 152 1 2S5 12, 21
255 2 | 21 256 4 | 21 2 256 152, 21
SD1EX-A3
Operating limits (p-Q) Pressure drop as a function of flow rate (Ap-Q)
;5\ (4640) 7400 [ \ N % (1015) 1 70
< (4060) — 350 . 257 1 4~ S (870) | 60 Ap 257,258 1
© — ©
S (3480) — 30 1 = (725) 1 50
- <
@ (2900) | 250 5 S ) | 40
@A (2900) — 200 o
s it S 43s) 1 30
S (2175) — 150 ? g
£ /- 2 (290) 4 20
= (1450) — 100 8 P
g (25 | 5 IS = (145) 1 10
o 2 1| ad | —]
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25 30 35 40
I T T T T T T T 1 T T T T T T T T 1
(13) (26) (400 (53) (66 (79) (92)(10.6) (13) (26) (40) (653) (66) (7.9) (9.2(10.6)
= (4640) 7 400 : I Flow Q [I/min (GPM)]
@ 1,2,3,4 oY ; ——
< (4060) — 350 T2 ; 258 — |1 _ | Connection Direction |
©
S (3480) | 300 _ |1 257,258 152, 251,253,352
a 2\~ \ 2] |7
o (2900) — 250 \\ ~ M
>
8 (2900) - 200 \ — &
S (2175) -{ 150 ? 3 m <
£
7 (1450) 100 "T’
g (g2 1 s N
© N a 13 2 |
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0N

\ \ \ \ I \ \ \ For operating limits under conditions other than
(13) (26 (40) (53) (66) (7.9) (9.2)(106) shown contact the technical support.

Flow Q [I/min (GPM)]
4.7 Legislation and standards:

The valve complies with the relevant requirements of legislation and standards as amended:

CSN EN SO 4413 Hydraulics - General rules and safety requirements for hydraulic systems and their components

CSN 1SO 6403 Hydrostatic drives. Valves for flow and pressure control. Test methods

CSN 1SO 4411 Measurement of the characteristics Ap = function (Q) of hydraulic valves

CSN EN 1SO 9001 Quality management systems

CSN EN ISO 12100 Machine safety / risk analysis

Directive 2006/42/EU on machinery / used chapters: 1.7.4 Instructions for use, Annex Ill CE marking

CSN EN 82079-1 Preparation of instruction manuals - Structure, content and presentation / Part 1: General principles and detailed requirements
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5. Product modification

An overview of possible valve modifications is described in the ordering code.

Connection of valve, type of manual override and the electrical parameters of the coil cannot be subsequently changed by the user.

In the case of a valve with a 10 W coil, the coil surface temperature and the application for the temperature class can be affected by adjusting the
ambient temperature (see 4.4 Ambient temperature range for each class).

The coils with AC power supply and built-in rectifier are supplied with only the cable attached, with optional lengths of 3 and 8 m as standard.

SD1EX-/|E|| XXX | /|xxxxx||Z||E||:|-|Z|

[ 102] [3ICa] [Ts ez ]e]le] [o][r]

1 Screw-in poppet type, solenoid operated directional control valve, designed for potentially explosive atmospheres

| 2 | | Threaded screw-in cavity type 3/4-16 UNF
A2 cavity A2 (C-8-2)
A3 cavity A3 (C-8-3)
[ 3 | |High performance
| 4 | | Valve connection (see connection table*)
[ 5 ] |Nominal supply voltage
DC voltage
01200 12V DC/0.75 A
02400 24V DC/0.39 A
04800 48V DC/0.19 A
11000 110V DC/0.094 A
AC voltage 50/60 Hz
11050 110 VAC/0.112 A
23050 230 VAC/0.052 A
| 6 | Temperature class - coil nominal input power
Ad coil supply power 10 W, temperature class T4
A6 coil supply power 10 W, temperature class 75, T6
| 7 | |cable length
without designation | (only DC version) without cable
3 (versions AC and DC) 3m
8 (versions AC and DC) 8m
8 Manual override
without designation | standard (only for connection 2S5, 256, 257)
N7 detent assembly (only for connection 255, 256, 257)
N9 without manual override (only for connection 2S8)
| 9 | |Sealing material

\Without designation \ NBR, Polyurethane

**CCC certification (China Compulsory Certification)

| 10| | Surface treatment - zinc coated (ZnNi) for the People’s Republic of Chir_wa does not
B 1520 h in NSS according to 1SO 9227 apply to the equipment group | intended for use ||
in mines.

***EAEU=Eurasian Economic Union, certificate M

| 11 | | Valve certification ) ) :
- . . according to TR TS 012/2011 valid for the Russian
without designation | ATEX, IECEX, CC.C** Federation, Belarus, Armenia, Kazakhstan and H
A IECEx for Australia and New Zealand Kyrgyzstan. |
E EAC for EAEU*** states

*Valve connection table
SD1EX-A2 SD1EX-A3
2S5 256 257 258

8 N 8 AN 0\ /QTI /IOQ\

1 1 3 1 3 1

Page 14 www.argo-hytos.com
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6. Target user group

All of the above activities related to this valve, in particular installation and connection to the hydraulic circuit, require specialist technical knowledge
and experience in the field of hydraulics. The minimum level of competence required is CETOP level 2. This level is generally defined as performing a
variety of activities that require an understanding of technical factors and contexts. This may lead to the need for correct interpretation (e.g.
tolerances, operating methods) or the application of various non-repetitive procedures. This may require the performance of checks, simple analysis
and diagnostics, and the ability to react to changes in an operational manner. Teamwork is often necessary.

The connection of solenoid coils to the supply voltage must only be carried out by persons with the appropriate electrical qualifications.

All operations must be carried out with responsibility for correctness and quality, as this is a dangerous area of product use.

It is forbidden for the following persons to carry out any activities related to this product:

> minors (the exception is practical training of pupils under the professional supervision of a teacher)

> without established professional competence

> under the influence of alcohol and/or drugs

> patients whose medical condition could affect safety (reduced attention and ability to react in time, excessive fatigue)
> under the influence of drugs that have a demonstrable effect on attention and timeliness

> allergic to hydraulic working fluids

7. Operating instructions broken down by product life

7.1 Transportation and storage of the product

The valve is packaged in vacuum shrink-wrapped PE foil and protected against moisture and dust as standard. An identification label is affixed to the
packaging. The products should only be stored for the necessary time at a temperature of 0 to +30 °C in a dry place with a relative humidity of up to
65 %. After extended periods of storage, we recommend checking the product for corrosion damage, replacing seal on the valve housing and
flushing the product with clean oil before connecting it to the hydraulic circuit.

7.2 Product installation

Check that the valve type on the identification plate is correct.

Cut the packaging with scissors and carefully remove the valve from the packaging.

Unpack the valve in a clean place and prevent contamination of the valve. The packaging is made of PE and can be easily contaminated with residual
hydraulic oil from the valve. Dispose of the packaging in accordance with applicable environmental regulations.

The mounting position of the valve is arbitrary. However, if vibrations or shocks are applied to the valve during operation, they must not be applied in
the direction of the cone axis.

A CAUTION

7.2.1 Electrical connection of coils

Slippery valve surface

The valve contains a small amount of residual oil after a hydraulic function test carried out by the manufacturer.
If the surface of the unpacked valve is contaminated with oil, remove the oil using a cleaning cloth. A slippery
valve surface can cause the valve to fall during handling and cause minor injury or damage to the valve.

Coils with AC power supply and rectifier are supplied with only the cable connected. Also, DC powered coils can be supplied by the manufacturer
with the cable attached upon request. If the directional control valve coils do not have a power cable connected, proceed as follows:

» A 6to 8 mm outer diameter cable must be used to connect the coils to the power supply. If using a different type of cable gland, follow the
cable gland manufacturer’s recommendations when selecting the cable diameter.

» Use a cable with sufficient insulation temperature class. For a 10 W coil, the insulation temperature class must be 35 °C
higher than the maximum allowable ambient temperature for that temperature class.

Nominal input power 10 W

Temperature class

Max. ambient temperature

Min. temperature insulation class

T4

+70 °C (+158 °F)

+105 °C (+221 °F)

15

+55 °C (+131 °F)

+90 °C (+194 °F)

T6

+45 °C (+113 °F)

+80 °C (+176 °F)

» Furthermore, the cable should be sufficiently protected against damage with respect to environmental conditions, e.g. resistant to mechanical
damage or to the effect of chemicals.

» Using an inbus wrench A/F 3, loosen the four M4x35 DIN 912 terminal cover screws. Carefully remove the cover. Do not damage the cover seal

(O-ring 45x2).

www.argo-hytos.com
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> Unscrew the sealing nut (5) of the cable gland with the wrench A/F 24,
remove and check the cable gland seal (2) for damage. ! 3 3

> Thread the cable through the removed cable gland parts (2, 3, 5) and the )
cable gland in the terminal lid (1). Mﬁﬁh =] Il_', | '[-—q

Remove the insulation from the end of the cable so that when the cable is fixed in the
cable gland, the insulated part of the cable extends sufficiently into the inner space of the
terminal block.

> Strip a 5 mm length of the ends of the power supply wires and equip the ?round wire

with an M3 - 0.75 mm? cable gland designed for ambient temperatures of +125 °C IR
(+257 °F) and above. terminal
Secure the coil power wires with a maximum cross-section of 2 mm? to the terminal box ~ ground screw
using a 3 mm wide screwdriver. Tighten the screws to 0.4 Nm (0.30 Ibf.ft). - — -

Thread the cable lug of the ground wire under the head of the ground screw, located
next to the terminal block, and screw in and tighten the ground screw M3 with an inbus
wrench A/F 2.5 mm to a torque of 1.2+0.2 Nm (0.89+0.15 Ibf.ft)

~

~

~

Make sure that the wires are properly connected and not in danger of
coming loose.

I b
Check the lid seal for damage and fit the lid onto the coil body. Tighten the lid using ]
four M4x35 DIN 912 screws and torque to 4+0.5 Nm (3.0+0.4 Ibf.ft)
using an inbus wrench A/F 3. : ?
» Assemble the cable gland as shown. Tighten the cable gland nut (5) with the key A/F 24 d
so that the cable is held firmly in the cable gland. The tightening torque of the nut depends -
on the cable diameter.

After mounting the valve, it is necessary to ground the coil surface by connecting the ground wire to the terminal on the surface of the
terminal cover using an M5x10 screw. Tighten the screw using an 8 mm screwdriver.

Correct electrical connection of coil
Q DANGER Make sure that the wires are properly attached to the terminal block and to the grounding screw.
Ensure that the terminal box lid and the cable in the cable gland are properly fastened and sealed.
There is a risk of explosion.

Coil surface grounding
A DANGER If the surface of the coil and thus the entire valve is not grounded, an electrical discharge of static electricity
may occur.

The user must protect the electrical circuit of the solenoid with a fuse with a tripping characteristic corresponding to the slow fuse wire
blowing. The fuse tripping current shall be | < 3x 1., where | is the current flowing through the solenoid coil at the maximum coil
temperature. (For | values, see the coil electrical parameter table.) Conductors and elements shall be used for the fuse circuit that are
rated for a higher €lectric current than the maximum short-circuit current in the customer’s equipment circuit.

If elements of the electrical installation, including the fuse, are also located in a potentially explosive atmosphere, these elements must also
have the appropriate degree of protection.

Electrical wiring diagram of coils

Coils with DC power supply and surge protection by bipolar diode Coils with AC power supply and rectifier
e |

U,=36VforU =12V DCand 24V DC - - d)‘L T

U, =75V for U, = 48 V DC @1 ) O~ é1 . O

U, =180V for U, = 110V DC
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Coil type with DC Nominal supply | Winding resistance Nominal current | Limit current Bipolar diode Nominal input
electric power supply voltage att=20°C power
U, [vDC] R,, [Q] I [A] I [A] U, V] P, (W]
EX18 046 10W 12V DC 12 16.1 0.750 0.65 36 8.9
EX18 046 10W 24V DC 24 61.8 0.390 0.34 36 9.3
EX18 046 10W 48V DC 48 252.4 0.190 0.16 75 9.1
EX18 046 10W 110V DC 110 1171.5 0.094 0.08 180 10.3
Coil type with AC electric power | Nominal supply = Winding resistance Nominal current | Limit current Bipolar diode Nominal input
supply (f=50/60 Hz) voltage att=20°C power
U, [VAC] R, [Q] Iy [A] I [A] U, V] P, W]
EX18 046 10W 110V AC 3M 110 894. 0.112 0.095 ano 1.2
EX18 046 10W 110V AC 8M 110 894.1 0.112 0.095 ano 1.2
EX18 046 10W 230V AC 3M 230 3987 0.052 0.044 ano 10.7
EX18 046 10W 230V AC 8M 230 3987 0.052 0.044 ano 10.7

Note: 3M and 8M types differ only in the length of the connected cable (3 m /8 m)

7.2.2 Connecting the valve to the hydraulic circuit

The valve is designed to be screwed into the shaped cavity in a block with a 3/4-16 UNF connection thread.
The cavity shapes and dimensions conform to the technical specification ISO/TR 17209.

Valve designation

Connection thread

Cavity designation ARGO-HYTOS

Cavity designation HYDRAFORCE

Cavity designation EATON

SD1EX-A2 3/4-16 UNF A2 V(C8-2 C-8-2
SD1EX-A3 3/4-16 UNF A3 V(C8-3 C-8-3
Cavity A2 90°+10° Cavity A3 90°+10°
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Note:
Associated tools for production of ports can be ordered from the valve manufacturer (SMT catalogue 0019).

Drawings of the ports are also available in the same catalogue.

Unscrew the coil nut (4) by turning it counterclockwise. Remove the coil seal ring (3) and coil (2) from the actuating system.

The valve (1) is mounted in the cavity without the coil to prevent the valve from tightening in the cavity. Before inserting the valve into the cavity in
the block, ensure that undamaged seals are fitted to the valve bush. Also verify that the valve and cavity surfaces are not damaged or contaminated.
Before installing the valve, we recommend lightly lubricating the bush seals with grease or working fluid. Using slight pressure, carefully insert the
valve into the cavity and turn it clockwise to screw it in by hand. Then tighten the valve to 30+2 Nm using a torque wrench

AJF 27. Place the coil (2), coil seal (3) and fixing nut (4) back on the valve actuating system. Orient the coil by turning it on the actuating system so
that the cable outlet points in the required direction and secure the position of the coil by tightening the nut clockwise with a torque wrench

A/F 36 to 5£1 Nm.

on L
#2 30+2Nm 1 5 —
(22.1+1.5 Ibf.fr) —
2 2 4
; e = —
m O 36
72541 m
(3.7£0.7 Ibf.ft)
Dimensions of screw-in poppet valve SD1EX-A3
Dimensions in mm (in)
2 405N 101 (3.98)
w772 4105 Nm
(3.0+0.4 Ibt 1) 63 (2.48)
= =
72 51 Nm | ;l_n;‘_r ------- -
(3.7£0.7 Ibf ft) 027 z/
O ) 30+2Nm H e
(22.140.4 Ibf 1) 2 EE
2 _ T E=
ﬂ Bls| J/%8
| IS i 5,2 2
S | |
§ 58 (2.28) 16 (0.63)
3 85 (3.35)
>
110,7 (4.36)
Dimensions of screw-in poppet valve SD1EX-A2
Dimensions in mm (in)
101 (3.98)
w2 4+05Nm 63 (2.48)
(3.0+0.4 Ib1)
= ,
#7 5+1 Nm = L e e -
(3.70.7 Ibt ) 027 | 1 (Z
N+ \ || - -
(22.1+0.4 Inf 1) ol o
=) P )
S 2 3 st - HEY
= A | < 2 gl
2 ! 2l g %2
> SIS
| = 8
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vl 8 128 (5.04)
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Correct installation of the valve
CAUTION A missing or damaged ring after the thread will cause a leak of working fluid. Missing or damaged rings
on the valve bush will cause internal volume loss and unreliable valve operation.

The solenoid windings heat up during operation. Effective external cooling must be provided to ensure that the maximum winding temperature is not
exceeded, by not exceeding the maximum fluid and ambient temperature and by maintaining minimum volume of the connection block. The valve
must be screwed into a block with a volume of at least 225 cm?. If several valves that can be switched simultaneously are connected on the
connection plate, a distance of at least 55 mm must be maintained between the bodies of adjacent valves (see fig).

55 (2.17) 55 (2.17)

7.3 Commissioning

Before commissioning the hydraulic ciruit, check that the valve is correctly mounted on the connection plate and that electrical supply cables are
correctly connected. The valve is not to be adjusted. Test operation should be conducted without the pressence of an explosive atmosphere.

After the hydraulic circuit has been commissioned, check the valve for leaks. Simply verify the valve, repositioning the poppet by alternately switching
the solenoids and monitoring the movement of the appliance or the amount of pressure in the appliance branches.

7.4 Normal operation

During normal operation, the poppet of poppet valve is adjusted by the solenoid.
Normal operation of the system does not require any manipulation of the valve.

Coil cooling

Coil cooling takes into account the cooling surface of the hydraulic part of the valve.
CAUTION Do not power separately disassembled coils. Excessive winding heat, insulation damage and short circuiting

between coils may occur. For the same reason, the surface of the coils must not be covered, exposed to direct
heat sources or sunlight. The valve must not be closed in a tight space without ensuring air circulation.

DO NOT exceed the MAXIMUM PARAMETERS, shown in table 4.4.

OBSERVE THE OPERATIONAL RESTRICTIONS AND AVOID THE RISKS, referred to in paragraph 3.
USE PROTECTIVE EQUIPMENT

When working with hydraulic fluid, it is recommended to wear safety goggles, protective rubber gloves and sturdy shoes with non-slip soles.
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7.5 Extraordinary and emergency situations A Voith Company

In the event of a power failure to the solenoids or a coil failure, the centering spring will return the valve poppet to the base position.
Based on the results of the risk analysis, the following potential faults have been identified:

» External valve leakage due to seal damage associated with a working fluid leak.

» Loss of valve function, resulting in loss of control of the appliance.

> Mechanical damage to the electrical part of the valve including the cable.

Shutdown of electrical power, pressure source and circuit relief

In the event of an emergency, immediately shut off the electrical power supply to the control solenoid and
DANGER the pressure source (pump). Relieve all parts of the hydraulic circuit including the hydraulic accumulators by
connecting them to the tank. A malfunctioning valve may cause a dangerous operating situation due to loss
of control. A damaged electrical part can initiate an explosion.

Prohibition of handling and repair in explosive atmospheres
DANGER A defective valve must not be repaired or dismantled when an explosive atmosphere is present.
There is a risk of initiating an explosion.

CAUTION Always ensure that the circuit is depressurised before intervening in the hydraulic circuit, for example before
removing a valve. Otherwise there is a risk of leakage of working fluid and contamination of persons.

Surface temperature
CAUTION Before starting disassembly, make sure that the surface of the valve and solenoid coils has cooled to a low
enough temperature to prevent skin burns.

2 Check pressure relief part of the circuit

Defective valves must be replaced/repaired.

disposed of in accordance with the applicable environmental regulations.
FIRST AID

Electric shock

» Switch off the power supply immediately

» Make sure the casualty is breathing.

» Call emergency medical services

» If the casualty is not breathing, initiate measures to restore basic life functions according to first aid abilities (CPR, artificial
respiration) and equip the workplace (defibrillator) with life-saving equipment.

Contamination by hydraulic working fluid

If contamination of persons occurs, contaminated parts of clothing must be removed immediately and the skin thoroughly washed

with soap or treated with a suitable cream. If the eyes are contaminated, flush them with clean water and seek medical attention.
Seek medical attention also in case of accidental ingestion of working fluid or skin allergic reaction to splashes of working fluid.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Spilled working fluid must be removed immediately, e.g. with suitable absorbents, contaminated parts of the perimeter cleaned,
contaminated objects in the vicinity cleaned or disposed of. Kontaminated objects and residues of leaked working fluid must be

7.6 Repairs carried out by specialist
A suitably qualified user is authorised to replace the complete valve, the seals on the valve bush, which are supplied as a kit.
7.6.1 Replacing a defective valve

A defective valve must be removed and replaced with a new one. Repairs to a defective valve may only be carried out by the manufacturer.
When replacing the defective valve with a new one, proceed as follows:

» Ensure that no explosive atmosphere is present during the repair period. (see also 7.5).

» Switch off the pressure source (pump) of the hydraulic circuit (see also 7.5).

» Relieve the hydraulic circuit including the accumulators by connecting it to the tank (see also 7.5).

> Ensure that the hydraulic circuit is pressure-free (see also 7.5).

» Switch off the electrical supply to the directional control valve solenoid (see also 7.5).

» Ensure that the surface of the valve and solenoid coil is cooled to a low enough temperature to prevent skin burns (see also 7.5).
» Clean the surface and area around the valve.

> Remove the coil surface ground wire by loosening the M5x10 ground screw.

» Disconnect the electrical supply cable to the coil (see 7.6.3).

» Loosen the coil nut with a wrench A/F 36 and unscrew it.

> Remove the sealing ring and spool from the valve actuating system.

» Loosen the valve with a wrench A/F 27 and carefully unscrew it.

» Allow the remaining working fluid from the valve to drain into the smaller container provided.

> When installing the new replacement valve, follow the procedure in section 7.2 Product installation.

Remove residual working fluid from the dismantled defective valve and package it to prevent mechanical damage and contamination of the area
outside the package during transport. Send the packaged valve with a description of the manifestation of the defect to the manufacturer. A new
valve is warranted by the manufacturer for 1 year. However, a claim may not be accepted by the manufacturer if the valve is mechanically damaged,
the seal material is damaged by aggressive liquid, or the valve has been shown to have been used improperly and not in accordance with these
instruction of use.
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7.6.2 Replacing the sealing rings on the valve housing
A sealing ring in the recess behind the thread ensures the valve is sealed in the block and prevents working fluid from leaking out of the block.
Sealing rings on the steel valve bush separate the individual ports in the cavity from each other. If the ring is not fitted or is damaged, unwanted
interconnection of the ports and unreliable control function of the valve will occur. In this case, the valve must be removed from the port and the
sealing rings replaced with new ones.
» Ensure that no explosive atmosphere is present during the repair (see also 7.5).
» Switch off the pressure source (pump) of the hydraulic circuit (see also 7.5).
» Relieve the hydraulic circuit including the accumulators by connecting it to the tank (see also 7.5)
» Ensure that the hydraulic circuit is de-pressurized (see also 7.5).
» Switch off the electrical supply to the valve solenoid (viz také 7.5).
» Ensure that the surface of the valve and solenoid coil is cooled to a low enough temperature to prevent skin burns (see also 7.5)
» Clean the surface and around valve.
» Loosen the coil nut with a wrench A/F 36 and unscrew it.
> Remove the sealing ring and spool from the valve actuating system.
» Loosen the valve with a wrench A/F 27 and carefully unscrew it.
» Allow the remaining working fluid from the valve to drain into the prepared smaller container. Dry the valve surface with a cleaning cloth.

» Using a suitable tool, e.g. a small screwdriver, remove any sealing rings. Work carefully, do not damage the valve bush and threads.
Check the valve for damage and cleanliness.

» Use a replacement seal kit. Thread the sealing rings into the recesses one by one in the correct place. Do not confuse the seals! Lubricate the new
seals with grease or working fluid.

»  Check the cavity in the block for damage and cleanliness.
> When installing the new replacement valve into the block, follow section 7.2 Product installation.

»  After reassembling the solenoid to the valve actuating system, check that the solenoid cable in the cable gland and the ground wire are properly
secured to ensure that they have not come loose during manipulation of the solenoid.

»  After the repair, verify that the new seals are tight and the valve is functioning properly.
7.7 Product maintenance

During normal operation, keep the valve clean and free of dust deposits on the surface. Deposits both impair cooling of the valve and coils and can
form flammable layers prone to ignition. Choose the surface cleaning interval according to the dustiness of the environment so that the thickness of
the deposited dust layer does not exceed 3 mm. Depending on the conditions of use, check the hydraulic circuit for leaks, the electrical parts
including cables for damage and the valve for correct function at appropriate intervals. The check should be performed every time the device is
started, but at least once a week during long-term operation.

7.8 Spare parts supplied
Ordered as spare sparts, see catalog SP 8010.

Position \ Component name \ Description Ordering code

Sealing of hydraulic part of the valve

1 O-ring 17x1.8 NBR
2 Set | SDTEX-A2 Dualseal 10.3x12.7x3.1 PU 20776700
1 O-ring 17x1.8 NBR
2 Set SD1EX-A3 Dualseal 13.47x15.87x3.1 PU 15661700
3 Dualseal 11.87x14.27x3.1 PU
Sealing of electrical part of the valve
4 Coil fastening nut Nut
5 Set Nut sealing O-ring 21.89x2.62 VMQ 70 (silicone) 45904300
6 Sealing ring actuating system-coil O-ring 22x1.5 VMQ 50 (silicone)
7 Coil fastening nut with manual override N7 Nut
5 Set Nut sealing O-ring 21.89x2.62 VMQ 70 (silicone) 45304200
6 Sealing of actuating system — coil O-ring 22x1.5 VMQ 50 (silicone)
8 Sealing of terminal box lid O-ring 46x2 VMQ (silicone) 34950700
Sealing of hydraulic part of the valve Sealing of electrical part of the valve
SD1EX-A2
| =
u u

»
~N

www.argo-hytos.com Page 21
Operating instructions_SD1EX-A2(A3)_14088_3en_08/2024




The storage conditions for seals are specified in ISO 2230 - Rubber products - Storage guidelines:
Seals to be stored:

in covered, dry and tempered areas at temperatures of +15 to +25 °C, away from direct heat sources
protected from the weather, direct sunlight and ultraviolet radiation
undeformed, on a clean flat base in the original packaging

out of reach of petroleum and chemical substances

>

>

>

>

Rubber group Chemical name abbreviation according to ISO 1629 = Chemical composition Length of storage
A Polyurethane PU Polyester urethane rubber 5 years

B NBR Butadiene acrylonitrile rubber 7 years

C FKM / FPM (Viton) Fluoroelastomer 10 years

C VMQ Vinyl-methyl - silicone rubber 10 years

7.9 Product disposal

Y
LR

Remove the valve from the hydraulic circuit (see chapter 7.6.1 Replacing a defective valve). Remove as much residual working fluid
from the valve as possible. Dispose of the valve in an environmentally friendly manner in accordance with the applicable regulations.

The valve is mainly made of recyclable materials such as low carbon steel, copper wire, etc.

(see chapter 4.2 Materials used).

8. Manufacturer contact

ARGO-HYTOS s.r.o0.

Dé&Inicka 1306 ® CZ - 543 01 VRCHLABI e Czech Republic
Tel. +420 499 403 111 e E-mail: info.cz@argo-hytos.com
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GEBRAUCHSANWEISUNG FUR DAS PRODUKT A Voith Company

ELEKTROMAGNETISCH BETATIGTE
HYDRAULISCHE 2/2-, 3/2-EINBAU-SITZVENTILE; DIREKT GESTEUERT,
KONZIPIERT FUR EXPLOSIONSGEFAHRDETE BEREICHE

SD1EX-A2, SD1EX-A3

CE&EH @ DE

SD1EX-A2 SD1EX-A3

—_
w
—_

Wichtig!

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig durch, bevor Sie das Produkt
verwenden. Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung flr spateren Bedarf auf.

Beim Verlust der Gebrauchsanweisung erhalten Sie neue Gebrauchsanweisung auf Web-Seiten des Herstellers
ARGO-HYTOS Www.argo-hytos.com

Das Folgende ist die autorisierte Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung SD1EX-A2(A3 )
Nummer 14088_3cz_08/2024 ausgestellt vom Hersteller:

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI o~
Info.cz@argo-hytos.com Q +420 499 403 111
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Konformitatserklarung A Veith Company

PROHLASENI O SHODE podle zak. €. 90/2016 Sb. A RGO -
EU PROHLASENIi O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU

EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTOS
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Voith Company
Délnicka 1306, 543 15 Vrchlabi, Czech Republic

Vyrobek / Product/ Produkt:
Elektromagneticky ovladané hydraulické ventily pro pouziti v prostfedni s nebezpecim vybuchu Solenoid
operated hydraulic valves for use in potentially explosive atmospheres
Elektromagnetisch betatigte hydraulische Ventile fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Typ / Type/ Typ:
RPEX, RPERX, RNEXH, SD2EX, SD1EX, SD3EX, SD2PX, PRMX, PVRMX

Prohlaseni o shodé / Declaration of Conformity / Konformitétserkldrung

Prohlasujeme na svou vylu¢nou zodpovédnost, zZe vySe uvedené ventily, které jsou uréené k fizeni
hydraulickych obvodU, na které se vztahuje toto prohlaseni, jsou za podminek obvyklého a uréeného
pouziti bezpe&né a spliiuji pozadavky Smérnice 2014/34/EU, harmonizovaného Nafizeni viady CR
116/2016 Sb. a navaznych technickych norem.

We declare under our sole responsibility that the above listed valves, which are intended for control of
hydraulic circuits, covered by this declaration, are safe under conditions of usual and intended use and
comply with the Directive 2014/34/EU and related technical standards.

Hiermit erklaren wir unter unserer Verantwortung, dass die o.a. Ventile zur Steuerung von
Hydraulikkreislaufen, auf die sich diese Konformitatserklarung bezieht, unter Bedingungen einer
bestimmungsgemafRen Verwendung sicher sind und mit der Richtlinie 2014/34/EU und den zugehérigen
technischen Normen tbereinstimmen.

Posouzeni shody elektrické ¢asti (civky) / Conformity assessment of electric part (coil)
/ Konformitdtsbewertung des elektrischen Teils (der Spule)

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen
EN IEC 60079-0:2018 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements

EN 60079-18:2015 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”

EN 60079-31:2014 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure “t”
EN 60079-7:2015 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”

IEC 60079-0:2017 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements, Edition: 7.0

IEC 60079-18:2017 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”,

Edition: 4.1

IEC 60079-31:2013 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure
“t", Edition 2

IEC 60079-7:2017 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”,
Edition: 5.1

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody elektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt €. 2004 BUREAU VERITAS Germany
GmbH, ktery vydal certifikaty ATEX a IECEX.

The notified body No. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH participated in the conformity
assessment of electric part and issued ATEX and IECEX certificates.

Die notifizierte Stelle Nr. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH hat sich an der
Konformitatsbewertung des elektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: BUREAU VERITAS Consumer Products Services Germany GmbH
Adresa / Address / Adresse: Business park A96, 86842 Turkheim, Germany
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGONE

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/Type / Typ Cislo /No. /Nr. Vydan / Issued / Ausgestellt

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1744 X, rev. 1 11.10.2019

IECEX Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019
Oznaceni civek ventilt / Marking of valve coils / Bezeichnung der Ventilspulen

DC verze /DC version / DC Ausfiihrung AC verze /AC version / AC Ausfiihrung

€1 M2 Ex ebmb I Mb €)1 M2 Ex mb | Mb

€11 26 Exeb mb liC T4, T5, T6 Gb €126 Exmb Iic T4,T5,T6 Gb

€20 Exto lic T135°C, T100°C, T85°C Db €11 20 Ex mb 111c T135°C, T100°C, T85°C Db

Posouzeni shody neelektrické ¢asti ventilti / Conformity assessment of non-electrical
valve part / Konformitdtsbewertung des nichtelektrischen Ventilteiles

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen

EN ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements

EN ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b*,
liquid immersion ,k*

EN ISO/IEC 80079-38:2016 Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive
atmospheres in underground mines

ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements, Edition:1.0

ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b",
liquid immersion ,k“, Edition: 1.0

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody neelektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt & 1026 FTZU s.p. Ostrava, ktery
vydal certifikaty ATEX a IECEx.

The notified body No.1026 FTZU s.p. Ostrava participated in the conformity assessment of non-electrical
part and issued ATEX and IECEXx certificates.

Die notifizierte Stelle Nr.1026 FTZU s.p. Ostrava hat sich an der Konformitatsbewertung des
nichtelektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: FTZU (Physical — Technical Testing Institute) s.p. Ostrava
Adresa / Address / Adresse: Pikartska 1337/7, 716 00 Ostrava — Radvanice, Czech Republic

Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/ Type / Typ Cislo / No. / Nr. Vydén / Issued / Ausgestellt
Type Examination Certificate FTzU 22 ATEX 0032X 14.9.2022
IECEX Certificate of Conformity IECEx FTZU 22.0004X 22.9.2022

Oznaceni neelekirickych casti ventilt / Marking of non-electrical valve parts / Bezeichnung
der nichtelektrischen Ventilteile

M2 Exh i Mb
€126 Exh I1C T4, T5, T6 Gb
€11 2D Ex h 11iC T135°C, T100°C, T85°C Db
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGO S

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFPORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Oblasti pouziti ventilt / Application areas of valves / Einsatzbereiche der Ventile
CLASS | CLASS Il (lIG) CLASS Il (1ID)
Doly / Mines / Bergwerke Plyny / Gases / Gase Prach / Dust / Staub
Category M1 Zone 0 Zone 20
Zakézané pouZitf Zakézané pouZiti Zakdazané pouZiti
Prohibited use Prohibited use Prohibited use
Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung
Category M2 IIA (Propane) IlIA (Flamable fibres)
(the equipment is ggzz 1 [IB (Ethylene) Zone 21 " /iip (Non-conductive dus?)
de-energised) IIC (Hydrogen) IlIC (Conductice dust)

Specifické podminky pouziti / Specific conditions of use / Spezifische
Nutzungsbedingungen (X)

1| Maximalni teplota pracovni kapaliny / Maximum temperature of working fluid / Maximale Temperatur
der Arbeitsflissigkeit: 70°C

2 | Rozsah teploty okoli / Ambient temperature range / Umgebungstemperaturbereich:

-30°C < Tamp < +70°C for temperature class / max. valve surface temperature T4 / T 135°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +55°C for temperature class / max. valve surface temperature T5/ T 100°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +45°C for temperature class / max. valve surface temperature T6 / T 85°C and rated
nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +60°C for temperature class / max. valve surface temperature T4/ T 135°C and
rated nominal solenoid power 18W

3 Typ a trovef ochrany (EPL) elektrického zafizeni (napt. snimace), instalovaného spole¢né s
certifikovanym ventilem, musi spliiovat pozadavky pro dany typ vybusné atmosféry. Stanovené
podminky pouziti musi byt upraveny podle povolenych parametr(i tohoto zafizeni.

Type of protection and protection level (EPL) of electrical equipment (e.g.sensor), installed together
with the certified valve, must correspond with requirements set for applied explosive atmosphere.
The defined conditions of use must be modified according to allowed parameters of this equipment.

Schutzart und Schutzniveau (EPL) der elektrischen Ausriistung (z.B. Sensor), die zusammen mit
dem zertifiziertem Ventil installiert wird, miissen den fetsgelegten Anforderungen fur die Art der
explosionsgefahrdeten Atmosphére entsprechen. Die angegebenen Nutzungsbedingungen missen
entsprechend den zuléssigen Parametern dieser Ausriistung modifiziert werden.

Datum vydani / Date of issue / Ausstellungsdatum: 24.4.2023
Misto vydani / Place of issue / Ausstellungsort: Vrchlabi, Czech Republic /

A
Za vyrobce / On behalf of the manufacturer / Im Auftrag des Herstellers: : \

Ing. Milan Bezdicek
General Manager
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Pflichtige Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit

ARGO N
BN HYTOS

A Voith Company

1. Aufgrund der gesetzlichen Bestimmungen sind alle Wirtschaftssubjekte in der Logistikkette, vom Hersteller der zertifizierten Ex-Magnetspu-
le bis zum Endverbraucher des kompletten Gerats, verpflichtet, Aufzeichnungen tber die Ruckverfolgbarkeit von Ex-Produkten zu erstellen
und aufzubewahren, die es ermdéglichen, Produkte bestimmter Seriennummern aufgrund von Mangeln und Nichtkonformitaten, die die
Sicherheit ihrer Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen gefdhrden, gegebenenfalls vom Markt zu nehmen. In der Praxis bedeutet
dies, dass Aufzeichnungen tber die Zuordnung der Identifikationsnummern von Ex-Spulen/Ventilen zu den Identifikationsnummern der in

der Logistikkette unmittelbar nachgeschalteten Wirtschaftssubjekte geftihrt werden.

2. Um die Anforderungen an die Rickverfolgbarkeit von Ex-Produkten zu erfillen, missen die Produkttypenschilder wahrend ihrer gesamten

technischen Lebensdauer lesbar bleiben.
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Liste der im Text verwendeten Signalwdrter und Warnzeichen A Voith Company

Ein Signalwort in der Kombination mit einem Warnzeichen, das zum Hinweisen auf eine unmittelbar drohende
GEFAHR e L . ; ..
gefahrliche Situation verwendet wird, die zum Tod oder zur schweren Verletzung fihren kann..

A\
/N

f Ein Signalwort in der Kombination mit einem Warnzeichen, das zum Hinweisen auf eine potenziell gefahrliche
ACHTUNG

Situation verwendet wird, die zu einer kleineren oder mittleren Verletzung fuhren kann, soweit sie nicht
verhindert wird, oder es kann zur Beschadigung der Einrichtung kommen.

Liste der im Text verwendeten Symbole und Zeichen

Symbol, Zeichen Beschreibung der Bedeutung des Symbols, des Zeichens

AC, DC Bezeichnung fur Wechselstrom (AC) und Gleichstrom (DC), Spannung

ATEX Explosive Atmosphdren

EPL Gerateschutzniveau (Equipment Protection Level, siehe EN 60079.0)

IEC Internationale Elektrotechnische Kommission (International Electrotechnical Commission)
NBR Gummi fr die Herstellung von Dichtungen

PA Polyamid

PE Polyethylen

PU Polyurethan

Glossar der verwendeten Fachbegriffe

» Der hydraulische Mechanismus ist ein Mechanismus, in dem die Energie durch die Druckenergie der ArbeitsflUssigkeit Gbertragen wird

> Der hydraulische Verteiler ist ein Ventil, das dazu dient, die Bewegungsrichtung zu steuern oder das Ausgangselement des Verbrauchers zu
stoppen

> Der Volumenstrom Q ist die Flussigkeitsmenge in Volumeneinheiten, die pro Zeiteinheit durch einen bestimmten Durchflussquerschnitt flie3t
(m?s " in SI-Einheiten, I/min in der Praxis)

» Der Steuermagnet dient dazu, den Kegel des Ventils, der die Kandle im Geh&use miteinander verbindet oder verschlieBt, zu verstellen. Der
Elektromagnet besteht aus einer Erregerspule, die, indem ihre Wickelung von einem elektrischen Strom durchflossen wird, ein Magnetfeld erzeugt,
das eine Kraft auf den Anker des mechanischen Betatigungssystems austbt.

’ SDT‘IS' Sk)itzvenfclil sperrt den Durchfluss durch das Einschieben des Kegels in den Sitz mit sehr geringen Volumenverlusten im Vergleich zu einem

chieberventi

» Das Einbauventil ist so konzipiert, dass es in die geformte Formbohrung im Hydraulikblock eingeschraubt werden kann. Das Ventilgehduse wird
durch ein Stahlgehduse ersetzt, in dem sich der Schieber oder der Kegel bewegt.

> Der Druck ist die pro Flacheneinheit wirkende Kraft (SI-Einheit ist Pascal (1 Pa = Nm-), in der Praxis 1 bar = 0,1 MPa)

1. Verwendung des Produkts

Die hydraulischen Ventile SD1EX-A2 und SD1EX-A3 sind elektromagnetisch direkt betétigte Sitzventile. Die Ventile sind so konzipiert, dass sie mit
dem Anschlussgewinde 3/4-16 UNF in die Formkammer im Block eingeschraubt werden kénnen. Die Form und Abmessungen der Kammern fur den
Einbau A2 (C-8-2) und A3 (C-8-3) entsprechen der technischen Spezifikation ISO/TR 17209.

Das Ventil SD1EX-A2 ist fur die dichte Absperrung des Durchflusses der Arbeitsflissigkeit vorgesehen, d.h. fr das Stoppen der Bewegung der
Kolbenstange des Hydraulikzylinders oder der Drehbewegung der Abtriebswelle des Hydraulikmotors. Das Ventil wird in zwei Ausflihrungen
hergestellt. In der Grundstellung, bei stromlosem Magneten, ist das Ventil gedffnet und wird frei durchstrémt (Verbindung 2S6), oder es ist
geschlossen (Verbindung 2S5). Das Dreiwegeventil SD1EX-A3 wird zur Steuerung eines einfach wirkenden Verbrauchers verwendet, bei dem die
Ruickbewegung durch die Last erzeugt wird. Eine weitere mogliche Anwendung besteht darin, den Flissigkeitsstrom abwechselnd in zwei Zweige des
Kreislaufs umzuschalten.

Die Ventile mit der ATEX-Zertifizierung nach der Richtlinie 2014/34/EU und IECEx gemalB3 IECEx OD 009 und anknipfenden harmonisierten
Normen durfen in explosionsgefdhrdeten Bereichen eingesetzt werden, die aus Grubengas, Gas oder Staub bestehen. Die Ventile sind mit dem
CE-Ex-Zeichen gekennzeichnet und es wird zu ihnen die Konformitatserklarung ausgestellt.

Die Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen:

Die GERATEGRUPPE I, Bergwerke, in denen die explosionsfahige Atmosphdare des Grubengases tiberwiegend aus Methan besteht

Das Ventil verfugt Uber einen hohen Schutzgrad (EPL = Mb), der eine Auslésung im Zeitintervall zwischen Gasaustritt und Ventilabschaltung
unwahrscheinlich macht.

Es ist fur Anlagen der Kategorie M2 vorgesehen, die nach dem Gasaustritt ausgeschaltet bleiben.

Die GERATEGRUPPE II, wenn die explosionsfahige Atmosphare aus anderem Gas als Grubengas besteht

Das Ventil hat einen hohen Schutzgrad (EPL = Gb), der den Einsatz des Ventils in der Zone 1 und 2 ermdglicht. Das Ventil darf nicht in der Zone 0
eingesetzt werden. Es besteht die Explosionsgefahr. Das Ventil ist fir alle Gasgruppen zertifiziert - lIA (typisches Gas ist Propan), IIB (typisches Gas ist
Ethylen) und IIC (typisches Gas ist Wasserstoff).

Die GERATEGRUPPE IlI, in der die explosionsfahige Atmosphare aus Staub und brennbaren Flugstaubteilchen besteht

Das Ventil hat einen hohen Schutzgrad (EPL = Db), der den Einsatz des Ventils in der Zone 21 und 22 ermdglicht. Das Ventil darf nicht in der Zone 20
eingesetzt werden. Es besteht die Explosionsgefahr. Das Ventil ist fiir alle Staubgruppen zertifiziert - lllA (brennbare Flugstaubteilchen), IIIB (nicht
leitender Staub) und IlIC (leitender Staub).

Anwendungsbereiche

GERATEGRUPPE | - GRUBEN | GERATEGRUPPE Il (1IG) - GASE GERATEGRUPPE llI (IID) - STAUB
Kategorie M1 - NEIN Zone O - NEIN Zone 20 - NEIN
Kategorie M2 Jone | IIA (Propan) Jone 21 A (brennbare Partikeln)
(Einrichtung bleibt ausge- IIB (Ethylen) 1B (nicht leitender Staub)
schaltet) Zone 2 Zone 22 :

IIC (Wasserstoff) lIIC (leitender Staub)
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Die Ventile werden in drei Oberflachentemperaturklassen angeboten:

T4 mit der maximalen Oberflachentemperatur von 135 °C
T5 mit der maximalen Oberflachentemperatur von 100 °C
T6 mit der maximalen Oberflachentemperatur von 85 °C

Der Einsatz des Ventils in der gegebenen Temperaturklasse ist dadurch bedingt, dass die maximale Versorgungsspannung der Spule,
die Temperatur der Arbeitsfliissigkeit und die Umgebungstemperatur nicht iiberschritten werden. (siche Tabelle 4.4 Grundlegende
technische Parameter)

Die grundlegende Schutzart ist das VergieBen der Spule mit der Vergussmasse ,m"” (EN 60079-18, IEC 60079-18). Beim Staub wird zusatzlich der
feste ,t”-Verschluss verwendet (EN 60079-31, IEC 60079-31)

2. Ventilschutz gegen die Auslésung der Explosion einer explosionsfahigen Atmosphare

2.1 Schutz des elektrischen Teils

Der elektrische Teil des Ventils besteht aus der Magnetspule mit der ATEX- und IECEx-Zertifizierung.

Die grundlegende Schutzart ist das VergieBen der Spule mit der Vergussmasse ,m" (EN 60079-18, IEC 60079-18). Bei der Spule mit der DC-
Stromversorgung wird der Schutz durch das VergieBen der Spule ,m" mit der Verwendung der Klemmleiste mit der ,e"-Zertifizierung (EN 60079-7,
IEC 60079-7) kombiniert. Die Spulen mit der AC-Stromversorgung verfligen Uber einen vollstandigen ,m”-Schutz, bei dem neben der Spule auch die
Klemmleiste und der Gleichrichter durch die Vergussmasse geschutzt sind. Daher werden diese Spulen nur mit dem angebrachten Kabel geliefert.

Fur die durch den Staub gebildeten explosionsfahigen Atmospharen wird zusétzlich ein fester ,t”-Verschluss verwendet (EN 60079-31, IEC 60079-31)

Zertifizierung ATEX, IECEx

‘ EPS14ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X EPST4ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X
€ | M2 Ex mb | Mb € | M2 Ex eb mb I Mb
AC @ I12G Exmb IIC T6, T5, T4 Gb DC @ I 2G Ex eb mb IIC T6, T5, T4 Gb
@ [I 2D Ex mb IlIC T85°C, T100°C, T135°C Db @ I 2D Ex tb IIC T85°C, T100°C, T135°C Db
Zertifikat Nummer Ausgesetzt Zertifizierungsunternehmen

Benachrichtigte Stelle Nr. 2004

Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
Business park A96

86842 Turkheim, Germany

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1 744 X, rev. 1 11.10.2019

Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
IECEx Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019 Business park A96
86842 Turkheim, Germany

2.2 Kabeldurchfiihrungstiille
Die Kabeldurchfuihrungstlle ist ein separat zertifizierter Bauteil mit der ATEX- und IECEx-Zertifizierung:

& 1 M2 Ex eb | Mb
& 11 2G Ex eb IIC Gb
& 11 2D Ex tb IC Db

2.3 Schutz des nicht elektrischen Teils

Der nicht elektrische Teil des Ventils besteht aus dem hydraulischen Teil und dem Betatigungssystem des Elektromagneten.
Die Sicherheit der nicht elektrischen Teile wurde nach Normen /SO 80079-36, ISO 80079-37 und EN ISO/IEC 80079-38 -sichergestellt und beurteilt.

> Die beweglichen Teile, der Kegel, der Anker und der Stift des Betatigungssystems, fiihren eine Schubbewegung in einem Raum aus, der durch eine
Dichtung von der Umgebung getrennt und mit der Arbeitsflussigkeit geflutet ist.

» Das NichtUberschreiten der maximalen Oberflachentemperatur der gegebenen Temperaturklasse ist bedingt durch das Nichttberschreiten der
maximalen Temperatur des Arbeitsmediums (70 °C), der maximalen Umgebungstemperatur (siehe Tabelle 4.4 Grundlegende technische Parameter)
und der Nennspannung der Spule.

» Der Ventilkérper und der Spulenkorper sind robuste Strukturen, die ausreichend widerstandsfahig gegen Zerstérung durch mechanische StéBe
sind. (Prifung der Schlagfestigkeit des Ventilkorpers, durchgefiihrt gemaB EN IEC 60079-0 Absatz 26.4.2: zwei Schlage mit einem Gewicht mit
gehartetem Kopf, Durchmesser D25 mm, Gewicht m=1 kg, Fall aus einer Héhe von 0,7 m, mit insgesamt potentielle Energie von 7 J )

» Der hydraulische Teil hat eine ausreichende Druckfestigkeit, die mit dem 1,5-fachen des maximalen Betriebsdrucks der Flussigkeit getestet wurde.
» Die Ventiloberflache ist durch eine Erdungsschraube geerdet und gegen die Entladung der statischen Elektrizitat geschitzt.

> Die verwendeten Baumaterialien erfillen die Anforderungen an einen begrenzten Gehalt an bestimmten Elementen, um die Bildung elektrischer
Zellen und tbermaBige Korrosion zu verhindern.

> Die verwendeten Oberflachenmaterialien erzeugen bei mechanischen StéBen keine Funken.

» Die verschiebbare Zugstange der Handnotbetdtigung M7 ist durch eine Dichtungsmanschette gegen das Eindringen von Schmutzpartikeln,
insbesondere von harten Partikeln, die einen Zindfunken erzeugen kénnten, geschitzt.

FTZU 22 ATEX 0032X, [ECEx FTZU 22.0004X
& M2 Exh I Mb

& 112G Exh IIC T6, T5, T64 Gb

& 112D Ex h IIIC T85°C, T100°C, T135°C Db
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2.4 Rechtsvorschriften und Normen

Das Ventil erfiillt die einschlagigen Anforderungen der jeweils geltenden Rechtsvorschriften und Normen:

Richtlinie 2014/34/EU (harmonisiert durch die Regierungsverordnung der Tschechischen Republik 116/2016) Anlagen fur explosionsgefdhrdete
Bereiche (ATEX)

IECEx OD 009 Operational Document

Zur Bewertung der Konformitat des elektrischen Teils wurden folgende Normen verwendet:
CENELEC EN IEC 60079-0

Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements

EN 60079-7, IEC 60079-7

Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety ,e”

EN 60079-18, IEC 60079-18

Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation ,m”

EN 60079-31, IEC 60079-31

Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t”

Zur Beurteilung der Konformitat des nicht elektrischen Teils wurden folgende Normen verwendet:
EN 1127-1

Explosive atmospheres — Explosion prevention and protection — Part 1: Basic concepts and methodology

1SO 80079-36

Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Basic method and requirement
1SO 80079-37

Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Non-electrical type of protection constructional safety ,c”,
control of ignition sources ,b". liquid immersion , k"

EN ISO/IEC 80079-38
Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive atmospheres in underground mines
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2.5 Lokale Zertifizierung

2.5.1 GroBbritannien

UK SN P
CRA—alha=

Das Produkt unterliegt bis zum 31. Dezember 2027 einer Zertifizierung, die von der EU gemaB den EU-Rechtsvorschriften und -Standards gemeldeten
Stellen durchgefihrt wird. Fir Nordirland gilt weiterhin die EU-Zertifizierung.

Gesetzliche Regelung: Richtlinie 2014/34/EU (ATEX), Regulation 2016: Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive
Atmospheres

Verwendete Standards: EN

2.5.2 Australien und Neuseeland
[

Australische Version des IECEx-Zertifikats ausgestellt.

‘ Zertifikat Nummer Ausgesetzt Zertifizierungsunternehmen

IECEx Certificate of Conformity FM23ATEX0008X 5.5.2022 Ex Testing and Certification Pty Ltd
1/30 Kennington Drive

Tomago NSW 2322 Australia

Gesetzliche Regelung: AS/NZS 2381.1
Verwendete Standards: IEC

2.5.3 Eurasische Wirtschaftsunion (EAEU)

EAr —

Das fur die EAWU-Lander, Armenien, WeiBrussland, Kasachstan, Kirgisistan und die Russische Féderation glltige Zertifikat wurde von einem
Zertifizierungsunternehmen in der Russischen Foderation ausgestellt.

Zertifikat Nummer Ausgesetzt Gultigkeit Zertifizierungsunternehmen
EAC Ceptudukat CooTBeTcTBMA EASC RU C-CZ. 27.12.2021 26.12.2026 LlenTp CepTuduraumm BENEC 0.0.0.
A07.B.04048/21 nom 12, kopnyc 2, namtepa A
Cepua RU 0272752 yanua Akagemuka flebenesa
195009 CaHKT MeTepbypr
pPOCCHA

Gesetzliche Regelung: TexHuueckuit pernameHT TamoxKeHHOro cotoza O 6e3onacHocTv 060pyL0BaHMA ANA PaboTbl BO B3PbIBOOMACHbIX
cpepax TP TC 12/2011

Verwendete Standards: FOCT IEC
2.5.4 Die CCC-Zertifizierung (China Compulsory Certification) fiir die Volksrepublik China

*
¥
’l *
*

Die Zertifizierung gilt nicht fur die Gerategruppe |, die fur den Einsatz in Bergwerken vorgesehen ist.

Zertifikat Nummer Ausgesetzt Gultigkeit Zertifizierungsunternehmen
Certificate for CC Product Certification 2024322307005966 21.5.2024 20.5.2029 SITIAS Shanghai
P.R. of China

Gesetzliche Regelung: Rules for compulsory certification REFNO.CNCA-C23-01:2019

Verwendete Standards:

GB/T 3836.1-2021 Explosive atmospheres- Part 1: Equipment- General requirements

GB/T 3836.3-2021 Explosive atmospheres- Part 3: Equipment protection by increased safety ,e”

GB/T 3836.9-2021 Explosive atmospheres- Part 9: Equipment protection by encapsulation ,'m

GB/T 3836.31-2021 Explosive atmospheres- Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t“
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3. Risiken und Grenzen der Produktverwendung A Voith Company

3.1 Risiken im Zusammenhang mit der Funktion in explosionsgefahrdeten Bereichen

Typ der explosionsfiahigen Atmosphare und die Zone

Das Ventil darf nicht auBerhalb des spezifizierten Bereichs verwendet werden (siehe Abschnitt 1 Produktver-
wendung), insbesondere ist es nicht fir Gerate der Kategorie M1 der Gruppe | (Bergwerke),

Zone 0 der Gruppe Il (Gase) und Zone 20 der Gruppe Il (Staub) bestimmt.

Es besteht die Gefahr, dass eine Explosion ausgeldst wird.

Oberflachentemperatur

Bei der Wahl des Ventils muss die Anforderung an die Grenzwert-Oberfladchentemperatur des Ventils berick-
sichtigt werden, die immer mindestens um 25 °C niedriger als die Zindtemperatur der explosionsfahigen
Atmosphadre in der gegebenen Zusammensetzung sein muss.

Handhabung in einer explosionsfahigen Atmosphére
Es ist verboten, das Ventil beim Vorhandensein einer explosionsfahigen Atmosphaére zu installieren, zu
demontieren, zu reparieren oder auszutauschen. Es besteht die Explosionsgefahr.

P> >

3.2 Risiken im Zusammenhang mit dem hydraulischen Teil des Ventils

Max. Betriebsdruck

Die Ventile durfen fur einen maximalen Betriebsdruck der Arbeitsflissigkeit von 350 bar verwendet werden.
Bei der Uberschreitung des maximalen Drucks besteht die Gefahr der Beschadigung des Ventils und bei der
Uberschreitung des Druckfestigkeitswertes die Gefahr der ZerreiBung des Ventils.

Maximale hydraulische Leistung

Die Grenzleistungskurve ist im Teil 4.6 oder im Produktkatalog dargestellt. Die hydraulische Leistung ergibt sich
GEFAHR aus dem Produkt von Arbeitsdruck und der Durchflussmenge. Wenn der momentane Leistungswert die
Grenzkurve Uberschreitet, kann es zum Verlust der Funktion des Ventils und damit auch zum Verlust der
Steuerung des Verbrauchers kommen.

Montage des Ventils

Das Ventil darf nur in die entsprechenden Formbohrung eingebaut werden. Die Dichtungen durfen nicht
WARNUNG beschadigt sein. Das Ventil muss mit dem angegebenen Anzugsmoment von 30+2 Nm angezogen werden.

Andernfalls besteht die Gefahr der Entweichung der Arbeitsflissigkeit und des Lésens des Ventils durch den

Druck. (Einzelheiten siehe Abschnitt 7.2 Installation des Produkts)

Maximale Betriebstemperatur

Die maximale Betriebstemperatur der Flussigkeit und der Umgebung darf den im Absatz 4.4 Grundlegende
technische Parameter, beziehungsweise im Produktkatalog zuldssigen Temperaturbereich nicht Gberschreiten.
Die Temperatur der BetriebsflUssigkeit und der Umgebung hat einen erheblichen Einfluss:

ACHTUNG a) auf die Oberflachentemperatur des Ventils
b) auf die Temperatur der Magnetspulenwicklung — es besteht die Gefahr der Verringerung der
hydraulischen Leistung
o] auf den Dichtungswerkstoff — es besteht die Gefahr der Beschadigung der Dichtung und der

Entweichung der Arbeitsflissigkeit

Oberflachentemperatur des Ventils

Die Oberflachentemperatur des Ventils kann aufgrund der Temperatur der Arbeitsflissigkeit und der in die
ACHTUNG Warme umgewandelten Druckverluste im Ventil 100 °C Ubersteigen. Berthren Sie die Oberfléche der Spule und
des Ventils nicht, wenn der Kreislauf funktionell ist, und zwar auch nicht nach dem Abschalten, bis er auf eine
sichere Temperatur abgekuhlt ist. Es droht die Gefahr der Hautverbrennungen.

Verwendete Arbeitsfliissigkeiten

Die Ventile durfen nur fur normale Betriebsflissigkeiten, insbesondere Hydraulikéle, verwendet werden. (siehe
Kapitel 4. Produktbeschreibung). Es ist insbesondere verboten folgende Flussigkeiten als ArbeitsflUssigkeit zu
verwenden:

» Wasser und wassrige Losungen, welche die Korrosion und den Verlust der Ventilfunktion verursachen

ACHTUNG » leicht brennbare oder explosive Fliissigkeiten, die, wenn sie beim Durchstrémen des Ventils erhitzt
werden, einen Brand oder eine Explosion verursachen kénnen

|> ag?rﬁssive Flissigkeiten (z.B. Sauren und Hydroxide), die das Ventil beschadigen und zum Funktionsver-
ust tahren.

Der Flammpunkt der verwendeten Arbeitsflissigkeit muss mindestens um 50 K hoher als die zulassige
maximale Oberflachentemperatur des Ventils in der gegebenen Temperaturklasse sein.

> B B B

3.3 Risiken im Zusammenhang mit dem elektrischen Teil des Ventils

Stromunfall
g GEFAHR Die Magnetspule ist eine elektrische Einrichtung, die von einer Person mit der entsprechenden elektrotechni-
schen Qualifikation verdrahtet werden sollte. Uberprifen Sie vor dem AnschlieBen der Spule die Parameter des
Netzteils, des Kabels und der Spule auf Beschadigungen. Es besteht das Risiko eines Stromschlags!

Werte der Stromversorgung

ﬁ ACHTUNG Die Magnetspule wird durch den elektrischen Strom erregt, der durch die Wicklung flieBt. Die Werte der
Stromversorgung durfen die auf der Spule angegebenen Werte nicht Gberschreiten. Es besteht die Gefahr, dass
die Funktion des Magneten verloren geht.

Seite 10 www.argo-hytos.com
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Der hydraulische Teil des Ventils besteht aus einem Stahlgehause (A) mit radialen Einlassen fur Kanal 2 (und 3 bei einem Dreiwegeventil) und einem
axialen Einlass fir Kanal 1. Im Inneren des Sitzes bewegt sich ein gehéarteter Kegel, der durch eine Ruickstellfeder in seiner Grundstellung gehalten
wird. Der Kegel wird mit Hilfe eines fur explosionsgeféhrdete Bereiche zertifizierten Magneten (B) in die Endstellung verstellt. Die Magnetspule wird
mit einer Spezialmutter (C) zum Betatigungssystem befestigt. Die Ventile schlieBen und dichten in beiden Durchflussrichtungen der Arbeitsflussigkeit
ab. Daher ist es erlaubt, den Eingangs- und Ausgangskanal zu verwechseln.

Ventil SD1EX-A2 ‘

255 j% =

AHIN

1

256

th

Ventil SD1EX-A3 -—-
257 i Ty
2 — —

O\\ /QTI

2 3

258 1

FoloA it

4.1 Manuelle Notbetatigung, Abmessungen in Millimetern (in)

Die manuelle Notbetatigung fur die Position des Ankers und des Kegels, die auf der Rickseite des Magnetbetatigungssystems eingebaut ist, dient
dazu, den Kegelim Falle eines Funktionsausfalls des Elektromagneten oder eines Ausfalls der Stromversorgung der Spulen zu verstellen, um eine
sichere Position des betatigten Mechanismus zu erreichen.

Die Verwendung der manuellen Notbetatigung ist durch den maximalen Druck im Kanal T = max. 25 bar begrenzt.

ohne Bezeichnung - fur 257 N7- selbsthemmende Handschraube N9 - ohne manuelle Notbetatigung
- Standard (stiftbetatigt) - fur 257 - fur 258
w 2 E © w
==
Hi = =<2 z! |
8
DRUCKEN
74 (2.91) - 74 (2.91)
R | -
Verbot der Verwendung der manuellen Notbetatigung, wenn das Ventil durch Elektromagneten
ACHTUNG betatigt wird
Wenn der Verteiler durch Elektromagneten betatigt wird, verwenden Sie keine manuelle Notbetatigung.

Es kann zur Beschddigung des Ventils und zu seinem Funktionsverlust kommen.
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4.2 Verwendete Materialien

Ventilgehause — Stahl

Kegel — geharteter Stahl

Druckfeder — patentierter Stahldraht fur die Federherstellung

Ventildichtungen — NBR, PU

Aufsatz, Rohr und der Anker des Betatigungssystems, Mantel und Deckel der Spule, Befestigungsmutter der Spule — kohlenstoffarmer Stahl
Nicht magnetischer Ring und Stift des Betatigungssystems — Cr-Ni-Edelstahl

Stopsel des Betatigungssystems — Messing

Spulenskelett — PA

Spulenwicklung — emaillierter Kupferdraht

Spulendichtung am Betatigungssystem — Silikon

Die verwendeten Materialien sind nicht in den Listen der verbotenen und obligatorisch dokumentierten Stoffe der Richtlinie 2015/863/EU (RoHS) und
der EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) angefihrt.

4.3 Oberflachenschutz gegen Korrosion

Die Ventiloberflache ist verzinkt mit dem Korrosionsschutz 520 h im Salzsprihnebeltest nach ISO 9227 Die Oberflachenschutzschicht enthélt kein
sechswertiges Chrom Cr+6.

4.4 Grundlegende technische Parameter

Parameter Einheit Wert

Ventiltyp SD1EX-A2 \ SD1EX-A3
Anschlussgewinde des Ventils 3/4-16 UNF

Max. Druck bar (PSI) 350 (5080)

Maximaler Volumenstrom Vmin (GPM) 30(7.9) \ 40 (10.6)
Druckverluste in der Abhangigkeit vom Durchfluss bar (PSI) Graph Ap =f(Q)
Temperatur der ArbeitsflUssigkeit °C (°F) -30 ... 470 (-22 ... 158)
Max. Schaltfrequenz 1/h 15000

Bereich der kinematischen Viskositat der ArbeitsflUssigkeit mm?s! 10 bis 400
Erforderliche Mindestreinheit der ArbeitsflUssigkeit Klasse 21/18/15 1SO 4406
Lebensdauer Zyklen 107

Gewicht des Ventils mit der Spule kg (Ibs) 151333 1,54 (3.40)
Technische Daten des Elektromagneten mit der Zertifizierung fiir explosionsgefahrdete Bereiche

Typ der Versorgungsspannung AC 50/60 Hz DC
Nennversorgungsspannung (U,) Vv 110, 230 12,24, 48, 110
Schwankung der Nennspannung +10 % U,
Nenn-Eingangsleistung der Spule W 10

Arbeitszyklus 100 % ED

Schutzart nach EN 60529 IP66 / IP68*
Umgebungstemperaturbereich fir einzelne Oberflachentemperaturklassen T4, T5, T6

Temperaturklasse Nenn-Eingangsleistung der Spule Umgebungstemperaturbereich
T4 -135°C -30 ... +70(-22 ... 158)
T5-100 °C 10W °C (°F) -30 ... +55(-22 ... 131)
T6 — 85 °C -30 ... +45(-22 ... 113)
*|P68 — Testbedingungen: Produkt wird 24 Stunden lang 1 m unter Wasser getaucht.

Die genannte IP-Schutzart wird nur erreicht, wenn der Stecker ordnungsgemaB montiert wurde.
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4.5 Arbeitsflissigkeit A Voith Company

Das Ventil ist fir gangige hydraulische ArbeitsflUssigkeiten bestimmt:

> Mineral6le der Leistungsklassen HM und HV nach ISO 6734-4

> nicht brennbare und schwer entflammbare HydraulikflUssigkeiten nach ISO 12922
> umweltvertragliche HydraulikflUssigkeiten nach ISO 15380

HINWEIS: Die Dichtungsmaterialien NBR und Polyurethan sind fir einige Gruppen der ArbeitsflUssigkeiten, wie z. B. die HFD-Gruppe, nicht geeignet.
Im Falle der Unsicherheit empfehlen wir, den Test der gegenseitigen Vertraglichkeit des Dichtungsmaterials mit der Arbeitsflissigkeit durchzufthren.

4.6 Ventilkennlinien
Die Kennlinien wurden bei einer kinematischen Flussigkeitsviskositat von v = 32 mm?#/s (156 SUS) gemessen.
SD1EX-A2
Leistungskennlinien (p-Q) Druckverluste in der Abhangigkeit vom Durchfluss (Ap-Q)
Umgebungstemperatur 70 °C (158 °F), Spannung U, -10 % (24 V DC), Leistung P, 10 W

g e T\ TS 1
’;’ \ g (363) 4 25
E (3626) - 250 S @0 |20
S (2901) 1200 %
S 3 4 2 (218) 415
2 (176) 150 g a5 |10 )
5 (1450) 100 g
(725) 1 50 (73) 15
J 1,2,3,4 | _—
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30
(13)  (26) (4.0 (63 (6.6) (7.9 (13)  (26) (4.0 (53) (6.6) (7.9
Durchflussmenge Q [I/min (GPM)] Durchflussmenge Q [I/min (GPM)]
} Modell Richtung | Modell Richtung Modell Richtung
1 152 3 152 1 2S5 152, 21
2S5 256 !
\ 2 | 251 4 | 251 2 256 152, 251
SD1EX-A3
Leistungskennlinien (p-Q) Druckverluste in der Abhangigkeit vom Durchfluss (Ap-Q)
Z (ed0) :400 12 \257 e % (1015) 1 70 ;
g (4060) — 350 5 -~ \% (870) 4 60 —‘ Ap 257, 2S8 |
S, (3480) — 300 Ry =) i
(725) 1 50
< (2900) | 250 N =
g o o (580) 1 40
5 (2900) — 200 3. 3
wv -
T (175) - 150 3 < (435) 7 30
2 (1450) | 100 il — s @072 e
| = (145) 4 10
(725 - 5 S5
] 2 1 o N ] | —
0 5 10 15 20 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25 30 35 40
[ T T T T T T T | T T T T T T T T 1
(13) (26) (40) (53) (66 (79) (9.2) (10.6) (13) (26) (40) (53) (66) (7.9) (9.2)(10.6)
? (4640) ] 400 1234‘ I 5 Durchflussmenge Q [I/min (GPM)]
£ (4060) - 350 — T ] 2s8 — | 1 _ | | Verbindung Richtung \
S (3480) 300 e ‘ _ 1 257,258 152,251,253,352
;Z (2900) — 250 \\ \ 213
é (2900) - 200 \ — o
T (175) - 150 ? 3 m <
3 (1450) — 100 ?
(725 < 5 -
i 4 13 2| 5o
0 5 10 15 20 25 30 35 40 & N

\ \ \ \ I \ \ \ Auskunft Uber Betriebsgrenzen bei anderen
(13) (26 (40) (53) (66) (7.9) (9.2)(106) Bedingungen erteilt der technische Support.

Durchflussmenge Q [I/min (GPM)]
4.7 Verwendete Rechtsvorschriften und Normen

Das Ventil erfiillt die einschldagigen Anforderungen der jeweils geltenden Rechtsvorschriften und Normen:

CSN EN ISO 4413 Hydraulik — Allgemeine Regeln und Sicherheitsanforderungen an hydraulische Systeme und ihre Komponenten

CSN ISO 6403 - Hydrostatische Antriebe. Ventile zur Durchfluss- und Druckregelung. Priifmethoden

CSN ISO 4411 Messung der Kennlinien Ap = Funktion (Q) bei hydraulischen Ventilen

CSN EN SO 9001 Qualitdtsmanagementsysteme

CSN EN SO 12100 Sicherheit der Maschinenanlagen / Risikoanalyse

Maschinenrichtlinie 2006/42/EU / verwendete Kapitel: 1.7.4 Gebrauchsanweisung, Anhang lll CE-Kennzeichnung

CSN EN 82079-1 Erstellung von Gebrauchsanweisungen — Strukturierung, Inhalt und Présentation / Teil 1: Allgemeine Grundsséitze und detaillierte Anforderungen
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5. Produktiénderung und Bestellschliissel A Voith Company

Die Ubersicht iiber die méglichen Ventilmodifikationen ist im Bestellschliissel beschrieben.

Der Ventilanschluss, die Art der Notbetatigung und die elektrischen Parameter der Spule kdnnen vom Benutzer nicht nachtraglich geandert werden.
Beim Ventil mit der 10-W-Spule kénnen die Oberflachentemperatur der Spule und die Verwendung fur die Temperaturklasse durch die Anpassung
der Umgebungstemperatur beeinflusst werden (siehe 4.4 Umgebungstemperaturbereich fur einzelne Klassen).

Die Spulen mit AC-Stromversorgung und dem eingebauten Gleichrichter werden nur mit dem angeschlossenen Kabel geliefert, das standardméBig in
Langen von 3 und 8 m erhaltlich ist.

SD‘lEX-/IEH XXX | /|xxxxx||Z||z||:|-|Z|

[ 1] [3Ia] [Ts Jlelfz][e]le] [o][r]

| 1 | |Direkt gesteuertes, magnetisch betatigtes Einbausitzventil, ausgelegt fur potenziell explosionsgefahrdete Bereiche
| 2 | | Formbohrungtyp mit 3/4-16 UNF Gewinde

A2 Formbohrung A2 (C-8-2)

A3 Formbohrung A3 (C-8-3)

:

High performance-

| 4 | | Ventilanschluss (siehe Tabelle Verbindung*)
5 Stromversorgung der Spule
DC Spannung
01200 12V DC/0,75 A
02400 24V DC/0,39 A
04800 48V DC/0,19 A
11000 110V DC/0,094 A
AC Spannung 50/60 Hz
11050 110V AC/0,112 A
23050 230V AC/0,052 A
| 6 | | Temperaturklasse - Nenn-Eingangsleistung der Spule
Ad Eingangsleistung der Spule 10 W, Temperaturklasse T4
A6 Eingangsleistung der Spule 10 W, Temperaturklasse T5, T6
[ 7 ] |Kabellange
ohne Bezeichnung (nur DC-Version) ohne Kabel
3 (AC- und DC- Version) 3m
8 (AC- und DC- Version) 8m
8 Manuelle Notbetatigung des Ventils
ohne Bezeichnung Standard (nur fir Verbundung 2S5, 256, 257)
N7 mit der Arretierung der Position (nur fur Verbindung 2S5, 256, 257)
N9 ohne manuelle Notbetatigung (nur fur Verbindung 258)
| 9 | | Dichtungsmaterial
‘ ohne Bezeichnung ‘ NBR, Polyurethan
|10 | |oberflachenschutz durch die Verzinkung
'B | 520 h im Salzspriihnebeltest nach ISO 9227
**Die CCC-Zertifizierung (China Compulsory
11 Ventilzertifizierung Certification) fur die Volksrepublik China gilt nicht fur
ohne Bezeichnung ATEX, IECEx, CCC** die Gerategruppe |, die fir den Einsatz in Bergwerken
A IECEx fUr Australien und Neuseeland Zarfls;‘égenE'St- sche Wirtschaftsunion. Zertifikat
- = Eurasische Wirtschaftsunion, Zertifika
E EAC fur EAEU-Staaten** nach TR TS 012/2011 glltig far die Russische
Foderation, WeiBrussland, Armenien, Kasachstan und
Kirgistan.
*Tabelle Verbindung des Ventils
SD1EX-A2 SD1EX-A3
2S5 256 257 258
2 2 2 2

8 N 8 AN 0\ /QTI /IOQ\

1 1 3 1 3 1

Seite 14 www.argo-hytos.com

Gebrauchsanweisung_SD1EX-A2(A3)_14088_3de_08/2024




ARGO N
I HYTOS

6. Benutzerzielgruppe A Voith Company

Alle angefihrten Tatigkeiten im Zusammenhang mit diesem Ventil, insbesondere der Einbau und die Einschaltung in den hydraulischen Kreislauf,
erfordern technische Fachkenntnisse und Erfahrungen auf dem Gebiet der Hydraulik. Das erforderliche Mindestmal an Sachkunde ist Niveau CETOP
2. Dieses Niveau wird allgemein als die Durchfiihrung verschiedener Tatigkeiten definiert, die ein Verstandnis fur technische Faktoren und
Zusammenhédnge erfordern. Dies kann dazu fihren, dass eine korrekte Auslegung (z. B. Toleranzen, Arbeitsmethoden) oder die Anwendung
unterschiedlicher, nicht wiederholbarer Verfahren erforderlich ist. Dies kann die Durchfiihrung von Kontrollen, einfachen Analysen und Diagnosen
sowie die Fahigkeit, auf Veranderungen sofort zu reagieren, erfordern. Oft ist die Teamarbeit erforderlich. Der elektrische Anschluss der Spulen der
Elektromagneten an die Versorgungsspannung darf nur von einer Person mit entsprechender elektrotechnischer Ausbildung durchgefthrt werden.
Da es sich um einen gefahrlichen Bereich der Produktverwendung handelt, mussen alle Vorgédnge mit der Verantwortung fir die Richtigkeit und
Qualitat durchgefuhrt werden.

Es ist folgenden Personen untersagt, egal welche Aktivitdten im Zusammenhang mit diesem Produkt durchzufiihren:

> Minderjahrige (die Ausnahme ist die praktische Ausbildung von Schulern unter der fachlichen Aufsicht eines Lehrers)

> Personen ohne nachgewiesene Sachkunde

» Personen unter dem Einfluss von Alkohol und/oder Drogen

» Kranke, deren Gesundheitszustand die Sicherheit beeintrachtigen kénnte (eingeschrankte Aufmerksamkeit und Fahigkeit, rechtzeitig zu
reagieren, UbermaBige Mudigkeit)

> Perso_nEn unter dem Einfluss von Medikamenten, die sich nachweislich auf die Aufmerksamkeit und die Fahigkeit, rechtzeitig zu reagieren,
auswirken

» Personen, die allergisch auf hydraulische Arbeitsflissigkeiten reagieren

7. Gebrauchsanweisung aufgeschliisselt nach Lebenszyklen des Produkts

7.1 Transport und Lagerung des Produkts

Das Ventil ist standardméaBig in der vakuumverschweiBten PE-Schrumpffolie verpackt und gegen Feuchtigkeit und Staub geschitzt. Auf der
Verpackung ist ein Kennzeichnungsetikett angebracht. Die Produkte sollten nur fir die erforderliche Zeit bei einer Temperatur von 0 bis +30 °C an
einem trockenen Ort mit einer relativen Luftfeuchtigkeit von bis zu 65 % gelagert werden. Nach langerer Lagerung empfehlen wir, das Produkt auf
Korrosionsschaden zu Uberpriifen, die Dichtungen am Ventilgehduse zu ersetzen und das Produkt mit sauberem Ol zu spiilen, bevor es an den
Hydraulikkreislauf angeschlossen wird.

7.2 Installation des Produkts

Prafen Sie, ob der Ventiltyp auf dem Kennzeichnungsetikett richtig ist. Schneiden Sie die Verpackung mit einer Schere auf und nehmen Sie das Ventil
vorsichtig aus der Verpackung heraus. Packen Sie das Ventil an einem sauberen Ort aus, um die Verunreinigung des Ventils zu vermeiden.

Die Verpackung besteht aus PE und kann leicht durch das restliche Hydraulikol aus dem Ventil verunreinigt werden. Entsorgen Sie die Verpackung im
Einklang mit den geltenden Umweltvorschriften. Die Einbaulage des Ventils ist frei wéhlbar. Wenn jedoch wéhrend des Betriebs Vibrationen oder
StoBe auf das Ventil wirken, durfen diese nicht in Richtung der Kegelachse wirken.

Rutschige Ventiloberflache

Das Ventil enthalt nach einer vom Hersteller durchgeftihrten hydraulischen Funktionsprifung eine geringe
A ACHTUNG Menge an Restol. Wenn die Oberflache des ausgepackten Ventils mit Ol verschmutzt ist, entfernen Sie das Ol

mit einem Reinigungstuch. Die rutschige Ventiloberflache kann dazu fiihren, dass das Ventil bei der Handha-

bung herunterfallt und leichte Verletzungen oder Schaden am Ventil verursacht.

7.2.1 Elektrischer Verbindung der Spulen

Spulen mit der AC-Stromversorgung und dem Gleichrichter werden nur mit angeschlossenem Kabel geliefert. Auch Spulen mit der DC-
Stromversorgung kénnen vom Hersteller anhand der Bestellung mit dem angeschlossenen Kabel geliefert werden.
Wenn die Spulen des Verteilers kein angeschlossenes Speisekabel haben, gehen Sie wie folgt vor:

> Verwenden Sie ein Kabel und eine Kabelverschraubung mit ausreichender Isolationstemperaturklasse. Bei einer Spule mit einer Leistungsaufnahme von
10 W muss die Temperaturklasse der Isolierung 35 °C hoher sein als die maximal zuldssige Umgebungstemperatur fir die jeweilige Temperaturklasse.

Nenn-Eingangsleistung der Spule 10 W
Temperaturklasse Max. Umgebungstemperatur Mindest. Isolationstemperaturklasse
T4 +70 °C (+158 °F) +105 °C (+221 °F)
T5 +55°C (+131 °F) +90 °C (+194 °F)
T6 +45 °C (+113 °F) +80 °C (+176 °F)

» DarUber hinaus sollte das Kabel ausreichend gegen Beschadigungen durch Umwelteinflisse geschiitzt sein, z. B. gegen mechanische Beschadigun
gen oder die Einwirkung von Chemikalien.

» Losen Sie mit dem Inbusschlissel s=3 die vier Schrauben M4x35 DIN 912 des Deckels der Klemmleiste und nehmen Sie den Deckel vorsichtig ab.
Beschadigen Sie nicht die Deckeldichtung (O-Ring 45x2).

4x Schraube M4x35 DIN 912

Deckel der Klemmleiste

www.argo-hytos.com
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> Die Uberwurfmutter (5) der Kabeldurchfiihrungstiille mit dem Schliissel s=24
abschrauben, entfernen und die Dichtung der Durchftihrungstdlle (2) auf
Beschadigungen Uberprifen.

» Fadeln Sie das Kabel durch die demontierten Teile der Durchfihrungstille (2, 3, 5)
und die Durchfiihrungsttlle im Deckel der Klemmleiste (1). -P

Entfernen Sie die Isolierung vom Endteil des Kabels, so dass der isolierte Teil des Kabels
ausreichend in den Innenraum der Klemmleiste hineinragt, wenn das Kabel in der -
Durchfihrungstlle befestigt ist.

Die Enden der Stromversorgungsdrahte in der Lange von 5 mm abisolieren. Verwenden !

Sie fir den Anschluss an die Erde einen Leiter mit einem Kabelschuh M3 - 0,75 mm?, A Klemmleiste
der fu.r Umggbulngstemperaturen von +12§ C (+257 f) und dartber agsgelegt ist. Erdungsschraube
» Befestigen Sie die Speiseleiter der Spule mit einem maximalen Querschnitt von 2 mm? S | —

mit einem 3-mm-breiten Schraubendreher zur Klemmleiste. Ziehen Sie die Schrauben
mit 0,4 Nm (0,30 Ibf.ft) an.

» Fadeln Sie den Kabelschuh des Erdungsdrahtes unter den Kopf der Erdungss chraube,
die sich neben der Klemmleiste befindet, und schrauben Sie die Erdungsschraube M3
ein und ziehen Sie sie mit einem Inbusschlissel s=2,5 mm mit einem Drehmoment von
1,2+0,2 Nm fest.

> Vergewissern Sie sich, dass die Kabel richtig angeschlossen sind und sich nicht zu I6sen drohen.

Prufen Sie die Deckeldichtung auf Beschadigungen und setzen Sie den Deckel auf den
Korper der Spule auf. Schrauben Sie den Deckel mit vier Schrauben M4x35 DIN 912 fest und

I 5
ziehen Sie diese mit einem Inbusschlissel s=3 mit einem Anzugsdrehmoment von 4+0,5 Nm ]
(3,0+0,4 Ibf.ft) an.
Montieren Sie die Kabeldurchfiihrungstiille wie abgebildet. Ziehen Sie die Uberwurfmutter : ;’
der Kabeldurchftihrungstulle (5) mit dem Schlissel s=24 so an, dass das Kabel in der ]
Durchfiihrungstulle fest gehalten wird. Das Anzugsmoment der Mutter hangt vom -
Durchmesser des Kabels ab.

Nach der Montage des Ventils muss die Spulenoberfléache durch den Anschluss des Erdungsleiters an die Spule auf der Oberflache der Klemmleiste
mittels der Schraube M5x10 geerdet werden. Ziehen Sie die Schraube mit einem 8 mm breiten Schraubendreher fest.

Richtiger elektrischer Anschluss der Spulen

GEFAHR Achten Sie auf die richtige Befestigung der Drahte in der Klemmleiste und zur Erdungsschraube.
A Achten Sie auf die richtige Befestigung und Abdichtung des Deckels der Klemmleiste und des Kabels in der
Durchfihrungstulle. Es besteht die Explosionsgefahr.

Erdung der Spulenoberfldache
A GEFAHR Wenn die Spulenoberflache, und dadurch das ganze Ventil nicht geerdet werden, kann es zur Entstehung der
elektrischen Entladung der statischen Elektrizitat kommen.

» Den elektrischen Schaltkreis des Elektromagneten muss der Benutzer durch die Sicherung mit der Auslésekennlinie schiitzen, welche dem
langsamen Durchbrennen des Schmelzleiters entspricht. Fir den Abschaltstrom der Sicherung muss Folgendes gelten: || < 3x 1., wo | der durch die
Spule des Elektromagneten strémende Strom bei der maximalen Temperatur der Spule ist. (Fur die I -Werte siehe die Tabelle der elektrischen
Parameter der Spulen) Fur den Schaltkreis der Sicherung missen Leiter und Elemente verwendet werden, welche fur einen hoheren elektrischen
Strom ausgelegt sind als der maximale Kurzschlussstrom im Schaltkreis der Einrichtung des Kunden.

Sollten die Elemente der Elektroinstallation, einschlieBlich der Sicherung ebenfalls im EX-Bereich platziert sein, missen auch diese Elemente die
entsprechende Schutzart haben.

Elektrischer Schaltplan fiir Spulen

Spulen mit der DC-Stromversorgung Spulen mit der AC-Stromversorgung
und dem Uberspannungsschutz durch bipolare Diode und dem Gleichrichter

'
I
rle l
g
-t

UZ =36V fir U, = 12 V DC und 24 V DC @ _ no T
Uz =75V far U, = 48 V ! 2 é1 2
UZ =180 V fir U, = 110 V DC
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Spulentyp mit der DC- Nennversorgungs- Wicklungswiderstand | Nennstrom Grenzstrom | Bipolare Diode | Nominale

Stromversorgung spannung bei t =20 °C Leistungsaufnahme
U, [vDCl R, [ I, [A] I, [A] U, V] P, W]

EX18 046 10W 12V DC 12 16,1 0,750 0,65 36 8,9

EX18 046 10W 24V DC 24 61,8 0,390 0,34 36 9,3

EX18 046 10W 48V DC 48 252,4 0,190 0,16 75 9,1

EX18 046 10W 110V DC 110 1171,5 0,094 0,08 180 10,3

Spulentyp mit der AC-Stromversor- | Nennversorgungs- Wicklungswiderstand | Nennstrom Grenzstrom | Gleichrichter  Nominale

gung (f=50/60 Hz) spannung bei t = 20 °C Leistungsaufnahme
U, [V AC] R,, [Q] I, [A] I [A] U, vl P, (W]

EX18 046 10W 110V AC 3M 110 894,1 0,112 0,095 ja 11,2

EX18 046 10W 110V AC 8M 110 894,1 0,112 0,095 ja 11,2

EX18 046 10W 230V AC 3M 230 3987 0,052 0,044 ja 10,7

EX18 046 10W 230V AC 8M 230 3987 0,052 0,044 ja 10,7

Bemerkung: die Typen 3M und 8M unterscheiden sich nur durch die Lange des angeschlossenen Kabels (3 m /8 m)

7.2.2 Anschluss des Ventils an den Hydraulikkreislauf

Das Ventil ist so konstruiert, dass es in die Formkammer in einem Block mit einem 3/4-16 UNF-Anschlussgewinde eingeschraubt werden kann.
Die Formen und Abmessungen der Kammern entsprechen der technischen Spezifikation ISO/TR 17209.

Bezeichnung des | Anschlussgewinde ARGO-HYTOS HYDRAFORCE EATON
Ventils Bezeichnung der Formbohrungen | Bezeichnung der Formbohrungen | Bezeichnung der Formbohrungen
SD1EX-A2 3/4-16 UNF A2 VC-8-2 C-8-2
SD1EX-A3 3/4-16 UNF A3 VC-8-3 C-8-3
Formbohrung A2 Formbohrung A3
90°+10° 90°+10°

31.5"

¢|2A-'00.05

N
(@9.4)

-y
18.9.,
28.6%0-%

Bereich fiir radiale
Bohrung

@123

AXIAL. DURCHGEHENDE BOHRUNG
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Bemerkung:
Verbundwerkzeuge fur die Herstellung die Formbohrung kénnen beim Hersteller der Ventile bestellt werden (SMT Datenblatt 0019).
In demselben Datenblatt sind auch Zeichnungen die Formbohrung enthalten.

Schrauben Sie die Mutter der Spule (4) ab, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen. Entfernen Sie den Dichtungsring der Spule (3) und die
Spule (2) aus dem Steuersystem. Das Ventil (1) wird in die Formbohrung ohne Spule montiert, um zu verhindern, dass sich das Ventil in die
Formbohrung festzieht. Vor dem Einsetzen des Ventils in die Formbohrung im Block ist sicherzustellen, dass unbeschadigte Dichtungen am
Ventilgehduse aufgesetzt sind. Uberpriifen Sie auch, dass die Oberflache des Ventils und die nicht beschédigt und verschmutzt ist. Vor dem Einbau
des Ventils empfehlen wir, die Gehausedichtung leicht mit Fett oder der Arbeitsflissigkeit zu schmieren. Schieben Sie das Ventil mit leichtem Druck in
die Formbohrung ein, und drehen Sie es im Uhrzeigersinn, um es von Hand einzuschrauben. Ziehen Sie dann das Ventil mit einem
Drehmomentschlssel (s=27) mit 30+2 Nm an. Setzen Sie auf das Betatigungssystem des Ventil die Spule (2), die Dichtung der Spule (3) und die
Befestigungsmutter (4) wieder auf. Richten Sie die Spule durch das Drehen auf dem Betatigungssystem so aus, dass der Kabelausgang in die
gewdinschte Richtung zeigt und sichern Sie die Position der Spule, indem Sie die Mutter mit einem Drehmomentschlissel (s=36) im Uhrzeigersinn mit

einem Drehmoment von 5+1 Nm anziehen.

i A —
on e
e 3
| — - W .
B S | = |
m O 36
A2 5+1 Nm

) , , , (3.7:£0.7 Iht 1)
MaBskizze des SD1EX-A3 Einbausitzventils
Abmessungen in mm (in)

2 101 (3.98)
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(3.0+0.4 Ibf1) 63 (2.48)
= & |
251 T ETET
(3.7£0.7 Ibf ft) o27 ?/
T ) 30+2Nm I_ufl ST
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2 _ T
jﬁﬂlﬂ’ 5ls S|t
Ul i 5% 23
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=
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MaBskizze des SD1EX-A2 Einbausitzventils
Abmessungen in mm (in)
5 101 (3.98)
/ 4+0,5Nm 9.4,
(3.0+0.4 Ib1) 63 (248)
—
2 5+1Nm — B .
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= 1 Hilt- . = 2 </ €8
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s| e 43 (1.69) 58 (2.28) 16 (0.63)
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s ¥ 85 (3.35)
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Korrekter Einbau des Ventils

Ein fehlender oder beschadigter Gewindering flhrt zu einem Austritt von der Arbeitsflissigkeit. Fehlende oder
ACHTUNG % 3 ) . u . . . .o

beschadigte Ringe am Ventilgehduse flhren zu einem internen Volumenverlust und zur unzuverldssigen

Ventilfunktion.

Die Wicklungen der Elektromagneten erwdrmen sich wahrend des Betriebs. Es muss eine wirksame externe Kiihlung vorgesehen werden, um
sicherzustellen, dass die maximale Wicklungstemperatur nicht Gberschritten wird,

zum einen durch die Nichttberschreitung der maximalen Temperatur der FlUssigkeit und der Umgebung, zum anderen durch die Einhaltung des
Mindestvolumens des Anschlussblocks. Fur ein eingebautes Ventil betragt das Mindestvolumen des Blocks, in den es eingeschraubt wird, 225 cm?.
Wenn mehrere Einbauventile in einem Block installiert sind, welche gleichzeitig geschaltet werden kénnen, muss der Abstand zwischen benachbarten
Ventilen mindestens 55 mm betragen (siehe Abbildung).

55 (2.17) 55 (2.17)

7.3 Inbetriebnahme

Bevor Sie den Hydraulikkreislauf in Betrieb nehmen, priifen Sie, ob das Ventil in der Kammer des Blocks richtig angezogen ist, und ob die Kabel fur
die Stromversorgung richtig angeschlossen sind. Das Ventil wird nicht eingestellt. Der Probebetrieb sollte ohne Vorhandensein einer explosionsfahigen
Atmosphdre verlaufen. Nach der Inbetriebnahme des Hydraulikkreislaufs ist das Ventil auf Dichtheit zu prifen. Die Funktion des Ventils kann leicht
Uberpruft werden, indem man den Kegel durch abwechselndes Schalten des Elektromagneten verstellt und die Bewegung des Verbrauchers oder die
Hohe des Drucks in den Abzweigungen des Verbrauchers Uberwacht.

7.4 Normaler Betrieb

Im Normalbetrieb wird der Sitzventilkegel durch Schalten des Elektromagneten verstellt.
Fur den normalen Betrieb des Systems ist es nicht erforderlich, das Ventil zu betatigen.

Kiihlung der Spulen

Die Kuhlung der Spulen rechnet mit der Kuhliflache des hydraulischen Teils des Ventils. Separat ausgebaute

Spulen durfen nicht eingeschaltet werden. Es kann zu Ubermé&Biger Erwarmung der Wicklung, der Beschadi-
ACHTUNG gung der Isolierung und dem Kurzschluss zwischen den Windungen kommen. Aus demselben Grund darf die

Oberflache der Spulen bedeckt, der direkter Wirkung von Warmequellen oder der Sonnenstrahlung nicht

ausgesetzt werden.

Das Ventil darf in einem engem Raum nicht geschlossen werden, ohne dass die Luftzirkulation gewahrleistet ist.

UBERSCHREITEN SIE NICHT DIE MAXIMALEN PARAMETER, die in der Tabelle 4.4 angefiihrt sind.
BEACHTEN SIE DIE BETRIEBSBESCHRANKUNGEN UND VERMEIDEN SIE DIE im Abschnitt 3 angefiihrten RISIKEN.
SCHUTZAUSRUSTUNG VERWENDEN

Bei Arbeiten mit der hydraulischen Flussigkeit wird empfohlen, die Schutzbrille, Gummihandschuhe und festes Schuhwerk mit rutschfesten Sohlen zu tragen.
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Im Falle des Ausfalls der Stromversorgung der Elektromagneten oder der Stérung der Spule bringt die Feder den Ventilkegel in seine Grundstellung
zurtck.

Anhand der Ergebnisse der Risikoanalyse wurden folgende potenzielle Mangel festgelegt:

> AuBere Undichtheit des Ventils infolge der Beschadigung der Dichtung in der Verbindung mit der Entweichung der Arbeitsflissigkeit.

» Verlust der Ventilfunktion, was zum Verlust der Kontrolle des Verbrauchers fihrt.

> Mechanische Beschadigung des elektrischen Teils des Ventils einschlieBlich des Kabels

Abschaltung der Stromversorgung, der Druckquelle und die Entlastung des Kreislaufs

Schalten Sie im Notfall sofort die Druckquelle (Pumpe) und die Stromzufuhr zum Steuermagneten ab. Entlasten
GEFAHR Sie alle Teile des Hydraulikkreislaufs, einschlieBlich der Hydraulikspeicher, indem Sie sie mit dem Tank verbinden.
Ein defektes Ventil kann zu einer gefahrlichen Betriebssituation fuhren, weil es die Kontrolle verliert. Ein
beschadigter elektrischer Teil kann eine Explosion auslésen.

Verbot der Handhabung und Reparatur in der explosionsfahigen Atmosphare

Das defekte Ventil darf nicht repariert oder demontiert werden, wenn eine explosionsfahige Atmosphére
vorhanden ist.

Es besteht die Gefahr der Auslésung einer Explosion.

GEFAHR

Kontrolle der Druckentlastung des Druckteils des Kreislaufs

Vergewissern Sie sich immer, dass der Kreislauf drucklos ist, bevor Sie Eingriffe in den Kreislauf, z. B. durch das
Entfernen des Ventils, vornehmen. Andernfalls besteht die Gefahr der Entweichung der Arbeitsflissigkeit und
der Kontamination von Personen.

i Oberflachentemperatur

ACHTUNG

Bevor Sie mit der Demontage beginnen, stellen Sie sicher, dass die Oberflache des Ventils und der Spule des
ACHTUNG : : oo . :

Elektromagneten auf eine ausreichend niedrige Temperatur abgekihlt sind, um Hautverbrennungen zu

vermeiden.

Das defekte Ventil muss ersetzt / repariert werden.

UMWELTSCHUTZ

Verschittete ArbeitsflUssigkeit ist sofort zu beseitigen, z. B. mit geeigneten Absorptionsmitteln, verunreinigte Teile des Kreislaufs zu
putzen, verunreinigte Gegenstande in der Umgebung zu reinigen oder zu entsorgen.
Kontaminierte Gegenstande und Reste von der ausgetretenem Arbeitsflissigkeit missen gemaB den geltenden Umweltschutzvor-
schriften entsorgt werden.
ERSTE HILFE
Stromschlag
» Schalten Sie die Stromversorgung sofort ab
> Uberprifen Sie, ob der Verungliickte atmet.
» Rufen Sie den medizinischen Rettungsdienst an
» Falls der Verungltckte nicht atmet, leiten Sie MaBnahmen zur Wiederherstellung der grundlegenden Lebensfunktionen nach den
eigenen Fahigkeiten (Herzmassage, kinstliche Beatmung) und nach der Ausstattung des Arbeitsplatzes (Defibrillator) mit Rettung-
smitteln ein.
Verschmutzung durch hydraulische Arbeitsfliissigkeit
Wenn es zur Kontamination von Personen kommt, mussen die kontaminierten Kleidungsstticke sofort entfernt und die Haut
griindlich mit Seife gewaschen, beziehungsweise mit einer geeigneten Creme behandelt werden.
Beim Augenkontakt mit klarem Wasser ausspulen und einen Arzt aufsuchen. Suchen Sie auch bei versehentlichem Verschlucken der
Arbeitsflissigkeit oder bei allergischen Hautreaktionen auf Spritzer der ArbeitsflUssigkeit einen Arzt auf.

7.6 Reparaturen durch sachkundige Personen

Ein entsprechend qualifizierter Benutzer ist befugt, das komplette Ventil, die Dichtungen am Ventilkérper, die als Bausatz geliefert werden,
auszutauschen.

7.6.1 Austausch des defekten Ventils

Ein defektes Ventil, muss ausgebaut und durch ein neues ersetzt werden.

Reparaturen an einem defekten Ventil werden nur vom Hersteller durchgefihrt.

Beim Austausch des kompletten Ventils und beim Ersetzen des defekten Ventils durch ein neues ist wie folgt vorzugehen:

» Vergewissern Sie sich, dass wahrend der Reparaturzeit keine explosionsfahige Atmosphére vorhanden ist (siehe auch 7.5).

» Schalten Sie die Druckquelle (Pumpe) des Hydraulikkreises aus (siehe auch 7.5).

» Entlasten Sie den Hydraulikkreislauf einschlieBlich der Druckspeicher, indem Sie ihn mit dem Tank verbinden (siehe auch 7.5).

» Vergewissern Sie sich, dass der Hydraulikkreislauf drucklos ist (siehe auch 7.5).

» Schalten Sie die Stromversorgung der Elektromagneten des Ventils aus (siehe auch 7.5).

» Vergewissern Sie sich, dass die Oberflache des Ventils und der Magnetspule auf eine ausreichend niedrige Temperatur abgekhlt ist, um Hautver
brennungen zu vermeiden (siehe auch 7.5).

Reinigen Sie die Oberflache und die Umgebung des Ventils.

Entfernen Sie den Erdungsleiter der Oberflache der Spule, indem Sie die M5x10 Erdungsschraube 16sen.

Trennen Sie das Stromversorgungskabel der Spule ab (siehe 7.6.3).

Losen Sie die Mutter der Spule mit einem Schraubenschlissel (s=36) und schrauben Sie diese ab.

Entfernen Sie den Dichtungsring und die Spule vom Betatigungssystem des Ventils.

Losen Sie das Ventil mit einem Schraubenschlissel (s=27) und schrauben Sie es vorsichtig ab.

Lassen Sie die restliche Arbeitsflissigkeit aus dem Ventil in den vorbereiteten kleineren Behélter ablaufen.

Beim Einbau des neuen Ersatzventils ist der Punkt 7.2 Produktinstallation zu beachten

Entfernen Sie die restliche ArbeitsflUssigkeit aus dem demontierten defekten Ventil und verpacken Sie es, um mechanische Beschadigungen und
Verunreinigungen auBerhalb der Verpackung wéhrend des Transports zu vermeiden. Schicken Sie das verpackte Ventil mit der Beschreibung der
Fehlererscheinung an die Adresse des Herstellers. Fir das neue Ventil gewahrt der Hersteller eine Garantie von 1 Jahr. Der Reklamationsanspruch
kann jedoch vom Hersteller abgelehnt werden, wenn das Ventil mechanisch beschadigt ist, das Dichtungsmaterial durch eine aggressive Flissigkeit
besch&digt ist oder das Ventil nachweislich unsachgemaf und nicht im Einklang mit dieser Gebrauchsanweisung verwendet wurde.
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7.6.2 Austausch der Dichtungsringe am Ventilgeh&use

Der Dichtungsring im Einstich mit dem Gewinde sorgt fur die Dichtung des Ventils im Block und verhindert das Austreten von der Arbeitsflissigkeit
aus dem Block. Der oder die Dichtungsringe am Stahlventilgehduse trennen die einzelnen Kanéle in der Kammer voneinander ab. Ist der Ring nicht
montiert oder ist er beschadigt, kommt es zu einer unerwiinschten Verbindung der Kandle und einer unzuverlassigen Regelfunktion des Ventils. In

diesem Fall muss das Ventil aus der Kammer ausgebaut und die Dichtungsringe durch neue ersetzt werden.

» Vergewissern Sie sich, dass wahrend der Reparaturzeit keine explosionsféhige Atmosphare vorhanden ist (siehe auch 7.5).

» Schalten Sie die Druckquelle (Pumpe) des Hydraulikkreises aus (siehe auch 7.5).

» Entlasten Sie den Hydraulikkreislauf einschlieBlich der Druckspeicher, indem Sie ihn mit dem Tank verbinden (siehe auch 7.5).
» Vergewissern Sie sich, dass der Hydraulikkreislauf drucklos ist (siehe auch 7.5).

» Schalten Sie die Stromversorgung der Elektromagneten des Ventils aus (siehe auch 7.5).

» Vergewissern Sie sich, dass die Oberflache des Ventils und der Magnetspule auf eine ausreichend niedrige Temperatur abgekuhlt ist, um Hautver
brennungen zu vermeiden (siehe auch 7.5).

> Reinigen Sie die Oberflache und die Umgebung des Ventils.

» Losen Sie die Mutter der Spule mit einem Schraubenschlissel (s=36) und schrauben Sie diese ab.
» Entfernen Sie den Dichtungsring und die Spule vom Betatigungssystem des Ventils.

» Losen Sie das Ventil mit einem Schraubenschlissel (s=27) und schrauben Sie es vorsichtig ab.

» Lassen Sie die restliche Arbeitsflissigkeit aus dem Ventil in den vorbereiteten kleineren Behalter ablaufen. Trocknen Sie die Ventiloberflache mit
einem Reinigungstuch ab. Entfernen Sie mit einem geeigneten Werkzeug, z. B. einem kleineren Schraubendreher, alle Dichtungsringe. Vorsichtig
arbeiten, das Ventilgehduse und das Gewinde des Ventils nicht beschadigen. Uberprifen Sie das Ventil auf Beschadigungen und Sauberkeit.

» Verwenden Sie einen Ersatzdichtungssatz. Fadeln Sie die Dichtungsringe nach und nach an der richtigen Stelle in die Einstiche ein. Verwechseln Sie
die Dichtungen nicht! Schmieren Sie die neuen Dichtungen mit Fett oder der Arbeitsflissigkeit.

» Prifen Sie die Kammer im Block auf Beschadigungen und Sauberkeit.
> Wenn Sie das Ventil wieder in den Block einbauen, gehen Sie nach dem Punkt 7.2 Produktinstallation vor.

> Nach dem Wiedereinbau der Spule auf das Betatigungssystem des Ventils ist die korrekte Befestigung des Kabels der Spule in der Durch
fihrungstulle und des Erdungsdrahtes zu Gberprtfen, um sicherzustellen, dass sie sich wahrend der Handhabung nicht gelost haben.

> Uberprifen Sie nach der Durchfiihrung der Reparatur, ob die neuen Dichtungen dicht sind und das Ventil ordnungsgeméaB funktioniert.
7.7 Wartung des Produkts

Halten Sie das Ventil wahrend des normalen Betriebs sauber und frei von Staubablagerungen auf der Oberflache.

Ablagerungen verschlechtern einerseits die Kiihlung des Ventils und der Spulen, andererseits kénnen sie zur Bildung brennbarer, ziindgeféhrdeter
Schichten fuhren. Wahlen Sie das Oberflachenreinigungsintervall entsprechend der Staubigkeit der Umgebung so, dass die Dicke der abgelagerten
Staubschicht 3 mm nicht tberschreitet. Uberpriifen Sie je nach Einsatzbedingungen in angemessenen Zeitabstanden die Dichtheit des
Hydraulikkreislaufs, die Unversehrtheit der elektrischen Teile einschlieBlich der Kabel und die ordnungsgeméBe Funktion des Ventils. Die Uberpriifung
sollte bei jedem Start des Gerates durchgefiihrt werden, bei Langzeitbetrieb jedoch mindestens einmal pro Woche.

7.8 Gelieferte Ersatzteile

Die Ersatzteile, die bestellt werden kénnen, sind im Datenblatt SP 8010 angefihrt.

Posten Beschreibung des Ersatzteils Bezeichnung Bestellnummer

Dichtungssatz fir den hydraulischen Teil des Ventils

1 O-Ring 17x1,8 NBR
2 satz SDIEX-A2 Dualseal 10,3x12,7x3,1 PU 20776700
1 O-Ring 17x1,8 NBR
2 Satz | SD1EX-A3 Dualseal 13,47x15,87x3,1 PU 15661700
3 Dualseal 11,87x14,27x3,1 PU
Dichtungssatz fur den elektrischen Teil des Ventils
4 Spannmutter der Spule Mutter
5 Satz | Dichtung unter der Mutter O-Ring 21,89x2,62 VMQ 70 (Silikon) 45904300
6 Dichtungsring des Kontrollsystem — Spule O-Ring 22x1,5 VMQ 50 (Silikon)
7 Spannmutter mit der Notbetatigung N7 Mutter
5 Satz | Dichtung unter der Mutter O-Ring 21,89x2,62 VMQ 70 (Silikon) 45304200
6 Dichtungsring des Kontrollsystem — Spule O-Ring 22x1,5 VMQ 50 (Silikon)
8 Dichtung des Deckels der Klemmleiste O-Ring 46x2 VMQ (Silikon) 34950700
Dichtungssatz fiir den hydraulischen Teil des Ventils Dichtungssatz fiir den elektrischen Teil des Ventils
SD1EX-A2
| =
u u

N
N
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Die Lagerbedingungen fiir Dichtungen sind in 1SO 2230 - Gummierzeugnisse — Richtlinien fur die Lagerung — festgelegt:
Die Dichtungen sollen unter folgenden Bedingungen gelagert werden:

» in Uberdachten, trockenen und temperierten Raumen bei Temperaturen von +15 bis +25 °C, entfernt von direkten Warmequellen
» vor Witterungseinflissen, direktem Sonnenlicht und ultravioletter Strahlung geschitzt
» unverformt, auf einer sauberen ebenen Unterlage in der Originalverpackung

» auBerhalb der Reichweite von &lhaltigen und chemischen Stoffen

ARGO N
BN HYTOS

A Voith Company

Kautschuk-Gruppe | Abklrzung der chemischen Bezeichnung nach ISO 1629 | Chemische Zusammensetzung Lagerungszeit
A Polyurethan AU Polyester-Urethan-Kautschuk 5 Jahre

B NBR Acrylnitril-Butadien-Kautschuk 7 Jahre

C FKM / FPM (Viton) Fluorelastomer 10 Jahre

C VMQ Vinyl-Methyl-Silikonkautschuk 10 Jahre

7.9 Tatigkeiten nach der Beendigung der Verwendbarkeit des Produkts

Y

LR

Demontieren Sie das Ventil aus dem Hydraulikkreislauf (siehe Kapitel 7.6.1 Austausch des defekten Ventils).

Entfernen Sie so viel restliche Arbeitsflussigkeit wie moglich aus dem Ventil. Entsorgen Sie das Ventil umweltgerecht und entspre-
chend den geltenden Vorschriften. Das Ventil ist vorwiegend aus wiederverwertbaren Materialien wie Kohlenstoffstahl, Kupferdraht

usw. hergestellt (siehe Kapitel 4.2 Verwendete Materialien).

8. Kontakt zum Hersteller

B

ARGO-HYTOS s.r.o.
Délnicka 1306 ® CZ - 543 01 VRCHLABI  Tschechische Republik
Tel. +420 499 403 111 ® E-Mail: info.cz@argo-hytos.com
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Navod k pouziti vyrobku
2/2, 3/2 ELEKTROMAGNETICKY OVLADANE

HYDRAULICKE VESTAVNE SEDLOVE VENTILY, PRIMO RIZENE,
URCENE PRO PROSTREDI S NEBEZPECiIM VYBUCHU

SD1EX-A2, SD1EX-A3

CE&EH @ CZ

SD1EX-A2 SD1EX-A3

2 2
S~ Ao
1 3 1
2 2
kL~ folo\
1 3 1

Dllezité! Pred pouzitim vyrobku si pozorné prectéte navod.

Navod k pouziti uchovejte pro budouci potrebu.

Pri ztraté navodu k pouZiti ziskate novy na webovych stankach vyrobce ARGO-HYTOS vaw.argo—hytos.com

Toto je origindlni navod k pouziti SD1EX-A2(A3) ¢islo 14088_3cz_08/2024, vydany vyrobcem:

ARGO-HYTOS s.r.o.
Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q +420 499 403 111
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Prohlaseni o shodé

PROHLASENI O SHODE podle zak. €. 90/2016 Sb. A RGO -
EU PROHLASENIi O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU

EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTOS
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company

Vyrobce / Manufacturer / Hersteller:

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Voith Company
Délnicka 1306, 543 15 Vrchlabi, Czech Republic

Vyrobek / Product/ Produkt:
Elektromagneticky ovladané hydraulické ventily pro pouziti v prostfedni s nebezpecim vybuchu Solenoid
operated hydraulic valves for use in potentially explosive atmospheres
Elektromagnetisch betatigte hydraulische Ventile fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Typ / Type/ Typ:
RPEX, RPERX, RNEXH, SD2EX, SD1EX, SD3EX, SD2PX, PRMX, PVRMX

Prohlaseni o shodé / Declaration of Conformity / Konformitétserkldrung

Prohlasujeme na svou vylu¢nou zodpovédnost, zZe vySe uvedené ventily, které jsou uréené k fizeni
hydraulickych obvodU, na které se vztahuje toto prohlaseni, jsou za podminek obvyklého a uréeného
pouziti bezpe&né a spliiuji pozadavky Smérnice 2014/34/EU, harmonizovaného Nafizeni viady CR
116/2016 Sb. a navaznych technickych norem.

We declare under our sole responsibility that the above listed valves, which are intended for control of
hydraulic circuits, covered by this declaration, are safe under conditions of usual and intended use and
comply with the Directive 2014/34/EU and related technical standards.

Hiermit erklaren wir unter unserer Verantwortung, dass die o.a. Ventile zur Steuerung von
Hydraulikkreislaufen, auf die sich diese Konformitatserklarung bezieht, unter Bedingungen einer
bestimmungsgemafRen Verwendung sicher sind und mit der Richtlinie 2014/34/EU und den zugehérigen
technischen Normen tbereinstimmen.

Posouzeni shody elektrické ¢asti (civky) / Conformity assessment of electric part (coil)
/ Konformitdtsbewertung des elektrischen Teils (der Spule)

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen
EN IEC 60079-0:2018 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements

EN 60079-18:2015 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”

EN 60079-31:2014 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure “t”
EN 60079-7:2015 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”

IEC 60079-0:2017 Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements, Edition: 7.0

IEC 60079-18:2017 Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation “m”,

Edition: 4.1

IEC 60079-31:2013 Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure
“t", Edition 2

IEC 60079-7:2017 Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety “e”,
Edition: 5.1

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody elektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt €. 2004 BUREAU VERITAS Germany
GmbH, ktery vydal certifikaty ATEX a IECEX.

The notified body No. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH participated in the conformity
assessment of electric part and issued ATEX and IECEX certificates.

Die notifizierte Stelle Nr. 2004 BUREAU VERITAS Germany GmbH hat sich an der
Konformitatsbewertung des elektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: BUREAU VERITAS Consumer Products Services Germany GmbH
Adresa / Address / Adresse: Business park A96, 86842 Turkheim, Germany

Navod k pouziti_SDTEX-A2(A3)_14088_3cz_08/2024
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGONE

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/Type / Typ Cislo /No. /Nr. Vydan / Issued / Ausgestellt

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1744 X, rev. 1 11.10.2019

IECEX Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019
Oznaceni civek ventilt / Marking of valve coils / Bezeichnung der Ventilspulen

DC verze /DC version / DC Ausfiihrung AC verze /AC version / AC Ausfiihrung

€1 M2 Ex ebmb I Mb €)1 M2 Ex mb | Mb

€11 26 Exeb mb liC T4, T5, T6 Gb €126 Exmb Iic T4,T5,T6 Gb

€20 Exto lic T135°C, T100°C, T85°C Db €11 20 Ex mb 111c T135°C, T100°C, T85°C Db

Posouzeni shody neelektrické ¢asti ventilti / Conformity assessment of non-electrical
valve part / Konformitdtsbewertung des nichtelektrischen Ventilteiles

PouZité technické normy / Used technical standards / Verwendete technische Normen

EN ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements

EN ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b*,
liquid immersion ,k*

EN ISO/IEC 80079-38:2016 Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive
atmospheres in underground mines

ISO 80079-36:2016 Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Basic method and requirements, Edition:1.0

ISO 80079-37:2016 Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive
atmospheres — Non electrical type of protection constructional safety ,c*, control of ignition sources ,b",
liquid immersion ,k“, Edition: 1.0

Oznémeny subjekt / Notified body / Notifizierte Stelle

Na posuzovani shody neelektrické ¢asti se podilel oznameny subjekt & 1026 FTZU s.p. Ostrava, ktery
vydal certifikaty ATEX a IECEx.

The notified body No.1026 FTZU s.p. Ostrava participated in the conformity assessment of non-electrical
part and issued ATEX and IECEXx certificates.

Die notifizierte Stelle Nr.1026 FTZU s.p. Ostrava hat sich an der Konformitatsbewertung des
nichtelektrischen Teiles beteiligt und ATEX und IECEXx Zertifikate ausgestellt.

Jméno / Name / Name: FTZU (Physical — Technical Testing Institute) s.p. Ostrava
Adresa / Address / Adresse: Pikartska 1337/7, 716 00 Ostrava — Radvanice, Czech Republic

Certifikaty / Certificates / Zertifikate

Typ/ Type / Typ Cislo / No. / Nr. Vydén / Issued / Ausgestellt
Type Examination Certificate FTzU 22 ATEX 0032X 14.9.2022
IECEX Certificate of Conformity IECEx FTZU 22.0004X 22.9.2022

Oznaceni neelekirickych casti ventilt / Marking of non-electrical valve parts / Bezeichnung
der nichtelektrischen Ventilteile

M2 Exh i Mb
€126 Exh I1C T4, T5, T6 Gb
€11 2D Ex h 11iC T135°C, T100°C, T85°C Db
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PROHLASENI O SHODE podle zak. & 90/2016 Sb. ARGO S

EU PROHLASENI O SHODE podle Smérnice 2014/34/EU
EU DECLARATION OF CONFPORMITY acc. to Directive 2014/34/EU - HYTos
EU-KONFORMITATSERKLARUNG nach der Richtlinie 2014/34/EU A Voith Company
Oblasti pouziti ventilt / Application areas of valves / Einsatzbereiche der Ventile
CLASS | CLASS Il (lIG) CLASS Il (1ID)
Doly / Mines / Bergwerke Plyny / Gases / Gase Prach / Dust / Staub
Category M1 Zone 0 Zone 20
Zakézané pouZitf Zakézané pouZiti Zakdazané pouZiti
Prohibited use Prohibited use Prohibited use
Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung Verbotene Nutzung
Category M2 IIA (Propane) IlIA (Flamable fibres)
(the equipment is ggzz 1 [IB (Ethylene) Zone 21 " /iip (Non-conductive dus?)
de-energised) IIC (Hydrogen) IlIC (Conductice dust)

Specifické podminky pouziti / Specific conditions of use / Spezifische
Nutzungsbedingungen (X)

1

Maximéini teplota pracovni kapaliny / Maximum temperature of working fluid / Maximale Temperatur
der Arbeitsflissigkeit: 70°C

Rozsah teploty okoli / Ambient temperature range / Umgebungstemperaturbereich:

-30°C < Tamp < +70°C for temperature class / max. valve surface temperature T4 / T 135°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +55°C for temperature class / max. valve surface temperature T5/ T 100°C and
rated nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +45°C for temperature class / max. valve surface temperature T6 / T 85°C and rated
nominal solenoid power 10W

-30°C < Tamb < +60°C for temperature class / max. valve surface temperature T4/ T 135°C and
rated nominal solenoid power 18W

Typ a trovef ochrany (EPL) elektrického zafizeni (napt. snimace), instalovaného spole¢né s
certifikovanym ventilem, musi spliiovat pozadavky pro dany typ vybusné atmosféry. Stanovené
podminky pouziti musi byt upraveny podle povolenych parametr(i tohoto zafizeni.

Type of protection and protection level (EPL) of electrical equipment (e.g.sensor), installed together
with the certified valve, must correspond with requirements set for applied explosive atmosphere.
The defined conditions of use must be modified according to allowed parameters of this equipment.

Schutzart und Schutzniveau (EPL) der elektrischen Ausriistung (z.B. Sensor), die zusammen mit
dem zertifiziertem Ventil installiert wird, miissen den fetsgelegten Anforderungen fur die Art der
explosionsgefahrdeten Atmosphére entsprechen. Die angegebenen Nutzungsbedingungen missen
entsprechend den zuléssigen Parametern dieser Ausriistung modifiziert werden.

Datum vydani / Date of issue / Ausstellungsdatum: 24.4.2023
Misto vydani / Place of issue / Ausstellungsort: Vrchlabi, Czech Republic ;

A
Za vyrobce / On behalf of the manufacturer / Im Auftrag des Herstellers: : \

Ing. Milan Bezdicek
General Manager

www.argo-hytos.com
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Povinné zajisténi sledovatelnosti

1. Na zékladé legislativnich pozadavk( jsou viechny hospodarské subjekty v logistickém fetézci, od vyrobce certifikované Ex civky elektromagnetu
az po koncového uzivatele kompletniho zafizeni, povinné pofizovat a udrzovat zaznamy o sledovatelnosti Ex vyrobk(, umoziujici v pripadé
potreby stazeni vyrobk( urcitych vyrobnich cisel z trhu z ddvodu jejich vad a neshod, ohrozujicich bezpecnost jejich pouziti ve vybusné
atmosfére. V praxi to znamena vést zaznamy o pfifazeni identifikacnich cisel Ex civek / ventild k identifikacnim ¢&islim hospodéarskych
subjektl, nasledujicich bezprostredné v logistickém fetézci.

2. Ke splnéni pozadavku na sledovatelnost Ex vyrobkd je nutné udrzovat typové stitky vyrobkd citelné po celou dobu jejich technického Zivota.

Obsah navodu k pouziti

Kapitola Strana
Prohlaseni o shodé 2
Prehled signélnich slov a vystraznych znacek pouzitych v textu 6
Prehled symboll a znacek pouzitych v textu 6
Vyznamovy slovnik pouzitych odbornych termind 6
1. Pouziti vyrobku 6
2. Ochrana ventilu proti iniciaci exploze vybusné atmosféry 7
2.1 Ochrana elektrické ¢asti 7
2.2 Prachodka kabelu 7
2.3 Ochrana neelektrické casti 7
2.4 Pouzité pravni predpisy a normy 8
2.5 Lokalni certifikace 9
2.5.1 Velka Britanie 9
2.5.2 Austrélie a Novy Zéland 9
2.5.3 Eurasijsky ekonomicky svaz (EAEU) 9
2.5.4 Certifikace civky CCC (China Compulsory Certification) pro Cinskou lidovou republiku 9
3. Rizika a omezeni pouziti vyrobku 10
3.1 Rizika spojena s funkci ve vybusném prostredi 10
3.2 Rizika spojena s hydraulickou ¢asti ventilu 10
3.3 Rizika spojena s elektrickou ¢asti ventilu 10
4. Popis vyrobku 11
4.1 Ru¢ni nouzoveé ovladani 11
4.2 Pouzité materialy 12
4.3 Povrchova ochrana proti korozi 12
4.4 7akladni technické parametry 12
4.5 Pracovni kapalina 13
4.6 Charakteristiky ventilu 13
4.7 Pouzité predpisy a normy 13
5. Modifikace vyrobku 14
6. Cilova skupina uzivatell 15
7. Navod k pouZziti ¢lenény podle fazi Zivota vyrobku 15
7.1 Preprava a skladovani vyrobku 15
7.2 Instalace vyrobku 15
7.2.1 Elektrické pripojeni civek 15
7.2.2 Zapojeni ventilu do hydraulického obvodu 17
7.3 Uvedeni do provozu 19
7.4 Normalnf provoz 19
7.5 Mimoradné a nouzové situace 20
7.6 Opravy provadéné osobami znalymi 20
7.6.1 Vyména vadného ventilu 20
7.6.2 Vymeéna tésnicich krouzkl na pouzdru ventilu 21
7.7 Udrzba vyrobku 21
7.8 Dodavané nahradni dily 21
7.9 Cinnosti po skonceni pouzitelnosti vyrobku 22
8. Kontakt na vyrobce 22

Navazujici dokumenty:

Navod k pouziti ex-civky EX18 046 (Originalni dokument B 32 / 2014 vyrobce civky, firmy SCHIENLE)
Katalog vyrobku: Vestavny sedlovy ventil SDT1EX-A2 (&islo 4088)

Katalog vyrobku: Vestavny sedlovy ventil SDT1EX-A3 (&islo 4068)

Katalogowy list: V3eobecné technické informace Gl (¢islo 0060

Katalogovy list nahradnich dila SP (¢islo 8010)

Katalogovy list: Nastroje pro obrabéni komor pro vestavné ventily SMT (¢islo 0019)
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Prehled signalnich slov a vystraznych znacek pouzitych v textu

Signalni slovo kombinované s vystraznou znackou pouzivané k signalizaci bezprostredné hrozici nebezpecné

A NEEIEA A situace, ktera mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Signalni slovo kombinované s vystraznou znackou pouzivané k signalizaci potencialné nebezpecné situace,
VAROVANI kterd mGze mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni, jestlize se ji nezabrani, nebo mtze dojit k poskozeni
zarizeni.

Prehled dalsich symboll a znacek pouzitych v textu

Symbol, znacka Popis vyznamu symbolu, znacky

AC, DC Oznaceni pro stridavy (AC) a stejnosmérny (DC) proud, napéti

ATEX Vybusné atmosféry (Explosive Atmospheres)

EPL Stuperi ochrany zafizeni (Equipment Protection Level, viz EN 60079.0)

IEC Mezinarodni elektrotechnicka komise (International Electrotechnical Commission)
NBR PryZ pouzivana pro vyrobu tésnéni

PA Polyamid

PE Polyetylén

PU Polyuretan

Vyznamovy slovnik pouzitych odbornych termint

» Hydraulicky mechanismus je takovy, v kterém je energie prendsena pomoci tlakové energie pracovni kapaliny
> Hydraulicky rozvadéc je ventil, urceny k fizeni sméru pohybu nebo zastaveni vystupniho ¢lenu spotfebice

> Objemovy pratok Q je mnozstvi kapaliny v objemovych jednotkach, které prote¢e danym prito¢nym prafezem za jednotku ¢asu (m3s™ v SI
jednotkach, I/min v praxi)

» Ovladaci elektromagnet je urcen pro prestavovani kuzelky ventilu, které vzajemné propojuje nebo uzavird kanaly v télese. Elektromagnet se sklada
z budici civky, kterad prichodem elektrického proudu vinutim vytvari magnetické pole pusobici silou na kotvu mechanického ovladdaciho systému.

» Sedlovy ventil prehrazuje pratok zasunutim kuzelky do sedla s velmi nizkymi objemovymi ztratami v porovnani se Soupatkovym ventilem

» Vestavny ventil je urcen pro zasroubovani do tvarové komory v hydraulickém bloku. Téleso ventilu je nahrazeno ocelovym pouzdrem, v kterém
se pohybuje Soupatko nebo kuzelka.

» Tlak je sila pisobici na jednotku plochy (Sl jednotkou je Pascal (1 Pa = Nm), v praxi 1bar = 0,1MPa)

1. Pouziti vyrobku

Hydraulické ventily SD1EX-A2 a SD1EX-A3 jsou pfimo fizené sedlové ventily ovladané elektromagnetem. Ventily jsou urené pro zasroubovani
do tvarové komory v bloku s pfipojovacim zavitem 3/4-16 UNF. Tvar a rozméry komor pro vestavbu A2 (C-8-2) a A3 (C-8-3) odpovidaji technické
specifikaci ISO/TR 17209.

Ventil SD1EX-A2 je urcen pro tésné prehrazovani toku pracovni kapaliny, to znamené pro zastavovani pohybu pistnice hydraulického vélce nebo
rotace vystupniho hfidele hydromotoru. Ventil je vyrabén ve dvou provedenich. V zékladni poloze, kdy je elektromagnet bez elektrického napajent,
je ventil otevieny a volné pritocny (propojeni 2S6), nebo je uzavieny (propojeni 2S5). Tricestny ventil SD1EX-A3 je pouzivan pro fizeni jednocinného
spotiebice, kdy zpétny pohyb zajistuje zatéz. Dalsi moznym pouzitim je stfidavé prepinani toku kapaliny do dvou vétvi obvodu.

Ventily s certifikaci ATEX podle Smérnice 2014/34/EU a IECEx podle IECEx OD 009 a navaznych harmonizovanych norem smi byt pouzity ve
vybusnych atmosférach, tvorenych dainim plynem, plynem nebo prachem. Ventily jsou oznaceny znackou shody CE Ex a je k nim vystaveno
Prohldseni o shodé.

Pouziti ve vybusnych atmosférach:

Skupina zafizeni I, doly, kde je vybusna atmosféra dtiniho plynu tvofend pfevazné metanem
Ventil ma vysoky stuperi ochrany (EPL = Mb), ktery ¢inf iniciaci v ¢asovém intervalu mezi vyronem plynu a vypnutim ventilu nepravdépodobnou.
Je urcen pro kategorii zafizeni M2, ktera po vyronu plynu zdstanou vypnuta.

Skupina zafizeni Il, kde je vybu3na atmosféra tvofena plynem jinym, nez je ddini plyn

Ventil ma vysoky stuperi ochrany (EPL = Gb), ktery umoziiuje pouziti ventilu v zéné 1 a 2. V zéné 0 nesmi byt ventil pouzit. Hrozi nebezpedi
vybuchu. Ventil je certifikovan pro vdechny skupiny plynd — lIA (typickym plynem je propan), IIB (typickym plynem je ethylén) a IIC (typickym plynem
je vodik).

Skupina zafizeni lll, kde je vybusna atmosféra tvorena prachem a hoflavymi polétavymi ¢asticemi
Ventil ma vysoky stuperi ochrany (EPL = Db), ktery umoznuje pouziti ventilu v zoné 21 a 22. V zéné 20 nesmi byt ventil pouzit. Hrozi nebezpeci
vybuchu. Ventil je certifikovan pro viechny skupiny prachu — IlIA (hoflavé polétavé ¢astice), llIB (nevodivy prach) a IlIC (vodivy prach).

Oblasti pouziti:

SKUPINA ZARIZENi | - DOLY | SKUPINA ZARIZENi Il (IIG) - PLYNY SKUPINA ZARIZENi 11l (1ID) - PRACH
Kategorie M1 — NE Z6na 0 - NE Z6na 20 - NE
) ) IIA (propan) ) A (hotlavé ¢astice)
Kategorie M2 Z6na 1 IIB (ethylen) Z6na 21 lIB (nevodivy prach)
(zarizeni zUstane vypnuté) Z6na 2 y Z6na 22 . ,vy P
I1IC (vodik) II1C (vodivy prach)
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Ventily jsou nabizeny ve trech tfidach povrchové teploty:
T4 s maximalni teplotou povrchu 135 °C
T5 s maximalni teplotou povrchu 100 °C
T6 s maximalni teplotou povrchu 85 °C

Pouziti ventilu v dané teplotni tfidé je podminéno nepiekro¢enim maximalniho napajeciho napéti civky, neprekroc¢enim teploty
pracovni kapaliny a teploty okoli. (viz tabulka 4.4 Z&kladni technické parametry)

2. Ochrana ventilu proti iniciaci exploze vybusné atmosféry

2.1 Ochrana elektrické casti

Elektrickou ¢asti ventilu je civka elektromagnetu s certifikaci ATEX a IECEX.

Zakladnim typem ochrany je zaliti civky zalévaci hmotou ,m" (EN 60079-18, IEC 60079-18). U civky s DC napajenim je kombinovana ochrana zalitim
civky ,m" s pouzitim svorkovnice s certifikaci ,e” (EN 60079-7, IEC 60079-7). Civky s AC napajenim maji kompletni ochranu ,m”, kdy kromé civky
také svorkovnice a usmérfiovac jsou chranény zalitim zalévaci hmotou. Proto jsou tyto civky dodavany pouze s pfipojenym kabelem.

Pro vybusné atmosféry tvofené prachem je navic pouzit pevny zavér ,t” (EN 60079-31, IEC 60079-31)

Certifikace ATEX, IECEx

\ EPST4ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X EPST4ATEX1744 X, IECEx EPS14.0064 X
& | M2 Exmb | Mb & | M2 Ex eb mb | Mb
AC | €» I 2G Exmb IIC T6, T5, T4 Gb DC | € 112G Exeb mb IIC T6, T5, T4 Gb
& 11 2D Ex mb 1IIC T85°C, T100°C, T135°C Db & 11 2D Ex tb IIIC T85°C, T100°C, T135°C Db
Certifikat Cislo Vystaven Certifikacnf spole¢nost

Oznameny subjekt ¢. 2004

Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
Business park A96

86842 Turkheim, Germany

EU - Type Examination Certificate EPS 14 ATEX 1 744 X, rev. 1 11.10.2019

IECEx Certificate of Conformity IECEx EPS 14.0064X, rev. 1 7.10.2019 Bureau Veritas Consumer Products Services Germany GmbH
Business park A96
86842 Turkheim, Germany

2.2 Prichodka kabelu

Priichodka kabelu je samostatné certifikovanou soucasti s certifikaci ATEX a I[ECEx:

& I M2 Ex eb | Mb
& 11 2G Ex eb IIC Gb
&0 11 2D Ex tb IC Db

2.3 Ochrana neelektrické casti

Neelektricka ¢ast ventilu je tvofena hydraulickou ¢asti a ovladacim systémem elektromagnetu.
Bezpecnost neelektrickych ¢asti byla zajisténa a posouzena podle norem EN ISO 80079-36 a EN ISO 80079-37 a EN ISO/IEC 80079-38.

» Pohyblivé ¢asti, Soupatko / kuzelka, kotva a kolik ovladaciho systému, konaji posuvny pohyb v prostoru oddéleném tésnénim od okolniho prostredi
a zaplaveném pracovni kapalinou.

> Neprekroceni maximalni povrchové teploty dané teplotni tfidy je podminéno neprekrocenim maximalni teploty pracovni kapaliny (70 °C), maximalni
teploty okolf (viz tabulka 4.4 Z&kladni technické parametry) a nominalniho napéti civky.

» Téleso ventilu a téleso civky jsou robustni konstrukce, dostate¢né odolné proti destrukci mechanickymi razy.
(Provedena zkouska odolnosti télesa ventilu proti nérazu podle EN IEC 60079-0 odstavce 26.4.2: dva nérazy zavazim s kalenou hlavici o priiméru
D25 mm o hmotnosti m=1 kg, padajiciho z vysky 0,7 m, s celkovou potencidini energii 7 J)

» Hydraulickd ¢ast ma dostatecnou tlakovou pevnost, testovanou 1,5 ndsobkem maximalniho provozniho tlaku kapaliny.

» Povrch ventilu je uzemnén pomoci zemniciho Sroubu a chranén proti vyboji statické elektriny.

»  Pouzité konstrukeni materialy splfiuji pozadavky na omezeny obsah nékterych prvk( pro zamezeni vzniku elektrickych ¢lank a nadmérné koroze.
» Pouzité povrchové materidly nevytvareji pfi mechanickych nérazech jiskry.

> Posuvné tahlo ruc¢niho nouzového ovladani N7 je chranéno tésnici manzetou proti vniknuti znecistujicich, zejména tvrdych, ¢astic, které by mohly
vytvorit iniciacni jiskru.

FTZU 22 ATEX 0032X, IECEx FTZU 22.0004X
€0 M2 Exh I Mb

Neelektricka ¢ast ventilu | € Il 2G Ex h IIC T6, T5, T4 Gb

@ 112D Ex h IIC T85°C, T100°C, T135°C Db
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2.4 Pouzité pravni predpisy a normy

Ventil spliuje relevantni pozadavky pravnich predpisti a norem v platném znéni:

Smérnice 2014/34/EU (harmonizované NV CR 116/2016) Zatizeni pro prostfedi s nebezpe¢im vybuchu (ATEX)

IECEx OD 009 Operational Document

Pro posouzeni shody elektrické ¢asti byly pouzity normy:

CENELEC EN IEC 60079-0

Explosive atmospheres — Part 0: Equipment — General requirements

EN 60079-7, IEC 60079-7

Explosive atmospheres — Part 7: Equipment protection by increased safety ,e”

EN 60079-18, IEC 60079-18

Explosive atmospheres — Part 18: Equipment protection by encapsulation ,m”

EN 60079-31, IEC 60079-31

Explosive atmospheres — Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t”

Pro posouzeni shody neelektrické casti byly pouzity normy:

EN ISO 1127-1

Explosive atmospheres — Explosion prevention and protection — Part 1: Basic concepts and methodology

EN ISO 80079-36

Explosive atmospheres — Part 36: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Basic method and requirement

EN ISO 80079-37

Explosive atmospheres — Part 37: Non-electrical equipment for explosive atmospheres — Non-electrical type of protection constructional safety ,c”,
control of ignition sources ,b”. liquid immersion , k"

EN ISO/IEC 80079-38
Explosive atmospheres — Part 38: Equipment and components in explosive atmospheres in underground mines
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2.5 Lokalni certifikace

2.5.1 Velka Britanie

UK SN P
- = [SS)

Pro vyrobek plati certifikace, provedena EU oznamenymi subjekty podle EU legislativnich pfedpist a norem, az do 31.12.2027.
Pro Severni Irsko plati nadéale EU certifikace.

Legislativni predpis: Smérnice 2014/34/EU (ATEX), Regulation 2016: Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive
Atmospheres

Pouzité normy: EN

2.5.2 Australie a Novy Zéland
)

Vystavena australska verze IECEx certifikatu.

‘ Certifikat Cislo Vystaven Certifikacni spole¢nost

IECEx Certificate of Conformity FM23ATEX0008X 5.5.2022 Ex Testing and Certification Pty Ltd
1/30 Kennington Drive
Tomago NSW 2322 Australia

Legislativni predpis: AS/NZS 2381.1
Pouzité normy: IEC

2.5.3 Eurasijsky ekonomicky svaz (EAEU)

EAr

Certifikat, platny pro zemé EAEU, Arménii, Bélorusko, Kazachstan, Kyrgyzstan a Ruskou federaci, vystavila certifika¢ni spole¢nost v Ruské federaci.

‘ Certifikat Cislo Vystaven Platnost Certifikacnf spole¢nost
EAC Ceptuoukat CootBeTcTBUA EASCRU C-CZ. 27.12.2021 26.12.2026 LeHTp Ceptndmkaumm BENEC 0.0.0.
AI07.B.04048/21 nom 12, kopnyc 2, amtepa A
Cepua RU 0272752 yavua Akagemuka Nlebenesa
195009 CaHKT MeTepbypr
POCCHA

Legislativni predpis: TexHuueckuii pernameHT TamoskeHHoro cotoza O 6esonacHocT 06opyaoBaHUa A1s paboTbl BO B3PbIBOOMACHbIX CPeAax
TP TC 12/2011

Pouzité normy: [OCT IEC
2.5.4 Certifikace civky CCC (China Compulsory Certification) pro Cinskou lidovou republiku

*
¥
’l *
*

Tato certifikace neplati pro zafizeni skupiny I, ur¢ena pro pouziti v dolech.

\ Certifikat Cislo Vystaven Platnost Certifika¢ni spole¢nost
Certificate for CC Product Certification 2024322307005966 21.5.2024 20.5.2029 SITIIAS Shanghai
P.R. of China

Legislativni predpis: Rules for compulsory certification REFNO.CNCA-C23-01:2019

Pouzité normy:

GB/T 3836.1-2021 Explosive atmospheres- Part 1: Equipment- General requirements

GB/T 3836.3-2021 Explosive atmospheres- Part 3: Equipment protection by increased safety ,,e”

GB/T 3836.9-2021 Explosive atmospheres- Part 9: Equipment protection by encapsulation ,'m*’

GB/T 3836.31-2021 Explosive atmospheres- Part 31: Equipment dust ignition protection by enclosure ,t“
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3. Rizika a omezeni pouziti vyrobku A Vol Gompany

3.1 Rizika spojena s funkci ve vybusném prostiedi

Typ vybusné atmosféry a zona

Ventil nesmi byt pouzit mimo stanoveny rozsah (viz odstavec 1 Pouziti vyrobku), zejména neni urcen pro
kategorii zafizeni M1 skupiny | (doly), zénu 0 skupiny Il (plyny) a zénu 20 skupiny Il (prach).

Hrozi iniciace exploze.

NEBEZPEC|

Povrchova teplota

PFi vybéru ventilu musi byt zohlednén pozadavek na limitni povrchovou teplotu ventilu, kterd musi byt vzdy
minimalné o 25 °C nizsi nez teplota vzniceni vybusné atmosféry daného slozeni.

Pokud bude teplota vzniceni prekrocena, dojde k explozi.

NEBEZPEC|

Manipulace ve vybusné atmosfére
NEBEZPECI Je zakazano instalovat, rozebirat, opravovat nebo vyménovat ventil za pritomnosti vybusné atmosféry.
Hrozi exploze.

> >

3.2 Rizika spojena s hydraulickou ¢asti ventilu

Maximalni provozni tlak
NEBEZPEC| Ventily smi byt pouzit pro maximalni tlak pracovni kapaliny 350 bar. Pri prekroceni maximalniho tlaku hrozi
poskozeni ventilu a pfi prekroceni hodnoty tlakové pevnosti roztrzeni ventilu.

Maximalni hydraulicky vykon

NEBEZPEC| V Casti 4.6 nebo v katalogu vyrobku je vyobrazena limitni vykonova kfivka. Hydraulicky vykon je dan soucinem
pracovniho tlaku a pritoku. Pokud hodnota okamzitého vykonu prekroci limitni kFivku, maze dojit ke ztraté
funkce ventilu a tim i ke ztraté fizeni spotrebice.

Montaz ventilu
¢ Ventil smi byt namontovan jen do odpovidajici komory. Tésnéni nesmi byt poskozena. Ventil musi byt utazen
VYSTRAHA , . : PR ] : L X
stanovenym utahovacim momentem 30+2 Nm. Jinak hrozi Unik pracovni kapaliny a uvolnéni ventilu tlakem.
(Podrobnéji viz odstavec 7.2 Instalace vyrobku)

Maximalni provozni teplota
Maximalni provozni teplota kapaliny a okoli nesmi pfekrocit rozsah teplot, povoleny v odstavci 4.4. Zakladni
technické parametry, respektive v katalogu vyrobku. Teplota provozni kapaliny a okoli ma vyrazny vliv:

VAROVANI .
a) na povrchovou teplotu ventilu
b) na teplotu vinuti civky elektromagnetu — hrozi snizeni hydraulického vykonu
Q na materidl tésnénf — hrozi poskozeni tésnénf a Unik pracovni kapaliny

Povrchova teplota ventilu

VAROVANI Povrchova teplota ventilu maze vlivem teploty pracovni kapaliny a tlakovych ztrat ve ventilu pfeménénych na
teplo presahnout 100 °C. Nedotykejte se povrchu civky a ventilu, je-li obvod funk¢ni, ani po vypnuti az do
ochlazeni na bezpec¢nou teplotu. Hrozi popdleni pokozky.

Pouzité pracovni kapaliny

Ventily smi byt pouzity pouze pro obvyklé pracovni kapaliny, zejména hydraulické oleje.

(viz kapitola 4. Popis vyrobku). Jako pracovni kapalinu je zakdzano pouzit zejména:

» vodu a vodni roztoky, které zplsobi korozi a ztratu funkce ventilu

VAROVAN( > kaplalir)y snadno zapalné nebo vybusné, jejichz ohievem pfi prichodu ventilem mize dojit k pozaru nebo
explozi

» agresivni kapaliny (napt. kyseliny a hydroxidy), které zpUsobi poskozeni ventilu a ztratu funkce.

Teplota vzplanuti pouzité pracovni kapaliny musf byt minimalné o 50 K vy33i nez je povolena maximalni
povrchova teplota ventilu v dané teplotni tridé.

> B B B s

3.3 Rizika spojena s elektrickou ¢asti ventilu

Uraz elektrickym proudem
“ Civka elektromagnetu je elektrické zafizeni, které by méla zapojovat osoba s odpovidajici elektrotechnickou
NEBEZPECI PP S . ! M .
kvalifikaci. Pfed zapojenim civky zkontrolujte parametry zdroje, neposkozenost kabelu a civky.
Hrozi Uraz elektrickym proudem.

Hodnoty elektrického napajeni
VAROVANI Civka elektromagnetu je buzena elektrickym proudem prochazejicim vinutim. Hodnoty elektrického napajeni
nesmi prekrocit hodnoty uvedené na civce. Hrozi ztrata funkce elektromagnetu.

Navod k pouziti_SDTEX-A2(A3)_14088_3cz_08/2024
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4. Popis vyrobku

Hydraulicka ¢ast ventilu se skldda z ocelového pouzdra (A) s radialnimi vstupy kanalu 2 (a 3 u trojcestného ventilu) a axialnim vstupem kanélu 1.
Uvnitf sedla se pohybuje kalena kuzelka, které je v zdkladni poloze drzend vratnou pruzinou. Kuzelka je pfestavovana do krajni polohy pomoci
elektromagnetu (B) s certifikaci pro vybusné prostredi. Civka elektromagnetu je upevnéna na ovlddacim systému pomoci specidlni matice (C).
Ventily uzaviraji a tésni v obou smérech pritoku pracovni kapaliny. Proto je dovoleno vzdjemné zaménovat vstupni a vystupni kanal.

Ventil SD1EX-A2 ‘

——
255 '

2 | (m|
8 LN

1

256

Ventil SD1EX-A3

2570\ f o - —

th

2 2 3 Il
f oo\ Bl

4.1 Nouzové rucni ovladani rozméry v milimetrech (in)

V piipadé $patného fungovani elektromagnetu nebo poruchy napajeni Ize kuzelku ventilu prestavit pomoci nouzového ru¢niho ovladani, a to za
predpokladu, Ze tlak ve zpétné vétvi nepresdhne 25 bar (363 PSI).

Nouzové rucni ovladani rozméry v milimetrech (in)

Bez oznaceni - pro 257 N7- s aretaci polohy N9 - bez nouzového ovladani
- standardni - pro 257 - pro 258
* =
—5 - A 1=|<® 2
=g S
| . '
=7 TLACIT
24 01 76 (2.99) @
_raed) | 134 (5.28)
Zakaz pouziti ru¢niho nouzového ovladani, je-li ventil ovladan elektromagnetem.
VAROVANI Je-li rozvadéc ovladan pomoci elektromagnetu, nepouzivejte ru¢ni nouzové ovlddani.
Muze dojit k poskozeni ventilu a ztraté jeho funkce.

www.argo-hytos.com Strana 11
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4.2 Pouzité materialy

Pouzdro ventilu — ocel

Kuzelka — kalena ocel

Tla¢na pruzina — ocelovy patentovany drat pro vyrobu pruzin

Tésnéni ventilu — NBR, PU

Néstavec, trubka a kotva ovladaciho systému, plast civky, viko svorkovnice, upeviiovaci matice civky — nizkouhlikové ocel
Nemagneticky krouzek a kolik ovladaciho systému — Cr-Ni nerezova ocel

Z&tka ovladaciho systému — mosaz

Kostra civky — PA

Vinuti civky — smaltovany médény drat

Tésnénf civky na ovladacim systému — silikonova pryz

Pouzité materidly nejsou uvedeny v seznamech zakazanych a povinné dokumentovanych latek Smérnice 2015/863/EU (RoHS) a Nafizeni EU ¢.
1907/2006 (REACH).

4.3 Povrchova ochrana proti korozi
Povrch ventilu je zinkovan s ochranou proti korozi 520 h v NSS podle ISO 9227. Vrstva povrchové ochrany neobsahuje Sestimocny chrom Cr+6.

4.4 Zakladni technické parametry

Parametr Jednotka Hodnota

Typ ventilu SDTEX-A2 \ SD1EX-A3
Pfipojovaci zavit ventilu 3/4-16 UNF

Maximalni tlak bar (PSI) 350 (5080)

Maximalni objemovy pratok I/min (GPM) 30(7.9) ‘ 40 (10.6)
Tlakové ztraty v zavislosti na pratoku bar (PSI) graf Ap = (Q)

Teplota pracovni kapaliny °C (°F) -30 ... +70(-22 ... 158)
Maximalni frekvence spinani 1/h 15000

Rozsah kinematické viskozity pracovni kapaliny mm?s! 10 az 400
Pozadovana minimalni ¢istota pracovni kapaliny trida 21/18/15 1SO 4406
Zivotnost cykly 107

Hmotnost ventilu s civkou kg (Ibs) 1,51(3.33) 1,54 (3.40)
Technicka data elektromagnetu s certifikaci pro prostiedi s nebezpecim vybuchu

Typ napajeciho napéti AC 50/ 60 Hz DC

Jmenovité napdjeci napéti (U,) Y 110, 230 12,24, 48,110
Kolisani jmenovitého napéti +10 % U,

Jmenovity prikon civky W 10

Pracovni cyklus 100 % ED

Elektrické kryti IP podle EN 60529 IP66 / IP68*

Rozsah teploty okoli pro jednotlivé tiidy teploty povrchu T4, T5, T6

Teplotni trida Jmenovity prikon civky Rozsah teploty okoli

T4 -135°C -30 ... +70(-22 ... 158)
T5-100 °C 10W °C (°F) -30 ... +55(-22 ... 131)
T6 — 85 °C -30 ... +45(-22 ... 113)
*|P68 — podminky testu: vyrobek ponoreny 1 m pod vodou po dobu 24 hodin. IP obecné plati jenom pfi spravné montazi kabelu.

Strana 12 www.argo-hytos.com
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Ventil je urcen pro obvyklé hydraulické pracovni kapaliny:

> mineralni oleje vykonovych tfid HM a HV podle ISO 6734-4

» nehorlavé a obtizné zapalné hydraulické kapaliny podle ISO 12922

> hydraulické kapaliny akceptovatelné z hlediska Zivotniho prostfedi podle ISO 15380

UPOZORNENI: Materialy tésnéni NBR a polyuretan nejsou vhodné pro nékteré skupiny pracovnich kapalin, napfiklad skupinu HFD.
V pripadé nejistoty doporucujeme provést test vzajemné tolerance materialu tésnéni a pracovni kapaliny.

4.6 Charakteristiky ventilu
Charakteristiky byly méreny pfi kinematické viskozité kapaliny v = 32 mm?/s (156 SUS).
SD1EX-A2
Vykonové charakteristiky (p-Q) Tlakové ztraty v zavislosti na pratoku (Ap-Q)
Teplota okoli 70 °C (158 °F), napéti U, -10 % (24 V DQ), vykon P, 10 W

= (5076) 1350 ‘ = (435) 130
& 1, 2, 3, 4 1\ 2 E/_‘. 1
T (4351) 4 300 \\ ~— = (363) 25
o) o)
= (3626) - 250 S (90 | 20
T (2901) 200 =
= 3 ) T (218) {15
§ (2176) {150 R 2
3 T (145) 110
S (1450) 1100 2
£ (7341 5
(725) 1 50 =
i 1,2,3,4 | T
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30
(13)  (26) (40 (53) (66) (7.9 (13)  (26) (400 (53) (66) (7.9
Pratok Q [I/min (GPM)] Pratok Q [I/min (GPM)]
| Model Smér Model Smér Model Smér
| 1152 30 152 1 255 152, 21
255 256 :
\ 2 | 251 4 | 251 2 256 152, 251
SD1EX-A3
Vykonové charakteristiky (p-Q) Ap 257, 258 - Tlakové ztraty v zavislosti na pritoku (Ap-Q)
= (4640) ] 400 \ ~ = (1015) ] 70
wv 1,2 vl
< (4060) | 350 5 257 1 S (870) 1 60 — Ap 257, 258 1
© ©
S (3480) — 300 = 3 |
o (2900) | 250 o g (729) 7 90
3 (2900) o = (580) 1 40
2 (2900) — 200 &
c oMo = i
S (175) | 150 ? = (435) 7 30
(e} i
& (1450) — 100 |~ 2 (20) 4 20 e
725 4 5 g ~ = (145) | 10
| 2 1 (V) m ] | —
0 5 10 15 2 25 30 35 40 0 5 10 15 20 25 30 35 40
[ T T T T T T T | T T T T T T T T 1
(13) (26 (40) (53) (66 (79 (92)(106) (1.3) (26) (40) (53) (66) (7.9) (9.2)(10.6)
= (4640) ] 400 1234‘ i 5 Pratok Q [I/min (GPM)]
[a 1459y
£ (4060) 350 s ] 258 — | T _ | Model | Smér
©
S (3480) | 300 _ 1 257,258 |12,251,253,352
o 2\~ \ 2] |7
% (2900) — 250 \\ /P
Z (2900) 200 \ . b
g (2175) - 150 ’ 3 o<t
& (1450) | 100 ?
725 - 5 o
B 4 13 2| Yo
el
0 5 10 15 2 25 30 35 40 VBN

T \ T \ \ T \ \ Provozni meze v jinych smérech, nez jsou uvedeny,
(13) (26 (40) (53) (66) (7.9) (9.2)(106) konzultujte s technickym oddélenim vyrobce.

Pratok Q [I/min (GPM)]
4.7 Pouzité predpisy a normy

Ventil spliiuje relevantni pozadavky pravnich predpisti a norem v platném znéni:

CSN EN ISO 4413 Hydraulika — Véeobecna pravidla a bezpe¢nostni pozadavky na hydraulické systémy a jejich soucasti

CSN 1SO 6403 - Hydrostatické pohony. Ventily pro Fizeni priitoku a tlaku. Zkusebni metody

CSN 1SO 4411 Méteni charakteristik Ap = funkce (Q) u hydraulickych ventild

CSN EN 1SO 9001 Systémy managementu jakosti

CSN EN 1SO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni / analyza rizik

Smérnice 2006/42/EU O strojnich zafizenich / pouzité kapitoly: 1.7.4 Navod k pouziti, Pfiloha Il Oznaceni CE

CSN EN 82079-1 Zhotovovani ndvodti k pouZiti — Strukturovani, obsah a prezentace / Cast 1: Obecné zasady a podrobné pozadavky

www.argo-hytos.com Strana 13
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5. Modifikace vyrobku a objednaci kli¢

Prehled moznych modifikaci ventilu popisuje objednaci klic.
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Propojeni ventilu, typ nouzového ovladani a elektrické parametry civky nemdze uzivatel nasledné ménit.
U ventilu s 10 W civkou mize byt ovlivnéna teplota povrchu civky a pouziti pro teplotnf tfidu Gpravou teploty okoli (viz. 4.4 Rozsah teploty okoli pro

jednotlivé tridy).

Civky s AC napéjenim a zabudovanym usmérfiovacem jsou dodavany pouze s pfipojenym kabelem, standardné o volitelné délce 3 a 8 m.

Objednaci kli¢

SDTEX - [ax] /[ 1 ][00 ]| 7 [oooox] [ax] [x ] po] [ ]-[8][ ]

1) BEIfa] s

e l[71[e 0]

P¥imo fizeny vestavny sedlovy ventil ovladany elektromagnetem, urceny pro prostiedi s potencialné vybusnou atmosférou

| 2 | Typ vestavné komory se zavitem 3/4-16 UNF
A2 komora A2 (C-8-2)
A3 komora A3 (C-8-3)
[ 3 | |High performance
| 4 | Propojeni ventilu (viz tabulka propojeni ventilu*)

Napajeni civky

DC napéti
01200 12V DC/0,75 A
02400 24V DC/0,39 A
04800 48V DC/0,19 A
11000 110V DC /0,094 A
AC napéti 50/60 Hz
11050 110 VAC/0,112 A
23050 230V AC/0,052 A
| 6 | Teplotni tfida - jmenovity pfikon civky
Ad prikon civky 10 W, teplotni tfida T4
A6 prikon civky 10 W, teplotni tfida T5, T6
| 7 | |Délka kabelu
bez oznaceni (pouze DC verze) bez kabelu
3 (verze AC i DC) 3m
8 (verze AC i DC) 8m

Ru¢ni nouzové ovladani ventilu

bez oznaceni

standardni (pouze pro propojeni 2S5, 256, 2S7)

N7

s aretaci polohy (pouze pro propojeni 2S5, 256, 257)

N9

bez nouzového ru¢niho ovladani (pouze pro propojeni 258)

| 9 | | Material tésneni
| bez oznaceni | NBR, Polyuretan
| 10 | Povrchové ochrana zinkovanim |
‘ B ‘ 520 h v NSS dle ISO 9227 **CCC certifikace (China Compulsory Certification) pro ||
Cinskou lidovou republiku neplati pro zafizeni skupiny I, ||
[ 11 ] |Certifikace ventilu uréena pro pouziti v dolech.

Strana 14

bez oznaceni

ATEX, IECEx, CCC**

A

IECEx pro Australii a Novy Zéland

E

EAC pro staty EAEU***

***EAEU=Eurasijsky ekonomicky svaz, certifikat podle
TR TS 012/2011 platny pro Ruskou federaci, Bé&lorusko, ]
Arménii, Kazachstan a Kyrgyzstan. b

*Tabulka propojeni ventilu

SD1EX-A2

SD1EX-A3

255

256 257

258

2

kN

1

/QTI /IOQ\

3 1 31
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6. Cilova skupina uzivatela

Veskeré uvedené cinnosti, vztahuijici se k tomuto ventilu, zejména instalace a zapojeni do hydraulického obvodu, vyzaduji odborné technické znalosti
a zkusenosti v oblasti hydrauliky. Miniméalni pozadovanou urovni odborné zpUsobilosti je Uroveri CETOP 2. Tato Uroven je obecné definovéna jako
provadéni rlznych cinnosti, které vyzaduji pochopeni technickych faktord a souvislosti. To mdze vést k potfebé spravné interpretace (napf. toleranci,
provoznich metod) nebo k aplikaci rdznych neopakuijicich se postupd. To mize vyzadovat provadéni kontrol, jednoduchych analyz a diagnostiky,
schopnost operativné reagovat na zmény. Tymova prace je ¢asto nezbytna.

Pripojeni civek elektromagnetl k napajecimu napéti smi provadét jen osoby s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Veskeré ukony je potieba provadét s odpovédnosti za spravnost a kvalitu, protoze se jednd o nebezpecnou oblast pouziti vyrobku.

Provadét veskeré cinnosti vztahujici se k tomuto vyrobku je zakazano osobam:

> nezletilym (vyjimkou je prakticky vycvik zakd pod odbornym dohledem pedagoga)

> bez stanovené odborné zpusobilosti

> pod vlivem alkoholu a/nebo omamnych latek

> nemocnym, jejichz zdravotni stav by mohl mit vliv na bezpec¢nost (snizena pozornost a schopnost v¢asné reakce, nadmeérna unava)
> pod vlivem Iékl, majicich prokazatelny vliv na pozornost a schopnost v¢asné reakce

> majicim alergii na hydraulické pracovni kapaliny

7. Navod k pouziti clenény podle fazi Zivota vyrobku

7.1 Preprava a skladovani vyrobku

Ventil je standardné balen ve vakuované smrstitelné PE félii a chranén proti vihkosti a prachu. Na obalu je nalepen identifikacni stitek.

Vyrobky by mély byt skladovany jen po nutnou dobu pfi teploté 0 az +30 °C na suchém misté s relativni vihkosti vzduchu do 65 %.

Po delsi dobé skladovani doporucujeme kontrolu neposkozeni vyrobku korozi, vyménu tésnéni na pouzdru ventilu a proplachnuti vyrobku ¢istym
olejem pred zapojenim do hydraulického obvodu.

7.2 Instalace vyrobku

Zkontrolujte spravnost typu ventilu na identifika¢nim Stitku.

Obal rozstfihnéte ntzkami a opatrné vyjméte ventil z obalu.

Ventil rozbalujte na Cistém misté a zabrarte kontaminaci ventilu.

Obal je vyroben z PE a mize byt lehce kontaminovan zbytkem hydraulického oleje z ventilu.

Obal zlikvidujte v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

Montazni poloha ventilu je libovolna. Pokud v3ak na ventil plisobi béhem provozu vibrace nebo razy, nesmi pisobit ve sméru osy kuzelky.

Kluzky povrch ventilu
i Ventil obsahuje malé mnozstvi zbytkového oleje po hydraulické funk¢ni zkousce, provedené u vyrobce.
VAROVANI . . . . R N . e " ,
Je-li povrch vybaleného ventilu kontaminovany olejem, odstrarte olej pouzitim cistici textilie. Kluzky povrch
ventilu mGze zapficinit jeho pad pfi manipulaci a zpGsobeni lehkého zranéni nebo poskozeni ventilu.

7.2.1 Elektrické pripojeni civek
Civky s AC napajenim a usmérnovacem jsou dodavany jen s pfipojenym kabelem. Také civky s DC napajenim mohou byt na zakladé objednavky
dodany vyrobcem s pripojenym kabelem. Pokud civky rozvadéce nemaiji pripojeny kabel napéjeni, postupujte nasledovné:
» Pro pfipojeni civek ke zdroji musi byt pouzit kabel o vnéjsim prdmeéru 6 az 8 mm. Pokud pouzijete jiny typ prachodky, fidte se pfi volbé priméru
kabelu doporucenim vyrobce prichodky.

» Pouzijte kabel a kabelovou vyvodku s dostatecnou teplotni tfidou izolace. U civky s pfikonem 10 W musi byt teplotni tfida izolace o 35 °C vy3si
nez maximalni povolené teplota okoli pro danou teplotnf tridu.

Prikon civky 10 W
Teplotni tfida Max. teplota okolf Min. teplotni tfida izolace
T4 +70 °C (+158 °F) +105 °C (+221 °F)
T5 +55 °C (+131 °F) +90 °C (+194 °F)
T6 +45 °C (+113 °F) +80 °C (+176 °F)

> Dale by mél byt kabel dostate¢né chranén proti poskozeni s ohledem na podminky prostredi, napf. odolny proti mechanickému poskozeni nebo
proti U¢inku chemickych latek.

> Pomoci inbus kli¢e s=3 uvolnéte ¢tyfi Srouby M4x35 DIN 912 vika svorkovnice a opatrné viko sejméte. Neposkodte tésnéni vika (O-krouzek 45x2).

4x Sroub M4x35 DIN 912

viko svorkovnice

www.argo-hytos.com Strana 15
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»  Odsroubujte prevle¢nou matici (5) kabelové priichodky pomoci klice s=24, 3 -
vyjméte a zkontrolujte neposkozeni tésnéni priichodky (2).

| Z
> Provléknéte kabel demontovanymi dilci priichodky (2, 3, 5) a priichodkou % W
ve viku svorkovnice (1). f"“""‘“""] ﬂ L

Odstrante izolaci koncové ¢asti kabelu tak, aby po upevnéni kabelu v prichodce
izolovana cast kabelu dostatec¢né zasahovala do vnitfniho prostoru svorkovnice.

Konce vodicl elektrického napajeni odizolujte v délce 5 mm. K propojeni se zemi pouzijte |
vodic s kabelovym okem M3 - 0,75 mm? urceny pro teplotu okoli +125 °C (+257 °F) a vy3si.

> Napajeci vodice civky o maximalnim prarezu 2 mm? upevnéte pomoci sroubovéaku o Sifce
3 mm ke svorkovnici. Srouby dotahnéte momentem 0,4 Nm (0.30 Ibf.ft).

Kabelové ocko zemniciho vodice navléknéte pod hlavu zemniciho Sroubu, umisténého
vedle svorkovnice, a zemnici Sroub M3 zasroubujte a dotdhnéte pomoci inbus klice
s=2,5 mm momentem 1,2+0,2 Nm.

svorkovnice
zemnici Sroub

~

Ujistéte se, ze vodice jsou spravné zapojené a nehrozi jejich uvolnéni.

I 5
> Zkontrolujte neposkozenost tésnéni vika a nasadte viko je na téleso civky. iy
Viko utdhnéte pomoci ¢ty sroubd M4x35 DIN 912 a dotdhnéte je
pomoci inbus klice s=3 utahovacim momentem 4+0,5 Nm (3.0+0.4 Ibf.ft).
Smontujte kabelovou prichodku dle obrazku. Dotdhnéte prevle¢nou matici I 3
kabelové prlichodky (5) klicem s=24 tak, aby byl kabel v priichodce
pevné drzen. Utahovaci moment matice zavisi na praméru kabelu. e

Po montazi ventilu musi byt povrch civky uzemnén pripojenim zemniciho vodice ke svorce na povrchu vika svorkovnice pomoci Sroubu M5x10.
Sroub dotéhnéte pomoci sroubovaku sitky 8 mm.

~

Spravné elektrické zapojeni civek
A NEBEZPEC Dbejte na spravné upevnéni vodicl ve svorkovnici a k zemnicimu Sroubu.
Dbejte na spravné upevnéni a utésnéni vika svorkovnice a kabelu v prichodce. Hrozi nebezpeci vybuchu.

Uzemnéni povrchu civky
A NEBEZPEC| Pokud nebude povrch civky a tim i celého ventilu uzemnén, maze dojit ke vzniku elektrického vyboje statické
elektfiny.

Elektricky obvod elektromagnetu musi uzivatel chranit pojistkou s vypinaci charakteristikou, odpovidajici pomalému prepaleni tavného vodice.
Pro vypinaci proud pojistky musf platit: I, < 3x I, kde I je proud protékajici civkou elektromagnetu pfi maximalnf teploté civky.

(Hodnoty I, viz tabulka elektrickych parametr( civek.) Pro okruh pojistky musf byt pouzity vodice a prvky, které jsou dimenzovéany pro vy3si el.
proud, nez je maximalni zkratovy proud v obvodu zafizeni zakaznika.

» Pokud jsou prvky elektroinstalace, véetné pojistky, umistény rovnéz v prostiedi s nebezpecim vybuchu, musf také tyto prvky mit odpovidajici stupen
ochrany.

Schéma elektrického zapojeni civek

Civky s DC elektrickym napajenim a prepétovou ochranou pomoci bipolarni diody Civky s AC elektrickym napajenim a usmérriovacem
[ |

U, =36V proU,=12VDCa24VDC - o= hnon &=

U,=75VproU, =48V DC @1 9 = é1 ’ =

U,=180Vpro U, =110V DC
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Tabulka elektrickych parametra civek
Typ civky s DC Jmen. napéjeci | Odpor vinuti pfi | Jmen. proud Limitni proud Bipolarni dioda | Jmen. prikon
elektrickym napajenim napéti t=20°C
U, [vDC] R,, [Q] I [A] I [A] U, V] P, (W]
EX18 046 10W 12V DC 12 16,1 0,750 0,65 36 8,9
EX18 046 10W 24V DC 24 61,8 0,390 0,34 36 9,3
EX18 046 10W 48V DC 48 252,4 0,190 0,16 75 9,1
EX18 046 10W 110V DC 110 1171,5 0,094 0,08 180 10,3
Typ civky s AC elektrickym napéjenim | Jmen. napéajeci | Odpor vinuti pfi ' Jmen. proud Limitni proud Usmérrnovac Jmen. piikon
(f=50/60 Hz) napéti t=20°C
U, [V AC] R,, [Q] Iy [A] I [A] U, V] P, [WI
EX18 046 10W 110V AC 3M 110 894,1 0,112 0,095 ano 11,2
EX18 046 10W 110V AC 8M 110 894,1 0,112 0,095 ano 11,2
EX18 046 10W 230V AC 3M 230 3987 0,052 0,044 ano 10,7
EX18 046 10W 230V AC 8M 230 3987 0,052 0,044 ano 10,7

Pozndmka: typy 3M a 8M se lisi pouze délkou pripojeného kabelu (3 m /8 m)

7.2.2 Zapojeni ventilu do hydraulického obvodu

Ventil je urcen pro zasroubovani do tvarové komory v bloku s pripojovacim zavitem 3/4-16 UNF.
Tvary a rozmeéry komor odpovidaji technické specifikaci ISO/TR 17209.

Oznaceni ventilu

Pripojovaci zavit

Oznaceni komory ARGO-HYTOS

Oznaceni komory HYDRAFORCE

Oznaceni komory EATON

SD1EX-A2 3/4-16 UNF A2 V(C8-2 C-8-2
SD1EX-A3 3/4-16 UNF A3 V(C8-3 C-8-3
Komora A2 90°+10° Komora A3 90°£10°

@250
20.6°"

o
- 4:16-UNE - 28
H (@174 ‘ 7,
) .
bl w Wl g
2% RO.2 / EBEE
wv : . . =
R ¥ :
~ o~
B
|2
T
¢|2'700.05 \Ai
%
| 3
] . N
—1 |
] =y S
\ =g
; { 1%
: 2
[
i
T

prostor pro radidlni
provrt

¢|200.5

www.argo-hytos.com

AXIAL. PROVRT

¢2500,l

$20.6%0"
=

o 4:16-UNF-28 |©[0.05 A
o
H (@17.4)
3,2
|
sz x P
<%, Ro.2 / i«& -
| T1 ] E
- e |\ Kl N
T ~ -
By ~
'
2o\ 1A
S
1
T
"“’.
©[0.05 4 | =7 @raert
f ¢|5.87’0‘05
|
%’w S IR
—]= syl s
S R T i
o —| 7
7 o
b

|

(5.95)

AXIAL. PROVRT

Névod k pouziti_SD1EX-A2(A3)_14088_3cz_08/2024

¢|300.5

prostor pro radidlni
privrt

Strana 17



Poznamka:

Sdruzené nastroje pro vyrobu komor Ize objednat u vyrobce ventilt (katalog SMT 0019)
Ve stejném katalogu jsou také vykresy komor.

ARGO NN
I HYTOS

A Voith Company

Odsroubujte matici civky (4) otacenim proti sméru hodinovych rucicek. Sejméte tésnici krouzek civky (3) a civku (2) z ovlddaciho systému. Ventil (1) se
montuje do komory bez civky, ktera brani utazeni ventilu v komore. Pfed vsunutim ventilu do komory v bloku se ujistéte, Ze na pouzdre ventilu jsou
nasazena neposkozena tésnéni. Rovnéz provérte, ze povrch ventilu a komory neni poskozeny a znecistény. Pfed montazi ventilu doporucujeme lehce
namazat tésnéni pouzdra mazacim tukem nebo pracovni kapalinou. Mirnym tlakem opatrné vsunte ventil do komory a otacenim ve sméru hodinovych
rucicek jej rukou zasroubujte. Potom pomoci momentového klice (s=27) dotdhnéte ventil momentem 30+2 Nm. Na ovladaci systém ventilu nasadte zpét
civku (2), tésnéni civky (3) a upeviovaci matici (4). Civku nasmérujte otacenim na ovladacim systému tak, aby vyvod kabelu sméroval potifebnym smérem a
polohu civky zajistéte dotazenim matice ve sméru hodinovych rucicek momentovym klicem (s=36) momentem 51 Nm.

Rozmérovy nacrt vestavného sedlového ventilu SD1EX-A2

Rozméry v . mm (in)

Rozmérovy nacrt vestavného sedlového ventilu SD1EX-A3

Rozméry v . mm (in)

Strana 18
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Spravna montaz ventilu
VAROVANI Chybéjici nebo poskozeny krouzek za zavitem zpUsobi Unik pracovni kapaliny. Chybéjici nebo poskozené
krouzky na pouzdru ventilu zpUsobf interni objemové ztraty a nespolehlivou funkci ventilu.

Vinuti elektromagnetl se pfi provozu zahfiva. Pro nepfekroceni maximalni teploty vinuti musi byt zajisténo G¢inné vnéjsi chlazeni, jednak
neprekro¢enim maximalni teploty kapaliny a okoli, jednak dodrzenim minimalniho objemu pfipojovaciho bloku. Pro jeden vestavny ventil je minimalni
objem bloku, do kterého je zasroubovan, 225 cm?. Pokud je do jednoho bloku namontovano vice vestavnych ventild, které mohou byt sepnuty
soucasné, musi byt dodrzena vzdalenost mezi sousednimi ventily alespori 55 mm (viz obrazek).

55 (2.17) 55 (2.17)

7.3 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim hydraulického obvodu do provozu zkontrolujte spravné utazeni ventilu v komore bloku a spravné zapojeni kabel( elektrického
napdjeni. Ventil se nesefizuje. Zkusebni provoz by mél probihat bez pfitomnosti vybusné atmosféry. Po uvedeni hydraulického obvodu do provozu
ovérte tésnost ventilu. Funkci ventilu jednoduse ovéfite prestavovanim kuzelky stfidavym spinanim elektromagnetu a sledovanim pohybu spotrebice
nebo velikosti tlaku ve vétvich spotfebice.

7.4 Normalni provoz

Pfi normalnim provozu je kuzelka sedlového ventilu prestavovana spinanim elektromagnetu.
Normalni provoz systému nevyzaduje zadnou manipulaci s ventilem.

Chlazeni civek

Chlazeni civek pocita s chladici plochou hydraulické ¢asti ventilu. Nezapinejte samostatné demontované civky.
VAROVANI Maze dojit k nadmérnému otepleni vinuti, poskozeni izolace a zkratu mezi zavity. Ze stejného divodu nesmi

byt povrch civek zakryt, vystaven piimym Gcinklm tepelnych zdrojd nebo slune¢niho zarent.

Ventil nesmi byt uzavien v tésném prostoru bez zajisténi cirkulace vzduchu.

NEPREKRACUJTE MAXIMALNi PARAMETRY, uvedené v tabulce 4.4.
DBEJTE PROVOZNICH OMEZENI A VYVARUJTE SE RIZIK, uvedenych v odstavci 3.
POUZIVEJTE OCHRANNE POMUCKY

PFi praci s hydraulickou kapalinou doporucujeme pouzivat ochranné bryle, ochranné pryzové rukavice a pevnou obuv s protiskluzovou podrazkou.

www.argo-hytos.com Strana 19
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7.5 Mimoradné a nouzové situace A Voith Company

PFi vypadku elektrického napajeni elektromagnetd nebo poruse civky vrati pruzina kuzelku ventilu do zakladni polohy.
Na zékladé vysledkt analyzy rizik byly stanoveny nésledujici potencidlni zavady:

>

>

>

Vnéjsi netésnost ventilu v disledku poskozeni tésnéni spojena s Unikem pracovni kapaliny.
Ztrata funkce ventilu, projevujici se ztratou Fizeni spotiebice.
Mechanické poskozeni elektrické ¢asti ventilu véetné kabelu.

Vypnuti elektrického napajeni, zdroje tlaku a odlehceni obvodu

PFi vzniku nouzové situace ihned vypnéte zdroj tlaku (¢erpadlo) a zdroj elektrického napajeni ovladaciho
NEBEZPEC| elektromagnetu. Odlehcete vSechny ¢asti hydraulického obvodu veetné hydraulickych akumulatord jejich
propojenim s nadrzi. Nefunkéni ventil miize zpUsobit vznik nebezpecné provozni situace zplsobené ztratou
fizeni. Poskozena elektricka ¢ast mlze iniciovat explozi.

y Zakaz manipulace a oprav ve vybusné atmosfére
NEBEZPECI Vadny ventil nesmi byt opravovan nebo demontovan, je-li pfitomna vybusna atmosféra.
Hrozi nebezpedi iniciace exploze.

VAROVANI Pred zasahem do hydraulického obvodu, napriklad pred demontazi ventilu, se vzdy ujistéte, ze obvod je bez
tlaku. Jinak hrozi Unik pracovni kapaliny a kontaminace osob.

2 Kontrola odlehceni tlakové casti obvodu

Teplota povrchu
VAROVANI Pred zapocetim demontaze se ujistéte, Ze povrch ventilu a civky elektromagnetu je ochlazen na dostate¢né
nizkou teplotu, aby nedoslo k popaleni pokozky.

Vadny ventil musi byt vyménén / opraven.

Kontaminované predméty a zbytky uniklé pracovni kapaliny musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi ekologickymi pfedpisy.
PRVNi POMOC

Zasazeni elektrickym proudem

» Vypnéte ihned zdroj elektrického napéjeni

» Zjistéte, zda postizeny dycha.

» Zavolejte zachrannou lékarskou sluzbu

» V pfipadé, Ze postizeny nedychd, zahajte opatfeni k obnoveni zakladnich Zivotnich funkci podle vlastnich schopnosti (masaz srdce,
umélé dychani) a vybaveni pracovisté (defibrilator) zachrannymi prostredky.

Kontaminace hydraulickou pracovni kapalinou

Pokud dojde ke kontaminaci osob, musi byt kontaminované ¢asti odévu neprodlené odstranény, pokozka dikladné omyta mydlem,

pfipadné osetfena vhodnym krémem.

Dojde-li k zasazeni oci, vyplachnéte je ¢istou vodou a vyhledejte lékafskou pomoc. Lékarskou pomoc vyhledejte také v pripadé

nechténého poziti pracovni kapaliny nebo koznf alergické reakce na potfisnéni pracovni kapalinou.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Vytekla pracovni kapalina musf byt neprodlené odstranéna, napf. pomoci vhodnych absorbentl, kontaminované ¢asti obvodu
ocistény, kontaminované predmeéty v okoli ocistény nebo zlikvidovany.

7.6 Opravy, provadéné osobami znalymi

Uzivatel s odpovidajici kvalifikaci je opravnén vyménit kompletni ventil a tésnéni na pouzdru ventilu, kterd jsou dodavana jako sada.

7.6.1 Vyména vydného ventilu

Vadny ventil musf byt demontovan a nahrazen novym. Opravy vadného ventilu provadi pouze vyrobce.
PFi vyméné kompletniho ventilu a nahrazeni vadného ventilu novym postupujte nasledovné:

>

>

>

>

>

>

Ujistéte se, ze po dobu opravy nebude pfitomna vybusna atmosféra (viz také 7.5).
Vypnéte zdroj tlaku (¢erpadlo) hydraulického obvodu (viz také 7.5).

Hydraulicky obvod véetné akumulatort odlehcete propojenim s n&drzi (viz také 7.5).
Ujistéte se, ze je hydraulicky obvod bez tlaku (viz také 7.5).

Vypnéte elektrické napéajeni elektromagnetu ventilu (viz také 7.5).

Ujistéte se, ze povrch ventilu a civky elektromagnetu je ochlazen na dostatecné nizkou teplotu, aby nedoslo k popéleni pokozky (viz také 7.5).
Ocistéte povrch a okoli ventilu.

Odmontujte zemnici vodi¢ povrchu civky uvolnénim zemniciho Sroubu M5x10.
Odpojte kabel elektrického napéjeni civky (viz 7.6.3).

Povolte matici civky klicem s=36 a vySroubuijte ji.

Sejméte tésnici krouzek a civku z ovladaciho systému ventilu.

Pomoci klice s=27 povolte ventil a opatrné jej vysroubujte.

Do pfipravené mensi nadoby nechte vytéct zbytek pracovni kapaliny z ventilu.

Pfi montazi nového nahradniho ventilu postupujte podle bodu 7.2 Instalace vyrobku

Z demontovaného vadného ventilu odstrarite zbytkovou pracovni kapalinu a zabalte jej tak, aby nedoslo k mechanickému poskozeni a kontaminaci
prostoru mimo obal béhem prepravy. Zabaleny ventil zaslete s popisem projevu vady na adresu vyrobce. Na novy ventil je poskytovana vyrobcem
zarucni doba 1 rok. Narok na reklamaci vsak nemusi byt vyrobcem uznan, pokud je ventil mechanicky poskozen, material tésnéni je poskozen
agresivni kapalinou nebo bylo prokdzano nespravné pouziti ventilu, které neni v souladu s timto ndvodem k pouziti.
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7.6.2 Vyména tésnicich krouzkd na pouzdru ventilu

Tésnici krouzek v zapichu za zavitem zajistuje tésnost ventilu v bloku a zabrariuje vytékani pracovni kapaliny z bloku. Tésnici krouzek (krouzky) na
ocelovém pouzdru ventilu vzadjemné oddéluje jednotlivé kanaly v komore. Pokud neni namontovan nebo je poskozeny, dochézi k nezadoucimu
propojeni kanald a nespolehlivé Fidici funkci ventilu. V takovém pripadé je nutné ventil demontovat z komory a tésnici krouzky nahradit novymi.

» Ujistéte se, Ze po dobu opravy nebude pfitomna vybusna atmosféra (viz také 7.5).

> Vypnéte zdroj tlaku (Cerpadlo) hydraulického obvodu (viz také 7.5).

» Hydraulicky obvod vcetné akumulator(i odlehc¢ete propojenim s nadrzi (viz také 7.5).

» Ujistéte se, ze je hydraulicky obvod bez tlaku (viz také 7.5).

> Vypnéte elektrické napajeni elektromagnetu ventilu (viz také 7.5).

» Ujistéte se, Ze povrch ventilu a civky elektromagnetu je ochlazen na dostatecné nizkou teplotu, aby nedoslo k popaleni pokozky (viz také 7.5).
» Ocistéte povrch a okoli ventilu.

> Povolte matici civky klicem s=36 a vysroubuijte ji.

> Sejméte tésnici krouzek a civku z ovladaciho systému ventilu.

» Pomoci klice s=27 povolte ventil a opatrné jej vysroubuijte.

» Do pfipravené men3i nadoby nechte vytéct zbytek pracovni kapaliny z ventilu. Povrch ventilu osuste Cistici textili.

> Pomoci vhodného nastroje, napt. mensiho Sroubovaku, sejméte veskeré tésnici krouzky. Pracujte opatrné, neposkodte pouzdro a zavit ventilu.
Zkontrolujte neposkozeni a ¢istotu ventilu.

> Pouzijte ndhradni sadu tésnénf. Tésnici krouzky postupné navléknéte do zapichd na spravné misto. Nezamérite tésnéni! Nova tésnéni namazte
mazacim tukem nebo pracovni kapalinou.

»  Zkontrolujte neposkozeni a cCistotu komory v bloku.
> Pri zpétné montazi ventilu do bloku postupujte podle bodu 7.2 Instalace vyrobku.

> Po opétovné montazi civky na ovladdaci systém ventilu zkontrolujte spravné upevnéni kabelu civky v prlichodce a zemniciho vodice, zda nedoslo pfi
manipulaci s civkou k jejich uvolnéni.

> Po provedeni opravy ovéfte tésnost novych tésnéni a spravnou funkci ventilu.
7.7 Udrzba vyrobku

Ventil béhem normalniho provozu udrzujte isty, bez usazenin prachu na povrchu. Usazeniny jednak zhorsuji chlazeni ventilu a civek, jednak mohou
vytvaret hoflavé vrstvy nachylné ke vzniceni. Interval ¢isténi povrchu zvolte podle prasnosti prostiedi tak, aby tloustka vrstvy usazeného prachu
nepresahla 3 mm. V zavislosti na podminkach pouziti kontrolujte ve vhodnych ¢asovych intervalech tésnost hydraulického obvodu, neposkozenost
elektrickych ¢asti vcetné kabell a spravnost funkce ventilu. Kontrola by méla byt provedena pfi kazdém spusténi zafizeni, nejméné vsak jednou tydné
pfi dlouhodobém provozu.

7.8 Dodavané nahradni dily

Nahradni dily, které Ize objednat, jsou uvedeny v katalogu SP 8010.

Polozka ‘ Popis soucéasti Oznacenf ‘ Objednaci ¢islo

Tésnéni hydraulické ¢asti ventilu

O-krouzek 17x1,8 NBR

1
2 Sada | SD1EX-A2 Dualseal 10,3x12,7x3,1 PU 20776700
1 O-krouzek 17x1,8 NBR
2 Sada | SD1EX-A3 Dualseal 13,47x15,87x3,1 PU 15661700
3 Dualseal 11,87x14,27x3,1 PU
Tésnéni elektrické c¢asti ventilu
4 Upinaci matice civky Matice
5 Sada | Tésnéni pod matici O-krouzek 21,89x2,62 VMQ 70 (silikon) 45904300
6 Tésnici krouzek OS - civka O-krouzek 22x1,5 VMQ 50 (silikon)
7 Upinaci matice civky s nouzovym ovladanim N7 Matice
5 Sada | Tésnéni pod matici O-krouzek 21,89x2,62 VMQ 70 (silikon) 45304200
6 Teésnici krouzek OS - civka O-krouzek 22x1,5 VMQ 50 (silikon)
8 Tésnéni vika svorkovnice O-krouzek 46x2 VMQ (silikon) 34950700
Tésnéni hydraulické ¢asti ventilu Tésnéni elektrické casti ventilu
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Podminky skladovani tésnéni stanovuje norma ISO 2230 — Pryzové vyrobky — Pokyny pro skladovani:
Tésnénf maji byt skladovana:
» v krytych, suchych a temperovanych prostorach pfi teplotdch +15 az +25 °C, mimo pfimé zdroje tepla
» chranéna pred povétrnostnimi vlivy, pfed primym slune¢nim a ultrafialovym zarenim
» nedeformovana, na Cisté rovné podloZce v originalnim obalu
> mimo dosah ropnych a chemickych latek

Skupina kaucukt | Zkratka chemického nazvu podle ISO 1629 Chemické slozeni Délka skladovani
A Polyuretan PU Polyester uretanova pryz 5 let

B NBR Butadienakrylonitrilovy kaucuk 7 let

C FKM / FPM (Viton) Fluoroelastomer 10 let

C VMQ Vinyl methyl — silikonové pryz 10 let

7.9 Cinnosti po skonéeni pouzitelnosti vyrobku

Y

LR

Ventil vymontujte z hydraulického obvodu (viz kapitola 7.6.1 Vyména vadného ventilu).

Odstrante v co nejvétsi mife zbytek pracovni kapaliny z ventilu.

Ventil ekologicky zlikvidujte podle platnych predpist.
Ventil je vyroben prevazné z recyklovatelnych materiéll, jako je uhlikova ocel, médény drat apod (viz kapitola 4.2 Pouzité materidly).

8. Kontakt na vyrobce

oy

ARGO-HYTOS s.r.o0.

Dé&Inicka 1306 ® CZ - 543 01 VRCHLABI e Czech Republic
Tel. +420 499 403 111 e E-mail: info.cz@argo-hytos.com

www.argo-hytos.com
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