NAVOD K POUZiTi VYROBKU

4/2 HYDRAULICKY ROZVADEC S AXIALNiM SNIMACEM
POLOHY SOUPATKA, OVLADANY ELEKTROMAGNETEM,
VHODNY PRO POUZITi JAKO BEZPECNOSTNi SOUCAST

S CERTIFIKOVANOU FUNKCNi BEZPECNOSTI
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Dllezité!
Pred pouzitim vyrobku si pozorné prectéte navod k pouziti.
Navod k pouZziti uschovejte pro budouci potfebu.

Pri ztraté navodu k pouziti ziskate novy na webovych stankach vyrobce ARGO-HYTOS www.argo-hytos.com.

Toto je originalni nédvod k pouziti ¢islo 0087_1en_de_cz_03/2022, vydany vyrobcem:

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q" 1420499 403 111
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INSPEKCNI CERTIFIKAT

evidenéni éislo 14.321.303

vydany inspekénim organem ¢&. 4002 akreditovanym CIA dle CSN EN ISO/IEC 17020:2012

ARGO-HYTOS s.r. o.
Délnicka 1306
543 15 Vrchlabi

Na zakladé vysledku provedenych kontrolou, zkou$kami a hodnocenim, které jsou uvedeny
v Inspekéni zpravé TUV SUD Czech evidenéni &islo 14.321.302 potvrzujeme shodu nize
uvedeného zafizeni:

Nazev: E/E systém souvisejici s bezpecnosti hydraulického rozvadéce
se snimacem polohy Soupatka

Typova fada: RPE3-062x/xS3

Specifikace dle schéma zapojeni, uvedeného v katalogu

zafizeni: RPE3-062x/xS3_ _4087_1cz_12/2019 a na vykrese &. F002108904-A

Vyrobni €islo: 2056712

s pozadavky CSN EN 61508-1 ed.2:2011 (idt EN 61508-1:2010),
CSN EN 61508-2 ed.2:2011 (idt EN 61508-2:2010),
CSN EN ISO 13849-1:2017 (idt EN I1SO 13849-1:2015),
CSN EN ISO 13849-2:2013 (idt EN ISO 13849-2:201 2).
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Bezpecnostni funkce E/E systému souvisejici s bezpeénosti vyrobku hydraulického
rozvadéce se snimacem polohy RPE3-062x/xS3 splnu1e podle CSN EN 61508-1 ed.2 a
CSN EN 61508-2 ed.2 pozadavky Grovné SIL3 v reZimu s vysokym vyzadanim,
bezpeé&nostni funkce rozvadéce RPE3-062x/xS3 s architekturou 1001 vyhovuje
podle CSN EN ISO 13849 trovni viastnosti PL d,
bezpeénostni funkce rozvadéée RPE3-062x/xS3 s architekturou 1002 vyhovuje
podle CSN EN ISO 13849 dirovni vlastnosti PL e.

Podminky platnosti:

- uvedeny v Inspekéni zpravé TUV SUD Czech s.r.o., evidenéni &islo 14.321.302
ze dne 2022-02-16. ’

Podrobné technické Gdaje uvedeny na straf

v Ostravé, dne 2022-02-16

Za TUV SUD Czech s.r/o.: Ing. Pet; avratil

/
/

TOV SUD Czech s.r.o. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 @ Czech Repubji€ e certification@tuv-sud.cz

F 540-003-9 (2016-02-18) (IC14.321.302 ARGOHYTOS_FB_RPE3_20220216.docx)

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢
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Navazujici dokumenty:

Katalog vyrobku HC 4087: 4/2 Elektromagneticky ovladany rozvadéc s axialnim snimacem
Katalog vyrobku HC 8007: Civky pro ovladaci elektromagnety ventild

Katalog vyrobku HC 8008: Konektory podle EN 175301-803, tvar A a konektory metrické M12
Dokument Gl 0060: Vseobecné informace pro pouziti vyrobkd

Prehled signalnich slov a vystraznych znacek pouzitych v textu

A NEBEZPECi
P Signalni slovo kombinované s vystraznou znackou pouzivané k signalizaci potencialné nebezpecné situace,
VAROVANI e . . 7 Brorari2 - p
kterd mlze mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni, jestlize se ji nezabrani.

Prehled symbola a znacek pouzitych v textu

Symbol, znacka Popis vyznamu symbolu, znacky

FPM Fluoroelastomer (synteticka pryz)

NBR Pryz pouzivana pro vyrobu tésnéni

PE Polyetylén

PTFE Polytetrafludretylén (teflon) pouzivany pro opérné krouzky
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Vyznamovy slovnik pouzitych odbornych termind

> Hydraulicky mechanizmus je takovy mechanizmus, v kterém je energie pfendsena pomoci tlakové energie pracovni kapaliny

> Objemovy pratok Q je mnozstvi kapaliny v objemovych jednotkéach, které protece danym pritocnym priifezem za jednotku ¢asu
(m3s" v Sl jednotkach, I/min v praxi)

» Ovladaci elektromagnet se pouziva pro dalkové ovladani ventil(. Elektromagnet se skldda z mechanického ovladaciho systému,
prenasejiciho pohyb na Soupatko, a budici civky, kteréd vytvari magnetické pole, zajistujici pohub vélcové kotvy uvnitf ovladaciho systému.

» PFipojovaci obrazec ventilu popisuje vzédjemnou polohu otvorl kanald a otvord pro pfipojovaci Srouby na zakladné télesa ventilu,
definovanou normou ISO 4401.

> Rozvadéc je Soupatkovy ventil, ktery posouvanim Soupétka méni propojeni kandld v télese. Pouziva se v hydraulickych obvodech pro
zménu sméru pohybu pistu ve valci nebo sméru rotace vystupniho hfidele rota¢niho hydromotoru nebo prehrazeni toku kapaliny a
zastaveni spotrebicd.

> Snimac polohy Soupatka je bezkontaktni indukéni snimac, ktery reaguje na pritomnost feromagnetického jadra, spojeného pevné
mechanicky se Soupatkem.

> Svétlost ventilu (DN) udava pratocnost ventilu, kterd odpovida pritoc¢nosti rovného potrubf o uréeném vnitfnim prdméru (DN).
Napriklad svétlost ventilu DN 06 znamena, Ze pro jeho pfipojeni by mélo byt pouZito potrubi o vnitfnim priméru d = 6 mm.

» Soupatko rozvadéce je klicovym Fidicim prvkem, pohybuijicim se v otvoru télesa ventilu. Nakruzky Soupéatka uzaviraji / otviraji jednotlivé
kanaly.

» Tlak je sila plsobici na jednotku plochy (Sl jednotkou je Pascal (1 Pa = Nm-2), v praxi 1bar = 0,1MPa)

» Vykon v hydraulice se spocita jako soucin tlaku a objemového pritoku. Limitni vykonové kfivky uvadéji limitni kombinace tlaku a
objemového pratoku, pri kterych je jesté zajisténa spolehliva funkce ventilu.

> 4/2 je zkracené oznaceni popisu ventilu. Ctyfka znamena, e se jedna o ctyfcestny ventil, tedy majici ¢tyfi kanaly (P-tlakovy, T — zpétny,
vedouci k nadrzi, A a B vedouci ke spotfebici). Dvojka znamena, Ze se jedna o dvoupolohovy ventil, kdy Soupatko nabyva pouze dvé
polohy. Zakladni, v které je drzeno pruzinami, a pracovni, do které je posouvano silou elektromagnetu.

1. Pouziti vyrobku

Ventil RPE3-06x/xS3 je hydraulicky ¢tyfcestny dvoupolohovy Soupétkovy rozvadeéc s télesem, piimo fizeny elektromagnetem, urceny pro pfipojeni
na desku s pripojovacim obrazcem DN 06 podle ISO 4401. Viyrobek je urcen pro fizeni sméru pohybu vystupniho ¢lenu spotebice, respektive k jeho
zastaveni.

Ventil s certifikovanou funkéni bezpeénosti SIL 3, respektive PL d, v souladu s fadou norem CSN EN 61508 a CSN EN ISO 13849, je uréen pro
pouziti v systémech se zvysenymi pozadavky na spolehlivost a bezpecnost, napf. fidicich hydraulickych obvodech list, vstrikolist na plasty, tvarecich
stroju, stavebnich strojd apod.

Podminkou vyuziti bezpecnostni funkce ventilu je spravné zapojeni do hydraulického obvodu a jeho integrace do fidiciho systému stroje.
Zakladnim pravidlem je, Ze Soupatko je v bezpecnostni poloze pfi vypnutém elektromagnetu. Tento stav odpovida poruse fidiciho systému nebo
vypadku elektrického napajenf stroje.

Priklady bezpeéného zapojeni
Rizené zafizeni (hydraulicky valec)

Ridici systém |
stroje

Signal snimade
polohy

4+
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Vhodnym redundantnim zapojenim dal3iho, napfiklad
blokovaciho sedlového, ventilu, Ize dosahnout zvy3eni funkéni bezpecnosti.
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Priklad redundantniho zapojeni dvou ventili pro dosazeni funkcni bezpecnosti Pl. e
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2. Rizika a omezeni pouziti vyrobku

Maximalni provozni tlak
g NEBEZPECi Ventil smi byt pouzit pro maximalni tlak 350 bar v kanalech P, A, B a 210 bar v kanalu T. Pfi prekrocenf
maximalnich hodnot tlaku hrozi poskozeni ventilu a pfi pfekroc¢eni hodnoty tlakové pevnosti 525 bar
v kanalech P, A, B a 315 bar v kandlu T roztrzeni ventilu.

Limitni hydraulicky vykon ventilu
NEBEZPECi V katalogu a ndvodu k pouziti vyrobku je uveden graf s limitnimi vykony pro jednotlivd propojeni — typy Soupéatek.
Vykonem se mysli vzajemna kombinace provozniho tlaku a objemového pritoku. Pri pfekroceni limitnich
vykonovych kfivek hrozi nespolehlivé funkce, respektive ztrata funkce vyrobku.

Utazeni ventilu

Ventil smi byt upevnén na pripojovaci plochu odpovidajici rovinnosti a drsnosti s pfipojovacim obrazcem DN 06
podle ISO 4401 (viz odstavec 6.21 MontaZ ventilu). Cty¥i upeviovaci srouby M5x45 DIN 912-10.9 musi byt
utazeny kfizem utahovacim momentem 8,9 + 1 Nm. Pouzijte origindlni Srouby se zvysenou pevnosti v tahu.

PFi nedodrzeni podminek spravného upevnéni hrozi uvolnéni ventilu tlakem a Unik pracovni kapaliny.

Maximalni provozni teplota a tésnost

Maximalni provozni teplota nesmi prekrocit rozsah teplot pro dany typ materialu tésnéni, jinak dojde ke ztraté
VAROVANI tésnosti a Uniku pracovni kapaliny.

Material tésnéni NBR: -30 az +80 °C

Material tésnéni FPM (Viton®): -20 az +80 °C

Maximalni provozni teplota a funkce

Maximalni provozni teplota kapaliny nesmi prekrocit 80 °C a maximalni teplota okoli 50 °C.

Tato kombinace teplot urcuje maximalni teplotu vinuti civky elektromagnetu. Pri prekroceni teploty se zvy3uje
odpor vinuti civky a sila elektromagnetu, a tim i hydraulicky vykon ventilu, klesa. Dale hrozi nebezpeci poskozeni
izolace dratu civky, zkrat a ztrata funkce elektromagnetu. Rovnéz spravna funkce snimace polohy je zaruc¢ena
jen do provozni teploty 85 °C.

VAROVANI

Povrchova teplota ventilu

. Povrchova teplota ventilu v¢etné ovlddaciho elektromagnetu mize vlivem teploty pracovni kapaliny,
VAROVANI tlakovych ztrat ve ventilu pfeménénych na teplo a ohfevu vinuti civky pfesdhnout 100 °C. Nedotykejte se
povrchu ventilu a elektromagnetu, je-li obvod funk¢ni, ani po vypnuti az do ochlazeni na bezpe¢nou
teplotu. Hrozi popaleni pokozky.

Pouzité pracovni kapaliny

Ventily smi byt pouzity pouze pro obvyklé pracovni kapaliny, zejména hydraulické oleje. (viz kapitola 3.
Popis vyrobku). Je zakdzédno zejména pouzit jako pracovni kapalinu:

VAROVANI » vodu a vodni roztoky, které zptisobi korozi a ztratu funkce ventilu

’ kaplalirjy snadno zépalné nebo vybuiné, jejichz ohfevem pfi priichodu ventilem maze dojit k pozéru nebo
explozi

» agresivni kapaliny (napf. kyseliny a hydroxidy), které zpisobi poskozeni ventilu a ztratu funkce.

> B b P

3. Popis vyrobku

Ventil se sklada z litinového télesa s pripojovacim obrazcem DN 06 dle ISO 4401 na zékladné (1), ocelového kaleného Soupétka (2), které je v zékladni
poloze drzeno stfedicimi pruzinami (3). Do pracovni polohy je Soupétko presouvano silou ovladaciho elektromagnetu.

Elektromagnet se sklada z mechanické ¢asti prenasejici pohyb na Soupatko — ovladaciho systému (4) a civky (5), vytvarejici silové magnetické pole
prachodem proudu vinutim civky. Civka je upevnéna na ovladacim systému plastovou matici (6).

Koncova poloha Soupatka je snimana bezkontaktnim snimacem polohy, ktery je montovan na opac¢né strané télesa (7).

Jadro snimace (8) je pevné mechanicky spojeno s soupatkem.

Elektrické napajeni civky elektromagnetu zajistuje konektor civky (9). Elektrické pripojeni snimace je zjisténo konektorem (10).

Soupétko svymi nakruzky podle typu (viz pfehled propojeni $oupéatek) uzavira / otvira kanaly v télese ventilu. Ventil patii do skupiny ventilt pro fizeni
sméru toku kapaliny. To znamend, Zze méni smér pohybu vystupniho ¢lenu spotfebice, nebo jej zastavuje.
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3.1 Pouzité materialy:

Téleso ventilu — 3eda litina

Soupétko — kalena ocel

Tlacné stredici pruziny — ocelovy patentovany drat pro vyrobu pruzin

Prstenec a kolik ovlddaciho systému — nerezova ocel s obsahem niklu ve slitiné 10%
Zatka ovladaciho systému — mosaz

Nastavec, trubka a kotva ovlddaciho systému, plast civky, téleso a priruba snimace — ocel
Kostra civky, zastrik civky v plasti, patka konektoru civky — polyamid (PA)

Vinuti civky — smaltovany médény drat

Typovy stitek — eloxovany hlinikovy plech

Upevriovaci matice civky — polyamid (PA)

Tésnéni ventilu — NBR, FPM

Pouzité materidly nejsou uvedeny v seznamech zakazanych a povinné dokumentovanych latek Smérnice 2011/65/EU (RoHS) a Nafizeni EU ¢.
1907/2006 (REACH).

3.2 Povrchova ochrana proti korozi:

Ve standardnim provedeni je téleso ventilu fosfatovano, vnéjsi povrch ocelovych dilcd je galvanicky zinkovan s ochranou proti korozi
240 h v NSS podle I1SO 9227.

V provedeni se zesilenou ochranou proti korozi je téleso a vnéjsi povrch ocelovych dilct galvanicky zinkovany s ochranou proti korozi
520 h v NSS podle ISO 9227.
Vrstva povrchové ochrany neobsahuje Sestimocny chrém Cr+6.

3.3 Zakladni technické parametry

Parametr Jednotka Hodnota

Maximalni tlak v kanélech P, A, B bar 350

Maximalni tlak ve vystupnim kandlu T bar 210

Maximalni objemovy pritok ventilem I/min 80

Rozsah teplot pracovni kapaliny pro material tésnéni NBR °C -30 az +80

Rozsah teplot pracovni kapaliny pro material tésnéni FPM °C -20az +80

Rozsah teploty okoli °C -30 az +50

Rozsah kinematické viskozity pracovni kapaliny mm?s! 10 az 400
Pozadovana minimalni Cistota pracovni kapaliny tfida 21/18/15 1SO 4406
Tolerance napajeciho napéti civky elektromagnetu % z U, +10

Maximalni hustota spinani pocet/h 15 000

Zivotnost cykly 107

Priblizny prestavny ¢as pfi kinematické viskozité 32 mm2s-1 ms AC: 30-40/DC 30-50
Priblizny vratny ¢as pfi kinematické viskozité 32 mm2s-1 ms AC: 30-70/DC 10-50
Hmotnost kg 1,9

3.4 Pracovni kapalina

Ventil je urcen pro obvyklé hydraulické pracovni kapaliny:

> mineralni oleje vykonovych tfid HM a HV podle ISO 6734-4

» nehoflavé a obtizné zépalné hydraulické kapaliny podle ISO 12922

> hydraulické kapaliny akceptovatelné z hlediska zivotniho prostfedi podle ISO 15380

UPOZORNENI: V pfipadé nejistoty doporuc¢ujeme provést test vzajemné tolerance materialu tésnéni a pracovni kapaliny.

3.5 Vykonové charakteristiky ventilu (mérené pfi viskozité 32 mm?s)

Limitni vykonové krivky jsou stanoveny pfi nejméné priznivych provoznich podminkach, tzn. maximalni povolené teploté kapaliny a okoli a
minimalnim ovlddacim napéti.

Limitni vykonové charakteristiky pro dany rozsah teplot a
napajeci napéti rovné 90 % jmenovitého napéti
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Objemovy pratok Q [I/min (GPM)]

Typ Soupatka
Z11 /C11 H11 R11 R21|C51 Z51 [R31 H51 X11 K11 X32 V51 R30|X30
1 5 4 2 3 5 1 4 4 2 6 3 3 7 7
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3.6 Tlakové ztraty ventilu v zavislosti na objemovém priitoku (méfené pfi viskozité 32 mm?s)
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3.7 Snimac polohy Soupatka

Popis funkce:

Typ Soupatka + krivky | P-A P-B | A-T | B-T | P-T
Z11,R1,R21,X11,X32 |1 1 2 2

c1 5 5 5 6 2
H11 1 1 1 2 2
Z51,H51 1 2

C51 1 2 4
R31 1 2

K11 1 2

R30 3 1 1 2

X30 1 1 2 3

V51 3 3

Bezkontaktni induk¢ni snimac se dvéma tranzistorem spinanymi vystupy. Vystup OUT 2 je invertovany. Zdvojeny vystupni signal je chranén proti
vzajemné interferenci a zvysuje spolehlivost signalizace dosazeni polohy Soupétka, coz je dulezité pro fidici systém zajistujici bezpec¢nost provozu
stroje. Snimac je nastaven z vyroby tak, Ze spina pfi posunuti Soupatka ze zakladni polohy 0 0,5 + 0,1 mm. Vzajemna poloha dilcti snimace po
nastaveni je indikovana cervenou barvou. Elektrické zapojeni snimace je zajisténo pomoci ¢tyrkolikového konektoru se zavitem M12x1.

Ctyrkolikovy konektor se zavitem M12

Schéma zapojeni snimace polohy Soupatka

Technicka data

| DC sf

vl °
| DI N [

Oscil

Max. odolnost proti tlaku bar (PSI) 315 (dynamicky)
Provozni teplota °C (°F) -20 ... 485 (-4 ... +185)
Teplota pfi skladovani °C (°F) -25 ... +85(-13 ... +185)
Napajeci napéti Ub \ 24V DC =20 %
Spotreba proudu (max.) mA 20
Vystupni napéti (min.) V Ub-25V
Vystupni proud mA 2 x 250
Elektrické kryti IP65
Hystereze spinaného bodu (max.) mm (in) 0,06 (0.002)
Opakovatelnost pfi 25 °C (77 °F) mm (in) + 0,02 (+ 0.0008)
Teplotni drift mm / °C 0,002
Hmotnost kg (lbs) 0,25 (0.55)
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C
AC
DC

<]

Diagram spinani kontaktu:

[
|« Nastaveny bod sepnuti

1 A \
|
| Kolik 4
0f—- |
| } 0 - max. napéti 1,8 V DC
\ } 1 - min. napéti Ub-2,5V DC
1 ‘
| Kolik 2
|
0 . \
| |
|
|
| .
0 0,5+0,1 mm 2,5 mm

(0,2+0,04 in)

(0,98 in), Soupatko prestaveno elektromagnetem
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3.8 Pravni predpisy a normy:

Ventil spliiuje relevantni pozadavky pravnich pfedpisii a norem v platném znéni:

Smérnice 2006/42/EU O strojnich zafizenich / pouzité kapitoly: 1.7.4 Navod k pouziti, 2c Definice bezpecnostni soucasti, Pfiloha | Zakladni pozadav-
ky na bezpecnost,

CSN EN ISO 4413:2011 - Hydraulika — V3eobecna pravidla a bezpe¢nostni poZadavky na hydraulické systémy a jejich soucasti

CSN EN ISO 13849-1:2017 — Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpecnost ¢asti ovladacich systém( — Cést 1: Obecné zésady pro konstrukci

CSN EN ISO 13849-2:2008 — Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpe¢nost ¢asti ovladacich systém(i — Cast 2: OvéFovani

CSN EN 61508-1: 2011 (idt. IEC 61508-1:2010) Funkéni bezpecnost elektrickych/elektronickych/ programovatelnych elektronickych systéma
souvisejicich s bezpe¢nosti — Cast 1: Vieobecné pozadavky

Smérnice 2014/35/EU (LVD) O harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni urcenych pro pouzivani v
urcitych mezich napéti na trh

Smérnice 2014/30/EU (EMC) O harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility

Smérnice 2011/65/EU (RoHS) O omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich

Nafizeni EU 1907/2006 (REACH) O registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych latek

Dalsi pouzité predpisy a normy:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpecnost strojnich zafizeni / analyza rizik

1SO 4401:2005 Hydraulic fluid power — Four-port directional control valves — Mounting surfaces

CSN EN 1SO 9227:2017 Korozni zkousky v umélych atmosférach — Zkousky solnou mlhou / Odstavec 5.2.2 Zkouska neutralni solnou mlhou (NSS)
1SO 20653:2013 Road vehicles — Degrees of protection (IP code) — Protection of electrical equipment against foreign objects, water and access
CSN 1SO 4406:2006 Hydraulické kapaliny — Kapaliny — Metoda kédovani Grovné znecisténi pevnymi ¢asticemi

CSN EN 60664-1:2004 Koordinace izolace zafizeni nizkého napéti —

Cast 1: Zasady, pozadavky a zkousky

CSN EN 61000-6-1:2007 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -

Cast 6-1: Kmenové normy — Odolnost — Prostredi obytné, obchodni a lehkého priimyslu

CSN EN 61000-6-2:2006 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) —

Cast 6-2: Kmenové normy — Odolnost pro priimyslové prostredi

CSN EN 61000-6-3:2006 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) —

Cast 4-3: Zkusebni a méFici technika — Vyzafované vysokofrekven¢ni elektromagnetické pole — Zkouska odolnosti

CSN EN 61000-6-4:2002 Flektromagneticka kompatibilita (EMC) -

Cast 6-4: Kmenové normy — Emise — Primyslové prostredi

CSN EN I1SO 9001:2015 Systémy managementu jakosti

CSN EN 82079-1: 2013 Zhotovovani navod(i k pouziti — Strukturovani, obsah a prezentace / Cast 1: Obecné zésady a podrobné pozadavky
CSN EN ISO 16092-1:2018 Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojd — Lisy —

Cast 1: Obecné bezpec¢nostni pozadavky

CSN EN 201:2010 Stroje pro zpracovani pryze a plastl — Vstfikovaci stroje —~Bezpec¢nostni pozadavky
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4. Modifikace vyrobku

Prehled moznych modifikaci ventilu popisuje objednaci klic.

Ovladaci napéti civky a konektor elektrického napajeni civky

Typ civky maze zdkaznik ménit, pokud dodrzi bezpecnostni zasady pfi vyméné a pfizplsobi elektrické parametry zdroje a typ nastrcky konektoru

novému typu civky.

Material tésnéni nemdze uzivatel ménit, protoze ¢ast tésnéni se nachazi mezi télesem ventilu a ovladdacim systémem, respektive nastavcem snimace.

Uzivatel nesmi ventil rozebirat.

Ostatni parametry, napfiklad typ Soupétka, Ize volit jen pfi objednani, protoze je bez demontéaze ventilu nelze zménit.
Pokud dojde k nechténé ztraté nastaveni snimace polohy Soupatka, indikovaného ¢ervenou barvou, nechte snimac znovu sefidit u vyrobce. Sefizeni

snimace ma vyznamny vliv na bezpecnostni funkci ventilu.

UPOZORNENI:

Opravy ventilu a sefizeni snimace smi provadét pouze vyrobce. Pokud je ventil uzivatelem rozebran, vyrobce se zfika odpovédnosti za jeho spravnou

funkci a sefizeni snimace.

Objednaci kli¢

RPE3-06 2 [ /| || |N1| |s3 -

4/2 elektromagneticky
ovladany rozvadéc

Jmenovita svétlost

-]

Pocet poloh

Propojeni Soupatka
viz tabulka propojeni Soupatek

Jmenovité napajeci napéti elektromagnetu
(na svorkach civky)

12VvDC/2,72 A

24V DC/1,29A

27V DC/1,07 A

205V DC/0,15A

24V AC/ 1,56 A/50 (60 Hz)

120V AC/0,26 A/ 60 Hz

230V AC/0,15 A /50 (60) Hz

01200
02400
02700
20500
02450
12060
23050

- Pro AC napéti se musi pouzit konektor E5 s vestavénym

usmeérnovacem.

- Dalsi ovlddaci napéti elektromagnetu viz katalogovy list C_8007.
- Nastreku konektoru je nutné objednat zvlast - viz katalogovy list

K_8008.

- Upeviiovaci srouby M5 x 45 DIN 912-10,9 nebo svorniky se musi

objednat samostatné.
- Utahovaci moment je 8,9+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft).

Bez oznaceni

Vv

Povrchova ochrana
Bez oznaceni standardni
A zinkovanim - 240 h v NSS dle I1SO 9227
B zinkovanim - 520 h v NSS dle ISO 9227

Snimani koncové polohy Soupatka
axidlni snimac se dvéma vystupy

Material tésnéni
NBR
FPM (Viton)

Typ nouzového ovladani
zakryto upevriovaci matici

E1
E2
E3A
E4A
E5
E8
E9

E12A
E13A

Typ konektoru civky elektromagnetu

EN 175301-803-A

E1 se zhaeci diodou

AMP Junior Timer - axialni smér (2 koliky, samec)
E3A se zhaseci diodou

EN 175301-803-A se zabudovanym usmérriovacem
volné vodice (dva izolované kabely)

E8 se zhaseci diodou

Deutsch DT04-2P - axialni smér (2 koliky, samec)
E12A se zhaseci diodou

- Kromé uvedenych provedeni ventil(, které se pouzivaji nejcastéji, jsou k dispozici dal3i specialni provedeni. Jejich oznaceni, proveditelnost
a vykonové charakteristiky konzultujte s technickym oddélenim vyrobce.

Tabulka propojeni Soupatek

Oznaceni Symbol Mezipolohy Oznaceni Symbol Mezipolohy

AB = v

R11 oK Pﬁw X X1 ) . Xt
AB v %:

R30 . I[X]FEY:%\ R X30 DHIRIESH X
AB A

25 D " Wk, X
AB AB

R31 ﬂﬂ% R 211 A[A; SIS ]
AB AB

cs zﬂ]ﬁ THHC] cH ﬁ;ﬁ]xb CHA]
AB AB

” D0 SHH " T, (N
i 1T e T

R21 X PTl %\ DXHT] X32 Illm XHIT
AB

V51 GIM%]A RNV *Trikomorové provedeni
PT
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Typ konektoru civky elektromagnetu, rozméry v milimetrech (in)

E1, E2 E3A, E4A E5 E8, E9 E12A, E13A
Stuperi ochrany IP65 Stupen ochrany IP67 Stupen ochrany IP65 Stuper ochrany IP67 / IP69K

|0 | o)

52 (2.05) 4)

Uvedeny stupen kryti IP je platny pouze v pfipadé spravné namontovaného konektoru.

41,1 (1.62)

@45 (1.77)

Poznamka:
A = standardné 300 mm
(11.8in), jiné délky na pozadani

Mozné a upfednostnéné kombinace typu konektoru a ovladaciho napéti jsou uvedeny v Katalogu vyrobku HC 8007:
Civky pro ovladaci elektromagnety ventil(

Nouzové rucni ovladani, rozméry v milimetrech (in)

Pri poruse civky elektromagnetu nebo pfi vypadku elektrického napajeni civky Ize Soupatko prestavit,

napr. za Ucelem dosazeni bezpecné polohy zafizeni, pomoci ru¢niho nouzového ovladani.

Po odsroubovani plastové matice, upevnujici civku, ziskate pristup k zatce s cepem nouzového ovladéani na
Plastovd matice konci ovladaciho systérrju.v . . Y U -

) 3+1Nm Ce? Ige pospuvat spolecr}e s kotvou a Soupatkem ruc¢né pomoc koliku do prdméru 3,3 mm.

(2.20.7 IbE 1) Rucné Ize vsak ventil ovladat jen do tlaku 20-25 bar v kanélu T.

Oznaceni N1
- zakryto upevnovaci maticf

79,5 (3.13

5. Cilova skupina uzivateld

Veskeré uvedené cinnosti, vztahujici se k tomuto ventilu, zejména instalace a nastaveni otviraciho tlaku, vyzaduji odborné technické znalosti

a zkusenosti v oblasti hydrauliky. Miniméalni pozadovanou trovni odborné zpUsobilosti je Grovert CETOP 2. Tato Uroven je obecné definovana jako
provadéni rlznych ¢innosti, které vyzaduji pochopeni technickych faktord a souvislosti. To maze vést k potfebé spravné interpretace (napf. toleranci,
provoznich metod) nebo k aplikaci rznych neopakujicich se postupd. To muize vyzadovat provadéni kontrol, jednoduchych analyz a diagnostiky,
schopnost operativné reagovat na zmény. Tymova prace je ¢asto nezbytna.

Elektrické pfipojeni elektromagnetu a snimace polohy smi provadét jen osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Provadét veskeré cinnosti vztahujici se k tomuto vyrobku je zakdzano osobam:

> nezletilym (vyjimkou je prakticky vycvik Zakd pod odbornym dohledem pedagoga)

» bez stanovené odborné zpusobilosti

> pod vlivem alkoholu a/nebo omamnych latek

> nemocnym, jejichz zdravotni stav by mohl mit vliv na bezpe¢nost (snizend pozornost a schopnost v¢asné reakce, nadmeérna tinava)
> pod vlivem Iékl, majicich prokazatelny vliv na pozornost a schopnost v¢asné reakce

> majicim alergii na hydraulické pracovni kapaliny

6. Navod k pouziti ¢clenény podle fazi zivota vyrobku

6.1 Pfeprava a skladovani vyrobku

Ventil je standardné balen ve vakuované smrstitelné PE félii a chranén proti vihkosti a prachu. Na obalu je nalepen identifikacni stitek.

Vyrobky by mély byt skladovany jen po nutnou dobu pfi teploté 0 az +30 °C na suchém misté s relativni vihkosti vzduchu do 65 %.

Po delsi dobé skladovani doporucujeme kontrolu neposkozeni vyrobku korozi, vyménu vnéjsich tésnéni a proplachnuti vyrobku cistym olejem pred
zapojenim do hydraulického obvodu.

6.2 Instalace vyrobku
6.2.1 Instalace vyrobku

» Zkontrolujte spravnost typu ventilu na identifika¢nim stitku.

» Obal rozstfihnéte ntzkami a opatrné vyjméte ventil z obalu.

» Ventil rozbalujte na Cistém misté a zabrarnte kontaminaci ventilu.

> Obal je vyroben z PE a mlze byt lehce kontaminovan zbytkem hydraulického oleje z ventilu.
Obal zlikvidujte v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

» Tésné pred montazi ventilu sejméte z pripojovaciho obrazce na spodni zékladné télesa plastovou prepravni desku, zkontrolujte kompletnost a
neposkozenost ¢tyr tésnicich krouzkd a Cistotu pripojovaci plochy. Poskozené krouzky nahradte novymi (viz nadhradni dily).
Neposkozenou prepravni desku muzete vratit vyrobci.

Strana 10 www.argo-hytos.com
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A VAROVANI

Kluzky povrch ventilu

ARGO NN
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Ventil obsahuje malé mnozstvi zbytkového oleje po hydraulické funkéni zkousce, provedené u vyrobce. Kluzky
povrch ventilu mlze zapficinit jeho pad pfi manipulaci, zplsobeni lehkého zranéni nebo poskozeni ventilu.

Ventil je urcen pro montaz na pripojovaci desku, kterd vykazuje pozadovanou rovinnost a drsnost povrchu, je opatfena montaznim obrazcem svétlosti
DN 06 podle normy ISO 4401 (ISO 4401-03-02-0-05), je neposkozena a cCistd. Montazni poloha ventilu je libovolna.

4xM5-6Hx13
31,75 (1.25)
, 0,75 (0.03)
—_
,,,,,,,,, i
\._uG
— B ‘
IR
9.’ 9 | ‘ §
~ i o —
| —] —| &
= ; Pl B2
lNF
A 2|8
,,,,,,, @N
5,1(0.20)
15,5 (0.61)
25,9 (1.16)
31 (1.22)

Kanaly PA, B, T - max. @7,5 mm (0.29 in)

[]

0,01/100

0.8/(Rmax.

a bez necistot.

e

Povrch pfipojovaci plochy bez mechanického poskozeni (vrypl apod.)

Montézni obrazec pro DN 06
ISO 4401--03-02-0-05

Pozadavky na rovinnost a drsnost povrchu pfipojovaci desky

»  Rozvadéc spravné zorientujte. Spravné orientaci pomaha oznaceni kandld (P, A, B, T) na Stitku vyrobku.
Roztece otvorl pro Srouby na pripojovacim obrazci jsou rozdilné, coz méa zabranit montazi chybné zorientovaného ventilu.

» Ventil opatrné poloZte na pfipojovaci desku tak, aby byly spravné propojeny kanély ve ventilu a v desce (P-P, A-A, B-B, T-T).
Dbejte na to, aby pfi pokladani ventilu nevypad| ze zapichu v télese néktery z tésnicich krouzku.
» Do otvort v télese ventilu vsurite Ctyfi upevriovaci Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem M5x45 DIN 912-10.9.

> Srouby postupné utahnéte kFizem az na moment 8,9 + 1 Nm pomoci inbus kli¢e velikosti 4.

A VAROVANI

Spravna montaz ventilu

Nedodrzeni pozadavkd na pfipojovaci desku, vypadnuti nebo poskozeni tésnicich krouzkd, znecistujici ¢astice
v délici roviné, chybné utazené Srouby vedou k Uniku pracovni kapaliny v délici roviné.

PouZivejte originalni Srouby s definovanou délkou a zvySenou pevnosti materidlu v tahu.

Rozmeérovy nacrt ventilu RPE2-06x/xS3, rozméry v milimetrech (in)

Ventil s jednim

Typ propojeni soupéatka

R11,Z51, R31...

Ventil s jednim

Typ propojeni Soupatka

X11, K11, Z11..

www.argo-hytos.
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Upeviiovaci Srouby # 89+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft)
M5 x 45 DIN 912-10,9

Navod k pouziti_RPE3-062x/xS3_14087_1cz_03/2022



ARGO NN
BN HYTOS

6.2.2 Polohovani konektoru civky

Konstrukce elektromagnetu umozriuje nataceni civky elektromagnetu v rozsahu 360° tak, aby konektor civky sméfoval k napéjecimu elektrickému
kabelu, pripadné aby respektoval zastavny prostor na stroji. Pro natocenf civky pouzijte nasledujici postup:

» Povolte plastovou matici na konci ovladdaciho systému.

> Natocte civku elektromagnetu tak, aby konektor civky sméfoval pozadovanym smérem.

> Polohu civky zajistéte opétovnym dotazenim plastové matice momentem 3+1 Nm.

6.2.3 Elektrické zapojeni ventilu a snimace

Sejméte plastovou krytku konektoru civky (je-li podle typu konektoru pouzita) a plastovou krytku konektoru snimace polohy.
Pro elektrické pripojeni pouzijte nastrcku kompatibilni s pouzitym typem konektoru. Dodrzte spravné zapojeni pint konektoru snimace vzhledem k
funkci vasi fidici jednotky. (viz elektrické schéma zapojeni snimace).

Elektrické zapojeni

Elektrické pfipojeni elektromagnetu ke zdroji napajeni a propojeni snimace polohy s fidici jednotkou smi provadét
A VAROVANI jen osoby s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Je zakazano pouzit poskozené konektory nebo kabely pro elektrické zapojeni.

Hrozi Uraz elektrickym proudem a zkrat elektrického zafizeni.

Civky elektromagnetu

Civky ovladacich elektromagnetd jsou navrzeny pro nepretrzity provoz (100 % ED).

Byla posouzena shoda civek se Smérnici 2014/35/EU (LVD), je-li jmenovité napéti vy3si nez 50 V AC respektive 75 V DC, Smérnici 2014/30/EU (EMC) a
Smérnici 2011/65/EU (RoHS).

Na pldsti jsou civky oznaceny znackou shody CE. Jmenovité hodnoty napéti a proudu pro napajeni civky jsou uvedeny na plasti civky.

Kolisani napajeciho napéti je povoleno v rozsahu =10 % z U,

Oznaceni typu v klici | Jmenovi napéti U, (na svorkach civky) | Jmenovity proud I,
01200 12V DC 2,72 A

02400 24V DC 1,29 A

02700 27V DC 1,07 A

20500 205V DC 0,15 A

02450 24V AC 1,56 A/ 50 (60) Hz
12060 120 V AC 0,26 A/ 60 Hz
23050 230 V AC 0,15 A /50 (60) Hz

Pro napdjeni civek stiidavym proudem (oznacenych v kli¢i 02450, 12060 a 23050) musi byt zvolen konstrukéni typ civky E5

s vestavénym usmeérnovacem v patce konektoru.

Civky s napéjecim napétim 205 V DC (oznacené v klici 20500) jsou urceny pro napajeni stiidavym proudem 230 V AC / 50(60) Hz,
kdy je usmérnovac zabudovan v nastrcce konektoru. Nizsi napéti civky odpovida Ubytku napéti na usmérriovaci.

Kolik 1: napajeni snimace 24 V DC £ 20 % /1,,,, = 20 mA
Kolik 2: tranzistorem spinany vystup 1

Kolik 3: tranzistorem spinany invertovany vystup 1

Kolik 4: uzemnéni

Min. napéti na vystupech: napdjeci napéti snimace (kolik 1) snizené o 2,5 V
Proudové zatizeni vystuptd: 2 x 250 mA

Hodnoty napéti a proudu
P Dodrzte stanovené hodnoty elektrickych parametr pro ovladani civky elektromagnetu a napajeni snimace
VAROVANI . , o IR
polohy. Respektujte parametry vystupl snimace pfi ndvrhu fidici jednotky.
PFi prekrocenf limitnich parametrd hrozi poskozeni elektrickych ¢asti ventilu a poskozeni Fidici jednotky.

6.3 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim hydraulického obvodu do provozu zkontrolujte:

» spravné utazeni upevriovacich sroubd ventilu

» neporudenost elektrického vedeni a konektort

> spravné upevnéni konektoru civky a snimace

> spravné pripojeni ventilu k fidici jednotce

» nastaveni spravnych hodnot elektrickych parametr na zdroji napajeni
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6.4 Normalni provoz

Normalini provoz systému nevyzaduje zaddnou manipulaci s ventilem. Soupétko ventilu je prestavovano pomoci ovlddaciho elektromagnetu signalem
fidici jednotky. Snimac polohy kontroluje dosazeni stanovené polohy a vysila zdvojeny signél zpétné vazby fridici jednotce.

NEPREKRACUJTE MAXIMALNi PARAMETRY, uvedené v tabulce 3.3.
DBEJTE PROVOZNICH OMEZENI A VYVARUJTE SE RIZIK, uvedenych v odstavci 2.

POUZIVEJTE OCHRANNE POMUCKY

PFi praci s hydraulickou kapalinou doporucujeme pouzivat ochranné bryle, ochranné pryzové rukavice a pevnou obuv s protiskluzovou podrazkou.
6.5 Mimoradné a nouzové situace

Pfi vypadku napajeni hydraulického systému a poklesu tlaku se poloha Soupatka nezméni.
Pri vypadku elektrického napajeni je Soupatko automaticky prestaveno do vychozi polohy silou stfedicich pruzin. Pokud potfebujete nouzové
prestavit Soupatko rozvadéce, napr. pro dosazeni bezpecné polohy mechanizmu, pouzijte nouzové ovladani, vestavéné v zatce ovladaciho systému
elektromagnetu:
> Demontujte otacenim proti sméru hodinovych rucicek plastovou upevnovaci matici, ktera kryje cep nouzového ovladani.
» Kolik, o priiméru d < 3,3 mm a dostatecné tvrdosti, vsurite do otvoru v zatce. Tlakem Ize prestavit Soupatko do pracovni polohy.

Rucni prestaveni Soupatka je viak mozné jen do tlaku 25 bar v kanalu T.

> Po ukonceni ru¢niho ovladani natocte civku do pozadované polohy a civku zajistéte dotazenim plastové matice ve sméru hodinovych
rucicek utahovacim momentem 3+1 Nm.

¢ep nouzového ru¢niho ovladani

plastova matice (3+1 Nm)

Na zakladé vysledkd analyzy rizik byly stanoveny tfi potencialni zavady:

> Vnéjsi netésnost ventilu v disledku poskozeni tésnéni spojena s Unikem pracovni kapaliny. Pokud je netésnost zjisténa v délici roviné mezi ventilem
a pripojovaci deskou, mize byt zadvada odstranéna vyménou tésnicich krouzkd. Ventil netésny mezi télesem a ovladacim systémem / nastavcem
snimace nahradte novym a vadny zaslete na opravu k vyrobci.

> Soupéatko se neprestavuje v disledku vadné civky. Nejprve ovéfte, zda je civka skute¢né napajena (neni poskozen kabel, fidici jednotka nebo
konektor). Vadnou civku mlzete nahradit novou funkéni po povolenf plastové matice.

> Snimac polohy nedava fidici jednotce zadny signal o poloze Soupatka. Nejprve ovérte, zda je snimac polohy spravné pripojen (neni poskozen kabel,
fidici jednotka nebo konektor). Ventil s nefunkénim snimacem polohy je nutné vymeénit.

Vypnuti zdroje tlaku a odlehceni obvodu

PFi vzniku nouzové situace vypnéte zdroj tlaku (¢erpadlo) a odlehcete viechny ¢asti hydraulického obvodu

veetné hydraulickych akumuldtor( odlehcete jejich propojenim s nadrzi. Pfed zésahem do obvodu, napfiklad
demontazi ventilu, se vzdy ujistéte, ze obvod je bez tlaku. Jinak hrozi tnik pracovni kapaliny a kontaminace osob.

VAROVANI

. Odpojeni elektrického napajeni
VAROVANI Elektrické casti ventilu odpojte od napéjeni. Jednak hrozi zasah elektrickym proudem a jednak nechténa aktivace
ventilu mQze vést k zavaznym situacim.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Vytekla pracovni kapalina musi byt neprodlené odstranéna, napt. pomoci vhodnych absorbentl, kontaminované ¢asti obvodu
ocistény, kontaminované predméty v okoli ocistény nebo zlikvidovany.

Kontaminované pfedméty a zbytky uniklé pracovni kapaliny musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

PRVNi POMOC

Pokud dojde ke kontaminaci osob, musi byt kontaminované ¢asti odévu neprodlené odstranény, pokozka dikladné omyta mydlem,
pfipadné osetfena vhodnym krémem.

Dojde-li k zasazeni oci, vyplachnéte je ¢istou vodou a vyhledejte lékafskou pomoc. Lékarskou pomoc vyhledejte také v pripadé
nechténého poziti pracovni kapaliny nebo koznf alergické reakce na potfisnéni pracovni kapalinou.

Pfi zasahu elektrickym proudem ihned vypnéte zdroj elektrického proudu, zavolejte rychlou zdravotni pomoc a podle moznosti
zahajte ozivovani postizeného, pokud upadl do bezvédomi a nedycha (masaz srdce, pouziti defibrilatoru atd.)
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6.6 Opravy, provadéné osobami znalymi
Uzivatel je opravnén pouze vyménit tésnéni na zakladné ventilu a civku elektromagnetu. Tyto ¢asti jsou dodavany jako nahradni dily.
6.6.1 Demontaz ventilu a vyména tésnéni na pripojovaci plose ventilu

» Presvédcte se, ze obvod je bez tlaku a napéjeni elektrickych ¢asti je vypnuto.
» Pokud bylo zafizeni v provozu, je nutné nechat obvod vychladnout any nedoslo k popaleni o ¢asti obvodu.

> Odpojte nastrcku konektoru civky a nastrcku konektoru snimace polohy. Dbejte na to, aby zejména vnitfni prostory nastrcek s kontakty nebyly
znecistény a kontaminovény pracovni kapalinou.

»  Pomoci inbus klic¢e velikosti 4 povolte postupné vsechny Ctyfi upeviiovaci Srouby ventilu a ventil sejméte z pripojovaci desky. Pocitejte s tim,
Ze vnitfni prostor ventilu obsahuje zbytkové mnozstvi pracovni kapaliny, kterd zacne po demontazi vytékat. Doporucujeme ventil ihned vlozit do
pfipravené vhodné nadoby, napt. mensi plastové krabicky, aby nedoslo ke kontaminaci stroje a podlahy.

> Napfiklad pomoci mensiho Sroubovaku vyjméte Ctyfi tésnici krouzky ze zapicht na zakladné télesa ventilu. Ocistéte pfipojovaci plochu ventilu a
desky, zkontrolujte neposkozeni ploch a vloZte nové, neposkozené tésnici krouzky. Namontujte zpét ventil a zapojte elektrické konektory
(viz kapitola 6.2 Instalace vyrobku).

»  Ovérte spravnou funkci ventilu a jeho tésnost v bezpe¢ném rezimu provozu zafizeni. Doporucujeme zkousku zacit pfi nizkém tlaku v obvodu.
6.6.2 lyména civky elektromagnetu

Pokud dojde ke ztraté funkce civky elektromagnetu, nebo je-li potfeba zménit typ civky (typ konektoru, ovladaci napéti),

demontujte civku a nahradte ji novou.

» Presvédcte se, ze obvod je bez tlaku a napajeni elektrickych ¢asti je vypnuto.

» Pokud bylo zafizeni v provozu, je nutné nechat obvod vychladnout any nedoslo k popaleni o ¢asti obvodu.

»  Odpojte nastrcku konektoru civky. Dbejte na to, aby zejména vnitini prostor néstrcky s kontakty nebyl znecistén a kontaminovan pracovni kapalinou.
> Demontujte plastovou matici na konci ovladdaciho systému.

> Sejméte civku.

> Vezméte novou civku a ovérte, Ze se podle popisu na plasti jedna o spravny typ.

> Nasadte novou civku na ovladaci systém, konektorem blize k télesu ventilu.

» Natocte civku konektorem do pozadované polohy a polohu civky zajistéte utazenim plastové matice momentem 3+1 Nm.

» Provérte Cistotu a neposkozeni nastrcky konektoru a zasurite ji do konektoru na civce.
Nedostate¢né upevnény konektor muze zpUsobit nespolehlivou funkci elektromagnetu, zvlasté pfi plsobeni vibraci.

> Provérte funkci elektromagnetu v bezpe¢ném rezimu provozu zafizeni, napfiklad pfi nizkém tlaku v obvodu.

Opravy vadného ventilu provadi pouze vyrobce. Z demontovaného vadného ventilu odstrante zbytkovou pracovni kapalinu a zabalte jej tak, aby
nedoslo k mechanickému poskozeni a kontaminaci mimo obal béhem prepravy. Zabaleny ventil zaslete s popisem projevu vady na adresu vyrobce.
Na novy ventil je poskytovana vyrobcem zarucni doba 1 rok. Narok na reklamaci vsak nemusi byt vyrobcem uznan, pokud je ventil mechanicky
poskozen, material tésnéni je poskozen agresivni kapalinou nebo bylo prokazano nespravné pouziti ventilu, které neni v souladu s timto navodem
k pouziti.

6.7 Udrzba vyrobku

6.7.1 Ventil béhem normadliniho provozu nevyzaduje udrzbu. Ve vhodnych intervalech podle prostredi a podminek provozu doporucujeme
prubéznou kontrolu:

> vnéjsi tésnosti

> neposkozeni elektrickych rozvod( a konektord

> upevnéni konektor( elektrického napajeni civky a snimace
» zanesen filtra¢ni vlozky a znecisténi pracovni kapaliny

6.7.2 Kontrola funkce snimace polohy

Z hlediska pouziti ventilu jako prvku, zajistujiciho funkéni bezpecnost, je nezbytné provadét kontrolu funkce snimace polohy Soupatka ve vhodnych
intervalech, nejdéle v3ak po dvou letech. Kontrola funkce musf byt provedena také pred spusténim stroje ¢i systému po opravé nebo udrzbé, nebo
pfi podezfeni na chybnou funkci snimace.

a) Kontrola elektrické funkce snimace polohy Soupdtka

Poloha Soupatka Zapojeni pfi mérenti Hodnoty napéti

Soupétko v zakladni poloze drzené pruzinami, | Napéti koliku 4 proti koliku 3 Max. 1,8 V DC (logické nula)

civka bez elektrickeho napajeni Napéti koliku 2 proti koliku 3 Min. Ub — 2,5 V DC (logicka jednicka)
Soupéatko prestavené elektromagnetem do Napéti koliku 4 proti koliku 3 Min. Ub - 2,5V DC (logickd jednicka)
pracovni polohy, civka pod napétim Napétf koliku 2 proti koliku 3 Max. 1,8 V DC (logicka nula)

Ub — napéjeci napéti snimace polohy [V DC]

Poloha kolikd konektoru snimace polohy:

Kolik 1: napajeni snimace 24 V DC + 20 % /1,,,, = 20 mA
Kolik 2: tranzistorem spinany vystup 1

Kolik 3: tranzistorem spinany invertovany vystup 1

Kolik 4: uzemnéni
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b) Kontrola nastaveni snimace a jeho elektrického zapojeni

Vzajemna poloha ¢asti snimace (pfiruba, téleso, a pojistna matice) je po nastaveni u vyrobce oznacena barvou.
Zkontrolujte, zda nedoslo k poruseni nastaveni.
Zkontrolujte upevnéni nastrcky konektoru snimace a neposkozeni kabelu napajeni a pfenosu signald k fidici jednotce.

ihned vypnéte zafizeni. Hrozi havarie a/nebo vazny Uraz.

: Zjistite-li zdvadu na snimaci nebo zménu nastaveni snimace,
A NEBEZPECI
Snimac polohy neopravujte ani nesefizujte!

6.8 Dodavané nahradni dily

Jako néhradni dil Ize objednat:

Pol. Popis nahradniho dilu Oznacenf Objednaci ¢islo
1 Tésnici krouzky na zakladné 4x square ring 9,25x1,68 (NBR) 15845200
4x O-krouzek 9,25x1,78 (FPM) 15845400
2 Civka elektromagnetu C22 ... (podle typu civky) viz katalog HC 8007

Podminky skladovani tésnéni stanovuje norma ISO 2230 — Pryzové vyrobky — Pokyny pro skladovani:
Tésnéni maji byt skladovéna:

» v krytych, suchych a temperovanych prostorach pfi teplotach +15 az +25 °C, mimo pfimé zdroje tepla
» chrédnéna pred povétrnostnimi vlivy, pred piimym slune¢nim a ultrafialovym zarenim

» nedeformovand, na cisté rovné podlozce v originalnim obalu

> mimo dosah ropnych a chemickych latek

Skupina kaucukd Zkratka chemického nézvu podle ISO 1629 | Chemické slozenf Délka skladovanf
A Polyuretan AU Polyester uretanova pryz 5 let

B NBR Butadienakrylonitrilovy kaucuk 7 let

C FKM / FPM (Viton®) Fluoroelastomer 10 let

6.9 Cinnosti po skonéeni pouzitelnosti vyrobku

" Ventil demontujte z hydraulického obvodu (viz kapitola 6.6 Opravy osobami znalymi).
Odstrante v co nejvétsi mife zbytek pracovni kapaliny z ventilu.
C A Ventil ekologicky zlikvidujte podle platnych predpist.

; Ventil je vyroben prevazné z recyklovatelnych materiald (viz kapitola 3.1 Pouzité materiély ).

7. Kontakt na vyrobce

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Délnicka 1306
CZ-543 01 VRCHLABI

-_— _—
Czech Republic

— Tel. +420 499 403 111
E-mail: info.cz@argo-hytos.com

SEHERE www.argo-hytos.com
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