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4/2 HYDRAULIC DIRECTIONAL CONTROL VALVE WITH AXIAL SPOOL
POSITION SENSOR, SOLENOID OPERATED,
SUITABLE FOR USE AS A SAFETY COMPONENT

WITH CERTIFIED FUNCTIONAL SAFETY
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Important!
Read the instructions carefully before using the product.

Keep instructions for further reference.

If the instruction manual is lost, it can be downloaded from the ARGO-HYTOS website www.argo-hytos.com.

Original instruction manual 14087_2en_de_cz_06/2024, issued by the manufacturer:

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q" 1420499 403 111
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INSPECTION CERTIFICATE

File number 14.321.303

Issued by inspection body No. 4002 accredited by CAl according to CSN EN ISO/IEC 17020:2012:

ARGO-HYTOS s.r. 0.
Délnicka 1306
543 15 Vrchlabi

On the basis of results conducted by the checking, testing and evaluation, which are listed
under Inspection report of TUV SUD Czech file No.: 14.321.302 we hereby confirm
conformity of the below mentioned device:

Name: E/E system related to safety hydraulic switchgear with slide
gate position sensor
Type series: RPE3-062x/xS3

Device Specifications:  according to the wiring diagram in the catalogue
RPE3-062x/xS3_ _4087_1cz_12/2019 and on drawing No.
F002108904-A

Production number: 2056712

With requirements CSN EN 61508-1 ed.2:2011 (idt EN 61508-1:2010),
CSN EN 61508-2 ed.2:2011 (idt EN 61508-2:2010),
CSN EN ISO 13849-1:2017 (idt EN 1SO 13849-1:2015),
CSN EN ISO 13849-2:2013 (idt EN I1SO 13849-2:2012)..
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The E/E system safety-related functions of the product of the hydraulic switchgear
with position sensor RPE3-062x/xS3 complies with CSN EN 61508-1 ed.2 and
CSN EN 61508-2 ed.2 the requirements of SIL3 in high demand mode,

The safety function of the RPE3-062x/xS3 with 1001 architecture is compliant
according to CSN EN ISO 13849 performance level PL d,

The safety function of the RPE3-062x/xS3 with 1002 architecture is compliant
according to CSN EN ISO 13849 performance level PL e.

EVMEZAS
wiapk

Valid conditions:

- specified in TUV SUD Czech Inspectlon report-file number 14.321.303,
dated 2022-02-16. ¢

In Ostrava, on 2022-02-16

On behalf of TUV SUD Czech s.r.o./ Ing. Petr Navratil

This language version of the inspection certificate is a translation of e official Czech version
dated 2022-02-16, which is considered to be the only correct one in the case of & dispute.

TUV SUD Czech s.r.o. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic  cerfification@tuv-sud.cz

F 540-003-9EN (2016-02-18) (1C14.321.302EN ARGOHYTOS_FB_RPE3_20220216.docx)

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢
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Related documents:

Product catalogue HC 4087: 4/2 Solenoid operated directional control valve with position sensor

Product catalogue HC 8007: Coils for valve control solenoids

Product catalogue HC 8008: Connectors according to EN 175301-803, shape A and metric M12 connectors
Document Gl 0060: General information for the use of products

An overview of signal words and warning signs used in the text

Signal word combined with a warning sign used to signify that a dangerous situation which could result in death
or serious injury is imminent.

DANGER

Signal word combined with a warning sign used to signify the occurrence of a potentially dangerous situation
CAUTION ; S I ;
that could result in death or serious injury if not avoided.

An overview of other symbols and abbreviations used in the text

Symbol, markings Description of the meaning of the symbol, markings
FPM Fluoroelastomer (synthetic rubber)

NBR Rubber used for the manufacture of seals

PE Polyethylene

PTFE Polytetrafluoroethylene (Teflon) used for retaining rings

Operating_Instructions_RPE3-062x/xS3_14087_2en_06/2024
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» A hydraulic mechanism is one in which energy is transmitted via the compressive energy of the working fluid.

> The volumetric flow rate Q s the amount of liquid in volume units that flows through a given flow cross-section per unit time
(SIunit is m?s™, in practice the unit I/min is used)

» The control solenoid is designed to reposition the valve spool that interconnects or closes the channels in the body. The solenoid consists of
an excitation coil which, by passing an electric current through the winding, generates a magnetic field which exerts a force on the armature of
the mechanical control system.

> The valve connection pattern describes the relative position of the channel orifices and the holes for the connection bolts at the base
of the valve body, as defined by ISO 4401.

> Directional control valves are spool valves that change the connection of the channels in the body by movement of the spool. They are
used in hydraulic circuits to change the movement direction of a piston in a cylinder or the direction of rotation of the output shaft of a
rotary hydraulic motor, or to dam the flow of fluid and stop appliances.

» Spool position sensor is a non-contact inductive sensor that responds to the presence of a ferromagnetic core that is mechanically fixed
to the spool.

> Valve size(DN) indicates the flow rate of the valve, which corresponds to the flow rate of a straight pipe of the specified inside diameter
(DN). For example, valve size of DN 06 means that a pipe with an internal diameter of d=6 mm should be used for its connection.

> Directional control valve spool is the key control element moving in the valve body chamber. The spool closes/opens the individual channels.
> Pressure is the force acting per area unit (SI unit Pascal (1 Pa=1 Nm=), in practice the unit used is bar (1 bar=0,1 MPa)

> Performance in hydraulics is calculated as the product of the pressure and the volumetric flow rate. The performance limit curves
indicate the limit combinations of pressure and volume flow at which reliable valve operation is still ensured.

> 4/2 is the abbreviated designation of the valve description. Four means that it is a four-way valve, i.e. it has four ports (P-pressure,
T-return, leading to the tank, A and B leading to the appliance). Two means that it is a two-position valve, where the spool has only two
positions. The basic position in which it is held by springs and the working position, in which it is moved by the force of the electromagnet.

1. Use of product

The RPE3-06x/xS3 valve is a hydraulic four-way two-position spool valve with body, directly solenoid operated, designed for connection to a plate
with connection pattern DN 06 according to ISO 4401. The product is designed to control the movement direction of the appliance output compo-
nent or to stop it.

Valve with certified functional safety SIL 3, respectively PL d, in accordance with the series of standards EN 61508 and EN ISO 13849, is
designed for use in systems with increased requirements for reliability and safety, e.g. control hydraulic circuits of presses, plastic injection moulding
machines, forming machines, construction machines, etc.

A prerequisite for using the safety function of the valve is the correct connection to the hydraulic circuit and its integration into the machine
control system. The basic rule is that the spool is in the safety position when the solenoid is switched off. This condition corresponds to a malfunction
of the control system or a failure of the electrical power supply to the machine.

Examples of safe connection

controlled equipment (cylinder)

machine |
control system Suitable redundant connection of another, for example
r F blocking poppet, valve, can achieve an increase in functional safety.
! ]
I
i ! . .
I : controlled equipment (cylinder)
\ : spoollposition, |
' signa
]
1 bemm e /1A B directional control valve
' X machine |
' AW ] p4----n control system - i
I PT 1 + = spool position et
1 I H | 1
1 supply voltage of solenoid 1 1 signa | R]._
R A sl 3 bedomimmeadanaad w

1

1

1
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) . - ) I spool position

Example of valve connection with sensor, providing functional safety Pl. d 1 °POO P

R A B directional control valve

P

1
1
I
1
I
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1
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supply voltage of solenoid (directional valve, poppet type, blocking) 1

Example of redundant connection of two valves to achieve functional safety PI. e

Operating_Instructions_RPE3-062x/xS3_14087_2en_06/2024




ARGO NN
N HYTOS

Maximum operating pressure

The valve may be used for a maximum pressure of 350 bar in the P, A, B channels and 210 bar in the T channel.
At maximum pressure values there is a risk of damage to the valve and exceeding the pressure value of 525 bar
in the P, A, B and 315 bar in the T channel, the valve may rupture.

DANGER

Maximum hydraulic output

The catalog and operating instructions contain a chart with the performance limits for individual connections -
spool types. Performance means the mutual combination of operating pressure and volumetric flow. Exceeding
the performance limit curves may result in unreliable operation or loss of product function.

DANGER

Valve installation

The valve may only be mounted to a sufficiently machined surface with a specified connection pattern. The
WARNING specified sealing rings must be inserted, undamaged into the body recesses. The valve is fastened with four

Mb5x45 1SO 4762 bolts tightened to a tightening torque of 8.9+1 Nm. Otherwise, there is a risk of leakage of

the working fluid and loosening of the valve by pressure. (For details, see paragraph 6.2 Product installation)

Maximum operating temperature and tightness

The maximum operating temperature must not exceed the temperature range for the seal material type,
CAUTION otherwise leakage and loss of working fluid will occur.

NBR seal material: -20 to +80 °C (-4 ... +176 °F)

FPM (Viton®) seal material: -20 to +80 °C (-4 ... +176 °F).

Maximum operating temperature and functions

The maximum operating temperature of the fluid must not exceed 80 °C and the maximum ambient temperature

50 °C. This temperature combination determines the maximum temperature of the solenoid coil winding. If the
CAUTION temperature is exceeded, the resistance of the coil winding increases and the force of the solenoid, and thus the

hydraulic performance of the valve, decreases. There is also a risk of damage to the coil wire insulation, short circuit

and loss of solenoid function. Correct function of the position sensor is guaranteed only to a temperature of 85 °C.

Translated with www.DeeplL.com/Translator (free version)

Surface temperature of the valve
The surface temperature of the valve can exceed 100 °C due to the temperature of the working fluid and

CAUTION pressure loss in the valve being converted to heat. Do not touch the surface of the valve when the circuit is
operational, even after switching off. Wait until it has cooled down to a safe temperature. There is a risk of
burns.

Working fluids used
Valves may only be used with normal working fluids, especially hydraulic oils (see chapter 3. Product description).
It is forbidden to use the following as working fluids, in particular:

CAUTION > water and aquesous solutions that will cause corrosion and loss of valve function

» liquids which are flammable or explosive, the heating of which may cause fire or explosion when passing
through the valve

» aggresive liquids (e.g. acids and hydroxides) which will cause damage to the valve and loss of function.

/1\
/1\
AN\
A
A
A
A

3. Product desccription

The valve consists of a cast-iron body with connection pattern DN 06 according to ISO 4401 on the base (1), a hardened steel spool (2),

which is held in the basic position by centering springs (3). The spool is moved to the operating position by the force of a control solenoid.

The solenoid consists of a mechanical part transmitting the motion to the spool - the control system (4) and a coil (5), which generates a magnetic
field by passing a current through the coil winding. The coil is fixed to the control system by a plastic nut (6).

The end position of the spool is sensed by a non-contact position sensor mounted on the opposite side of the body (7).

The sensor core (8) is mechanically fixed to the spool. The electrical supply to the solenoid coil is provided by the coil connector (9).

The electrical connection of the encoder is sensed by the connector (10). The spool closes/opens the channels in the valve body with its collars
according to the type (see overview of spool connections). The valve belongs to the group of valves for controlling the direction of fluid flow.

This means that it changes the direction of movement of the appliance output or stops it.

=i‘=’i' .-

www.argo-hytos.com
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3.1 Materials used: A Voith Gompany
Valve body - grey cast iron

Spool- hardened steel

Pressure centering springs - patented steel wire for spring production

Control ring and pin - stainless steel with 10% nickel alloy

Control system stopper - brass

Control system extension, pipe and armature, coil casing, sensor body and flange - steel
Coil carcass, coil jacket plug, coil connector foot - polyamide (PA)

Coil winding - enamelled copper wire

Type plate - anodised aluminium sheet

Coil fixing nut - polyamide (PA)

Valve seal - NBR, FPM

The materials used are not included in the lists of prohibited and mandatory documented substances of Directive 2011/65/EU (RoHS) and EU
Regulation 1907/2006 (REACH).

3.2 Surface protection against corrosion:

In the standard version the valve body is phosphated, the outer surface of the steel parts is galvanized with corrosion protection

240 h in NSS according to ISO 9227.

In the version with reinforced corrosion protection, the body and the outer surface of the steel parts are galvanized with corrosion protection
520 h in NSS according to ISO 9227.

The surface protection layer does not contain hexavalent chromium Cr+6.

3.3 Basic technical parameters

Parameter Unit Value

Maximum pressure in P, A, B channels bar (PSI) 350 (5080)

Maximum pressure in T channel bar (PSI) 210 (3050)

Maximum flow volume through the valve [/min (GPM) 80(21.1)

Working fluid temperature range for NBR seal material °C (°F) -20 ... +80 (-4 ... +176)
Working fluid temperature range for FPM seal material °C (°F) -20 ... +80 (-4 ... +176)
Ambient temperature range °C (°F) -20 ... +50 (-4 ... +122)
Working fluid kinematic viscosity range mm?s! 10 to 400

Required minimum working fluid purity class 21/18/15 1SO 4406
Solenoid coil supply voltage tolerance % z U, +10

Maximum switching density number/h 15 000

Lifetime cycles 107

Approximate switching time at a kinematic viscosity of 32 mm?s™' ms AC: 30-40/DC 30-50
Approximate return time at a kinematic viscosity of 32 mmzs™' ms AC: 30-70/DC 10-50
Weight kg (Ibs) 1.9 (4.2)

3.4 Working fluid

The valve is designed for common hydraulic working fluids:
> mineral oils of performance classes HM and HV according to ISO 6734-4
» non-flammable and difficult to ignite hydraulic fluids according to ISO 12922

» environmentally acceptable hydraulic fluids according to ISO 15380
NOTICE: In case of uncertainty, we recommend performing a test of the mutual tolerance of the seal material and the working fluid.

3.5 Valve characteristics (measured at a viscosity of 32 mm?s™)

The operating limit curves are set at the least favourable operating conditions, i.e. the maximum permissible fluid and ambient temperature and
the minimum control voltage.

Operating limit characteristics for a given temperature range and
a supply voltage equal to 90 % of the nominal voltage
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Flow Q [I/min (GPM)]
Spool type

Z11 CIT[H1T[R11T R21 | C51 /751 R31 H51 X11 K11 ]X32 V51| R30  X30
1 5 4 2 3 5 1 4 4 2 6 3 3 7 7
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3.6 Pressure drop related to flow rate (measured at a viscosity of 32 mm?s™)
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= (464)]32 6 5/ 4 Type of spool + curves P-A  P-B |A-T B-T |P-T
< (408)128 / 3 Z11,R1,R21,X11,X32 | 1 1 2 2
S (350)124 Cc11 5 5 5 6 2
S 00 20 % HT1 1T 1 1 2 2
< 751,H51 1 2
235){ 16 :
] (175) 0 C51 1 2 4
s (1) R31 1 2
5 (1207 8 == K11 1 2
g 604 R30 31 12
o X30 1 1 2 3
010 2 % 49 0 60 70 & V51 33
(2.6) (5.3) (7.9 (10.6) (13.2) (15.9) (18.5) (21.1)
Flow Q [I/min (GPM)]
3.7 Spool position sensor

Function description:

Contactless inductive sensor with two transistor switched outputs. The output OUT 2 is inverted. The double output signal is protected against
mutual interference and increases the reliability of the spool end position signalization, which is important for the command system ensuring the
safety of the machine operation. The sensor is factory set to switch when the spool is moved from its base position by 0.5+0.1 mm. The relative
position of the encoder parts after adjustment is indicated in red. The electrical connection of the sensor is provided by a four-pin connector with

M12x1 thread.

Technical data

Max. pressure resistance bar (PSI) 315 (dynamic)
Operating temperature °C (°F) -20 ... +85 (-4 ... +185)
Storage temperature °C (°F) -25 ... 485 (-13 ... +185)
Supply voltage Ub Y 24V DC 20 %
Current consumption (max.) mA 20
Output voltage (min.) Vv Ub-25V
Output current mA 2x250
Ingress protection IP65
] ] Hysteresis of switching point (max.) | mm (in) 0.06 (0.002)
4-pin connector with the thread M12 oo qucibility at 25 °C (77 °F) mm (in) +0.02 (£0.0008)
Temperature drift mm / °C 0.002
Weight kg (Ibs) 0.25(0.55)
Connection scheme of the spool position sensor
| DC st " 1
| DC K \ 4 {3 Ub
. AC ‘ . | 4
Oscil o / |< { [ 1 ouTH
z [—
1 0UT2
1 K |
| 3
GND
Contact switching diagram
\
’ A } <« Adjusted switching point
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i
} Pin 4
0f— ‘
} } 0 - max. voltage 1.8 V DC
\ } 1 - min. voltage Ub - 2.5V DC
1 ‘
} Pin 2
0 r T T }
‘ |
|
|
| .
0 0,5+£0,1 mm 2,5mm
(0.2£0.04 in) (0.98 in), spool switched by solenoid
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3.8 Legislation and standards: pany

The valve meets the relevant requirements of the legislation and standards as amended:

Directive 2006/42/EU on machinery / chapters used: 1.7.4 Instructions for use, 2c Definition of safety component, Annex | Basic safety requirements
EN 1SO 4413:2011 - Hydraulics - General rules and safety requirements for hydraulic systems and their components

EN 1SO 13849-1:2017 - Safety of machinery - Safety of parts of control systems - Part 1: General principles for design

EN 1SO 13849-2:2008 — Safety of machinery - Safety of parts of control systems - Part 2: Verification

EN 61508-1: 2011 (idt. IEC 61508-1:2010) Functional safety of safety-related electrical/electronic/programmable electronic systems - Part 1: General
requirements

Directive 2014/35/EU (LVD) On the harmonisation of the laws of the Member States relating to the placing on the market of electrical equipment
designed for use within certain voltage limits

Directive 2014/30/EU (EMC) On the harmonisation of the laws of the Member States relating to solenoid compatibility
Directive 2011/65/EU (RoHS) On the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment
Regulation EU 1907/2006 (REACH) On the Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals

Other regulations and standards used:

EN ISO 12100: 2011 Machine safety / risk analysis

1SO 4401:2005 Hydraulic fluid power — Four-port directional control valves — Mounting surfaces

EN 1SO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres - Salt spray tests / Paragraph 5.2.2 Neutral salt spray test (NSS)
1SO 20653:2013 Road vehicles — Degrees of protection (IP code) — Protection of electrical equipment against foreign objects, water and access
1SO 4406:2006 Hydraulic fluids - Fluids - Method for coding the level of particulate contamination

EN 60664-1:2004 Coordination of insulation of low voltage equipment -

Part 1: Principles, requirements and tests

EN 61000-6-1:2007 Solenoid compatibility (EMC) -

Part 6-1: Product family — Resistance - Residential, commercial and light industrial environments

EN 61000-6-2:2006 Solenoid compatibility (EMC) —

Part 6-2: Product family — Resistance for industrial environments

EN 61000-6-3:2006 Solenoid compatibility (EMC) —

Part 4-3: Test and measurement technology — Radiated high-frequency electromagnetic fields - Immunity test

EN 61000-6-4:2002 Solenoid compatibility (EMC) -

Part 6-4: Product family — Emissions - Industrial environment

EN ISO 9001:2015 Quality management systems

EN 82079-1: 2013 Preparation of instruction manuals - Structure, content and presentation / Part 1: General principles and detailed requirements
EN 1SO 16092-1:2018 Safety of machine tools - Presses -

Part 1: General safety requirements

EN 201:2010 Rubber and plastics machines - Injection moulding machines - Safety requirements

Operating_Instructions_RPE3-062x/xS3_14087_2en_06/2024




4. Product modification

An overview of possible valve modifications is described in the ordering code.

Coil control voltage and coil electrical power connector
The customer can change the coil type as long as the replacement safety guidelines are followed and match the electrical characteristics of the power

supply and connector plug type of the new coil type.

ARGO NN
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A Voith Company

Seal material cannot be changed by the user, because part of the seal is located between the valve body and the control system, or sensor

extension. The user must not disassemble the valve.

Other parameters, for example spool type, can only be selected when ordering, as they cannot be changed without removing the valve.
If the setting of the spool position sensor, indicated in red, is accidentally lost, have the sensor readjusted by the manufacturer. The sensor adjustment

has a significant effect on the safety function of the valve.

NOTICE:

Valve repairs and sensor adjustments should only be performed by the manufacturer. If the valve is disassembled by the user, the manufacturer
disclaims responsibility for proper operation and adjustment of the sensor.

Ordering code

RPE3-06 2 [ /| || |N1| |s3 -

4/2 Solenoid operated

directional control valve

Valve size

Number of spool positions

Spool symbols
see the table “Spool Symbols”

Rated supply voltage of solenoids
(at the coil terminals)
12VDC/272A

24V DC/1.29A

27V DC/1.07 A

205V DC/0.15A

24V AC/1.56 A/50 (60 Hz)

120V AC/0.26 A/ 60 Hz

230V AC/0.15 A /50 (60) Hz

01200
02400
02700
20500
02450
12060
23050

- For AC voltage supply use coils with connector type E5 with

built-in rectifier.

- For other solenoid voltage supply options see data sheet C_8007.
The connector socket must be ordered separately - see data sheet

K_8008.

- Mounting bolts M5x45 DIN 912-10.9 or studs must be ordered

separately.
- Tightening torque is 8.9+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft).

Surface treatment
No designation standard
A zinc-coated (ZnCr-3), ISO 9227 (240 h)
B zinc-coated (ZnNi), ISO 9227 (520 h)

Spool monitoring
axial sensor with two outputs

Seals
No designation NBR
\' FPM (Viton)

Manual override
cap nut covered

E1

E2
E3A
E4A
E5

E8

E9
E12A
E13A

Type of solenoid coil connector

EN 175301-803-A

E1 with quenching diode

AMP Junior Timer - axial direction (2 pins; male)
E3A with quenching diode

EN 175301-803-A with integrated rectifier
Loose conductors (two insulated wires)

E8 with quenching diode

Deutsch DT04-2P - axial direction (2 pins; male)
E12A with quenching diode

- Besides the commonly used valve versions shown other special models are available. Contact our technical support for their identification,

feasibility and operating limits.

Spool symbols

Type Symbol Interposition Type Symbol Interposition

AB A 7

R11 oK pﬁ“ X X1 %ijﬂzb RARRIN
AB v 4 =

R30 ' I[X]FEY:%\ R X30 DHIRIESH X
AB A

25 D " Wk, X
=174 AB

R31 et I 211 A[A; SIS i
AB AB

cs zﬂ]ﬁ HE] cit %QX}E b [CHX]
AB AB

” D0 SHH " T, (N
AB a8

- D X e . X
AB

V51 GIM%]A RNV *Three-chamber design
PT

www.argo-hytos.com
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Solenoid coil connector type, dimensions in mm (in) A Voith Company
E1, E2 E3A, E4A E5 E8, E9 E12A, E13A
Ingress protection IP65 Ingress protection IP67 Ingress protection IP65 Ingress protection IP67 / IP69K

||—| | ol ||_|

52 (2.05) 4) - NOTE: —j

A = standard 300 mm(11.8 in),
another lengths on request

411 (1.62)

@45 (1.77)

The indicated IP protection level is only achieved if the connector is properly mounted.

The possible and preferred combinations of connector type and control voltage are listed in the HC 8007 Product Catalog:
Coils for valve control solenoids

Manual Override, dimensions in mm (in)

In the event of solenoid coil failure or power failure, the spool of the valve can be repositioned,

e.g. in order to reach a safe position of the device, by means of a manual override.

By unscrewing the plastic nut securing the coil, you gain access to the stopper with the emergency control
pin at the end of the control system.

Designation N1
- cap nut covered

?)Plgii]c all": The pin can be moved manually together with the armature and spool using a pin up to 3.3 mm diameter.
(2.2+0.7 IbEfr) However, the valve can only be operated manually up to a pressure of 20-25 bar in the T-channel.

79,5 (3.13

5. Target user group

All of the above activities related to this valve, in particular installation and connection to the hydraulic circuit, require specialist technical knowledge
and experience in the field of hydraulics. The minimum level of competence required is CETOP level 2. This level is generally defined as performing a
variety of activities that require an understanding of technical factors and contexts. This may lead to the need for correct interpretation (e.g.
tolerances, operating methods) or the application of various non-repetitive procedures. This may require the performance of checks, simple analysis
and diagnostics, and the ability to react to changes in an operational manner. Teamwork is often necessary.

The connection of solenoid coils to the supply voltage must only be carried out by persons with the appropriate electrical qualifications.

All operations must be carried out with responsibility for correctness and quality, as this is a dangerous area of product use.

Elektrické pfipojeni elektromagnetu a snimace polohy smi provadét jen osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

> minors (the exception is practical training of pupils under the professional supervision of a teacher)

> without established professional competence

> under the influence of alcohol and/or drugs

» patients whose medical condition could affect safety (reduced attention and ability to react in time, excessive fatigue)
> under the influence of drugs that have a demonstrable effect on attention and timeliness

»allergic to hydraulic working fluids

6. Operating instructions broken down into product life stages

6.1 Transportation and storage of the product

The valve is packaged in vacuum shrink-wrapped PE film and protected against moisture and dust as standard.

An identification label is affixed to the packaging.

The products should only be stored for the necessary time at a temperature of 0 to +30 °C in a dry place with a relative humidity of up to 65 %.
After extended periods of storage, we recommend checking the product for corrosion damage, replacing seal at the base of the body and flushing
the product with clean oil before connecting it to the hydraulic circuit.

6.2 Product installation.
6.2.1 Product installation

» Check that the valve type on the identification plate is correct.

» Cut the packaging with scissors and carefully remove the valve from the packaging.

» Unpack the valve in a clean place and prevent contamination of the valve.

» The packaging is made of PE and can be easily contaminated with residual hydraulic oil from the valve.
Dispose of the packaging in accordance with the applicable environmental regulations.

» Just before mounting the valve, remove the plastic shipping plate from the connection pattern on the lower base of the body, check the four
sealing rings for completeness and integrity and the connection pattern for cleanliness. Replace damaged rings with new ones (see spare parts).
Return the undamaged shipping plate to the manufacturer.

Page 10 www.argo-hytos.com

Operating_Instructions_RPE3-062x/xS3_14087_2en_06/2024




ARGO N
N HYTOS

A Voith Company
Slippery valve surface
The valve contains a small amount of residual oil after a hydraulic function test carried out by the manufacturer.
WARNING . . . . S . .
If the surface of the unpacked valve is contaminated with oil, remove the oil using a cleaning cloth. A slippery
valve surface can cause the valve to fall during handling and cause minor injury or damage to the valve.

The valve is designed for mounting on a connection plate that has the required flatness and surface roughness, is fitted with a size 06 mounting
pattern according to ISO 4401 (ISO 4401-03-02-0-05), is undamaged and clean. The mounting position of the valve is arbitrary.

4xM5-6Hx13
31,75 (1.25)
, 0,75 (0.03)
—_—
””””” -9 // |0,01/100
—~ B ‘
7 p-F :
S ‘ ‘ &)
™~ 9777;77 B2
N —| —| —
= N TP 8lcle 0,8/(Rmax. 6,3
ISAIES
w| S
' ~ // // // // /
,,,,,,, @ ~
5,1 (0.20)
15,5 (0.61)
25,9 (1.16)
31(1.22)
Ports PA, B, T - max. @7.5 mm (0.29 in) Connection surface free of mechanical damage (indentations, etc.)
and dirt.
Mounting for size 06 Requirements for flatness and surface roughness of the connection plate
ISO 4401-03-02-0-05

» Position the the directional control valve correctly. Correct position is aided by the port markings (P, A, B, T) on the product label.
The spacing of the bolt orrifices on the connection pattern are different to prevent installation of a mispositioned valve.

» Carefully fit the valve on the connection plate so that the ports in the valve and in the plate (P-P, A-A, B-B, T-T) are correctly connected.
Make sure that none of the sealing rings fall out of the recess in the body when fitting the valve.

> Insert the four mounting screws with cylindrical head and hexagon socket M5x45 DIN 912-10.9 into the holes in the valve body.
» Successively tighten the screws crosswise to a torque of 8.9+1 Nm using a size 4 inbus wrench.

Correct installation of the valve

A WARNING Failure to comply with connection plate requirements, dropped or damaged sealing rings, contaminating particles
in the dividing plane, incorrectly tightened screws lead to leakage of working fluid in the dividing plane.
Use original screws with defined length and increased material tensile strength.

Dimensions of the RPE2-06x/xS3 directional control valve, in mm (in)
Valve with one solenoid ,,a"

Spool symbols
R11, Z51, R31...

(3.94)

12

g
«© —
< | 49
T " R
u : 3°
v S %
| (229.5+2 (8.96/9.11)) “‘4 455 (1.79
- (depending on the zero setting)
Valve with one solenoid ,,b” .
‘ I bol ,/) Plgsn]c r';ul 7
pool symbols +1 Nm
X11, K11, Z11... O O27 . 295(037) (2.240.7 Ibf.f1) el B P p_q;_
) 10Nm (7.4 Ibf f1) 2 I /a\. A
: \ o _@
A e (s G S 5 - Qo
N i | = 2 125 21,5 (0.85)
8 | 5 S 049)
82+2(3.15/3.30) 68 (2.68) 79,5 (3.13)

Mounting screws 2 8.9+ Nm (7+0.7 Ibf.ft)
TZ M5 x 45 DIN 912-10.9
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The design of the solenoid allows the solenoid coil to be rotated through 360° so that the coil connector faces the power cable or respects the stop
space on the machine. Use the following procedure to rotate the coil:

» Loosen the plastic nut at the end of the control system.

> Rotate the solenoid coil so that the coil connector points in the desired direction.

» Secure the position of the coil by retightening the plastic nut to 3+1 Nm.

6.2.3 Electrical connection of the valve and sensor

Remove the plastic cover of the coil connector (if applicable to the connector type) and the plastic cover of the position sensor connector.
For the electrical connection, use a socket compatible with the connector type used. Observe the correct pin assignment of the encoder connector in
relation to the function of your control unit (see encoder wiring diagram).

Electrical connection

The electrical connection of the solenoid to the power supply and the connection of the position sensor to the
A WARNING control unit must only be carried out by persons with the appropriate electrical qualifications.

It is forbidden to use damaged connectors or cables for electrical connection.

There is a risk of electric shock and short-circuiting of the electrical equipment.

Solenoid coils

Control solenoid coils are designed for continuous operation (100% ED).

The coils have been assessed for compliance with Directive 2014/35/EU (LVD) when the nominal voltage is higher than 50 V AC or 75 V DC, Directive
2014/30/EU (EMC) and Directive 2011/65/EU (RoHS).

The coils are marked with the CE conformity mark on the housing. The voltage and current ratings for the coil power supply are indicated on the coil
casing. Supply voltage fluctuations are allowed within £10% of the UN.

Designtion in the key ~ Nominal voltages U, (at the coil terminals) | Nominal current I,
01200 12V DC 272 A

02400 24V DC 1.29 A

02700 27V DC 1.07 A

20500 205V DC 0.15A

02450 24V AC 1.56 A /50 (60) Hz
12060 120 V AC 0.26 A/ 60 Hz
23050 230V AC 0.15 A /50 (60) Hz

For the AC coil supply (marked 02450, 12060 and 23050 in the key) the coil design type E5 must be selected

with a built-in rectifier in the connector foot.

Coils with a supply voltage of 205 V DC (designated in key 20500) are designed for 230 V AC / 50 (60) Hz supply,

when the rectifier is built into the connector socket. The lower coil voltage corresponds to the voltage drop across the rectifier.

Pin 1: Sensor power supply 24 V DC + 20% /1, ,,,=20 mA
Pin 2: transistor switched output 1

Pin 3: transistor switched inverted output 1

Pin 4: grounding

Min. output voltage: sensor supply voltage (pin 1) reduced by 2.5 V
Output current load: 2x250 mA

Voltage and current values

Observe the specified values of the electrical parameters for controlling the solenoid coil and powering the
WARNING position sensor. Respect the parameters of the sensor outputs when designing the control unit.

If the limit parameters are exceeded, there is a risk of damage to the electrical parts of the valve and damage to

the control unit.

6.3 Commissioning

Before commissioning the hydraulic circuit, check:

» correct tightening of the valve mounting screws

» electrical wiring and connectors are intact

» correct fixing of the coil and sensor connector

» correct connection of the valve to the control unit

» setting the correct values of the electrical parameters on the power supply

Page 12 Www.argo-hytos.com
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6.4 Normal operation pany

Normal operation of the system does not require any manipulation of the valve. The valve spool is adjusted by the control unit signal via the control
solenoid. The position sensor checks that the set position has been reached and sends a double feedback signal to the control unit.

DO NOT EXCEED THE MAXIMUM PARAMETERS, shown in table 3.3.
OBSERVE OPERATING RESTRICTIONS AND AVOID RISKS, referred to in paragraph 2.

USE PROTECTIVE EQUIPMENT

When working with hydraulic fluid, it is recommended to wear safety goggles, protective rubber gloves and sturdy shoes with non-slip soles.
6.5 Exceptional and emergency situations

If the power supply to the hydraulic system fails and the pressure drops, the spool position will not change.
In the event of a power failure the centering spring will return the valve spool to its base position. If you need to reposition the valve spool in
an emergency, e.g. to reach a safe position of the mechanism, use the manual override, built into the plug of the solenoid control system:

» Remove the plastic retaining nut that covers the manual override pin by turning it counterclockwise.

»Insert the pin, with a diameter d < 3.3 mm and sufficient hardness, into the hole in the plug. The spool can be moved to the working position
by applying pressure. However, manual repositioning of the spool is only possible up to a pressure of 25 bar in the T-channel.

> When manual override is complete, rotate the spool to the desired position and secure the spool by tightening the plastic nut clockwise with
a tightening torque of 3+1 Nm.

emergeny manual override pin

— —

Plastic nut (3+1 Nm)

Based on the results of the risk analysis, three potential defects were identified:

> External valve leakage due to seal damage associated with a working fluid leak. If a leak is detected in the dividing plane between the valve and
the connection plate, the fault can be rectified by replacing the sealing rings. Replace the leaking valve between the body and the control system/
sensor extension with a new one and send the defective one to the manufacturer for repair.

» The spool does not move due to a defective coil. First check that the coil is actually powered (no damage to the cable, controller or connector). You
can replace the defective coil with a new working one after loosening the plastic nut.

> The position sensor does not give any signal to the control unit about the spool position. First check that the position sensor is correctly
connected (no damage to the cable, control unit or connector). A valve with a malfunctioning position sensor must be replaced.

Pressure source shutdown and circuit relief

In the event of an emergency, turn off the pressure source (pump) and relieve all parts of the hydraulic circuit
WARNING including the hydraulic accumulators, relieve them by connecting them to the tank. Always ensure that the circuit

is depressurised before intervening in the circuit, for example by removing a valve. Otherwise there is a risk of

leakage of working fluid and contamination of persons.

Disconnecting the power supply
WARNING Disconnect the electrical parts of the valve from the power supply. There is a risk of electric shock and
unintentional activation of the valve can lead to serious situations.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Spilled working fluid must be removed immediately, e.g. with suitable absorbents, contaminated parts of the perimeter cleaned,
contaminated objects in the vicinity cleaned or disposed of.

Contaminated objects and residues of leaked working fluid must be disposed of in accordance with the applicable environmental
regulations.

FIRST AID

If persons become contaminated, contaminated clothing must be removed immediately and the skin thoroughly washed with soap
or treated with a suitable cream.

If the eyes are contaminated, flush them with clean water and seek medical attention. Seek medical attention also in case of
accidental ingestion of working fluid or skin allergic reaction to splashes of working fluid.

In the event of an electric shock immediately switch off the power source, call for emergency medical assistance and, if possible,
start resuscitation if the victim has fallen unconscious and is not breathing (CPR, use of a defibrillator, etc.).

www.argo-hytos.com Page 13

Operating_Instructions_RPE3-062x/xS3_14087_2en_06/2024

© @b P




ARGO NN
N HYTOS

. . . A Voith Compan
6.6 Repairs carried out by specialist pany

The user is only authorized to replace the seal on the valve base and the solenoid coil. These parts are supplied as spare parts.
6.6.1 Removing the valve and replacing the seal on the connection surface

> Make sure that the circuit is depressurized and the power supply to the electrical parts is turned off.
> If the device has been in operation, it is necessary to let the circuit cool down to avoid burns from parts of the circuit.

» Disconnect the coil connector socket and the position sensor connector socket. Make sure that the inner areas of the plugs with contacts in
particular are free from dirt and contamination with working fluid.

» Using a size 4 inbus wrench, loosen all four valve mounting screws one at a time and remove the valve from the connection plate. Allow for the
fact that the interior of the valve contains a residual amount of working fluid that will begin to leak out after removal. We recommend that you
immediately place the valve in a prepared suitable container, e.g. a smaller plastic box, to avoid contamination of the machine and the floor.

» For example, use a small screwdriver to remove the four sealing rings from the recesses at the base of the valve body. Clean the valve connection
surface and plate, check for damage to the surfaces and insert new, undamaged sealing rings. Remount the valve and connect the electrical
connectors (see chapter 6.2 Product installation).

» Verify proper operation of the valve, that it is sealed in the safe mode of operation. It is recommended to start the test at low circuit pressure.

6.6.2 Replacing the solenoid coil

If the function of the solenoid coil is lost, or if it is necessary to change the coil type (connector type, control voltage), dismantle the coil and replace it
with a new one.

> Make sure that the circuit is depressurized and the power supply to the electrical parts is turned off.

> If the device has been in operation, it is necessary to let the circuit cool down to avoid burns from parts of the circuit.

» Disconnect the plug of the coil connector. Make sure that the inner area of the socket with the contacts in particular is not dirty and contaminated
with working fluid.

> Remove the plastic nut at the end of the control system.

> Remove the coil.

» Take a new coil and check that it is the correct type according to the description on the casing.

> Place the new coil on the control system, with the connector closer to the valve body.

> Rotate the coil through the connector to the desired position and secure the position of the coil by tightening the plastic nut to 3+1 Nm.
»  Check the connector socket for cleanliness and damage and insert it into the connector on the coil.

» An inadequately fastened connector can cause unreliable operation of the solenoid, especially when subjected to vibration.

» Check the solenoid function in the safe operation mode of the device, for example when the circuit pressure is low.

Repairs to a defective valve are only carried out by the manufacturer. Remove residual working fluid from the disassembled defective valve and
package it to prevent mechanical damage and contamination outside the package during shipment. Send the packaged valve with a description
of the manifestation of the defect to the manufacturer. A new valve is warranted by the manufacturer for 1 year. However, a claim may not be
accepted by the manufacturer if the valve is mechanically damaged, the seal material is damaged by aggressive liquid, or the valve has been shown
to have been used improperly and not in accordance with these instructions.

6.7 Product maintenance

6.7.1 The valve does not require maintenance during normal operation. Continuous inspection is recommended at appropriate intervals depending
on the environment and operating conditions:

» external leakage

> no damage to electrical wiring and connectors

» fixing the electrical connectors of the coil and sensor

» clogging of the filter cartridge and contamination of the working fluid
6.7.2 Checking the function of the position sensor

In view of the use of the valve as a functional safety feature, it is necessary to check the function of the spool position sensor at appropriate
intervals, but no later than after two years. A function check must also be carried out before the machine or system is started up after repair or
maintenance, or when a malfunction of the sensor is suspected.

a) Checking the electrical function of the spool position sensor

Spool position Connection during measurement Voltage values

Spool in basic position held by springs, coil Voltage of pin 4 against pin 3 Max. 1.8 V DC (logic zero)
without electrical supply Voltage of pin 2 against pin 3 Min. Ub — 2.5 V DC (logic one)
Spool switched by solenoid to working Voltage of pin 4 against pin 3 Min. Ub - 2.5V DC (logic one)
position, coil energized Voltage of pin 2 against pin 3 Max. 1.8 V DC (logic zero)

Ub — supply voltage of the position sensor [V DC]

Position of the pins of the position sensor connector:

Pin 1: Sensor power supply 24V DC + 20% /1,,,, = 20 mA
Pin 2: transistor switched output 1

Pin 3: transistor switched inverted output 1

Pin 4: grounding

Page 14 Www.argo-hytos.com
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b) Checking the sensor settings and electrical wiring pany

The relative position of the sensor parts (flange, body, and lock nut) is marked with a colour after setting by the manufacturer.
Check that the setting has not been disturbed.
Check that the sensor connector socket is secure and that the power and signal transmission cable to the control unit is not damaged.

In the event of a fault in the sensor or a change in the sensor settings,
A DANGER turn off the device immediately. There is a risk of accident and/or serious injury.
Do not repair or adjust the position sensor!

6.8 Spare parts supplied

Ordered as spare parts:

Item | Description of spare part Designation Order number
1 Sealing rings on the base 4x square ring 9.25x1.68 (NBR) 15845200
4x O-ring 9.25x1.78 (FPM) 15845400
2 Solenoid coil C22 ... (by coil type ) see HA 8007 catalog

The storage conditions for seals are specified in ISO 2230 - Rubber products - Storage guidelines:
Seals to be stored:

» in covered, dry and tempered areas at temperatures of +15 to +25 °C, away from direct heat sources
» protected from the weather, direct sunlight and ultraviolet radiation

» undeformed, on a clean flat base in the original packaging

» out of reach of petroleum and chemical substances

Rubber group Chemical name abbreviation according to ISO 1629 | Chemical composition Length of storage
A Polyurethane AU Polyester urethane rubber 5 years

B NBR Butadiene acrylonitrile rubber 7 years

C FKM / FPM (Viton®) Fluoroelastomer 10 years

6.9 Activities after the expiry date of the product

" Remove the valve from the hydraulic circuit (see chapter 6.6 Repairs carried out by specialist).

Remove as much residual working fluid from the valve as possible.

C A Dispose of the valve in an environmentally friendly manner in accordance with the applicable regulations.
The valve is mainly made of recyclable materials (carbon steel, cap - PE). (see chapter 3.1 Materials used).

7. Manufacturer contact

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Délnicka 1306
CZ-543 01 VRCHLABI

-_— _—
Czech Republic

— Tel. +420 499 403 111
E-mail: info.cz@argo-hytos.com
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4/2 HYDRAULIKVERTEILER MIT DEM AXIALGEBER DER
SCHIEBERPOSITION, GESTEUERT DURCH DEN ELEKTROMAGNETEN,

GEEIGNET FUR DIE VERWENDUNG ALS SICHERHEITSBAUTEIL
MIT ZERTIFIZIERTER FUNKTIONSSICHERHEIT

RPE3-062x/xS3
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Wichtig!
Lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig durch, bevor Sie das Produkt verwenden.
Bewahren Sie die Gebrauchsanweisung fur spateren Bedarf auf.

Beim Verlust der Gebrauchsanweisung Sie auf Seiten des Herstellers ARGO-HYTOS www.argo-hytos.com
neue Gebrauchsanweisung erhalten.

Dies ist die Originalgebrauchsanweisung mit der Nummer 14087_2en_de_de_06/2024, die vom Hersteller
herausgegeben wurde:

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q" 1420499 403 111
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INSPEKTIONSZERTIFIKAT

Evidenznummer 14.321.303

ausgefertigt durch die vom Tschechischen Institut fur die Akkreditierung (CIA) zugelassene
Inspektionsstelle Nr. 4002 gemaR CSN EN ISO/IEC 17020:2012 an die Organisation:

ARGO-HYTOS s. r. o.
Délnicka 1306
543 15 Vrchlabi

Basierend auf den Ergebnissen der Kontrolle, Tests und Bewertungen, die im
Inspektionsbericht TUV SUD Czech, Evidenznummer 14.321.302 aufgefiihrt sind,
wird die Konformitat der unten stehenden Anlage bescheinigt:

Bezeichnung: E/E-System im Zusammenhang mit der Sicherheit
der hydraulischen Schalttafel mit Positionssensor des Schiebers
Modellreihe: RPE3-062x/xS3

Gerétespezifikation: nach dem im Katalog angegebenen Schaltplan RPE3-062x/xS3_
_4087_1cz_12/2019 und auf der Zeichnung Nr. FO02108904-A
Seriennummer: 2056712

mit Anforderungen CSN EN 61508-1 ed.2:2011 (idt EN 61508-1:2010),
CSN EN 61508-2 ed.2:2011 (idt EN 61508-2:2010),
CSN EN ISO 13849-1:2017 (idt EN 1SO 13849-1:2015),
CSN EN ISO 13849-2:2013 (idt EN ISO 13849-2:2012).

[ -
<g
(3]
™
-
oc
L
(3
4
o
(=]
<L
o
-
-
oo
Ll
(&)
\ 4
-
<
=
-
©
=
—
o
L
o
2

o
=i

(=]
ST

Ak

Die Sicherheitsfunktionen des E/E-Systems im Zusammenhang mit der Sicherheit

des Produkts hydraulische Schalttafel mit Positionssensor RPE3-062x/xS3 erfiillen

geméB der CSN EN 61508-1 ed.2 und der CSN EN 61508-2 ed.2 die Anforderungen
der Stufe SIL3 als Betriebsart mit hoher Anforderungsrate,

Sicherheitsfunktion der Schalttafel RPE3-062x/xS3 mit 1001-Architektur entspricht
gemaB der CSN EN ISO 13849 dem Performance Level PL d,

Sicherheitsfunktion der Schalttafel RPE3-062x/xS3 mit 1002-Architektur entspricht
gemiR der CSN EN ISO 13849 dem Performance Level PL e.
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T2
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Giiltigkeitsbedingungen:
- eingetragen im Priifbericht der TUV SUD Czech s+9 35 idenznummer 14.321.302
vom 16.02.2022. y %\50 €Ch o SN

Ostrava, den 16.02.2022

Diese Sprachversion der Prufbescheinigung ist eine Ubersetzung de schechischz‘u
offiziellen Version vom 16.02.2022, die im Streitfall als die einzig richtige angesehén wird

TUV SUD Czech s.r.0. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 e Czech Republic e certification@tuv-sud.cz

F 540-003-9NJ (2016-02-18) (IC14.321.302DE ARGOHYTOS_FB_RPE3_20220216.docx)

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢
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Ankniipfende Dokumente:

Produktkatalog HC 4087: 4/2 Elektromagnetisch gesteuerter Verteiler mit dem Axialgeber
Produktkatalog HC 8007: Spulen fir Elektromagneten zur Betatigung der Ventile
Produktkatalog HC 8008: Stecker gem&B EN 175301-803, Form A und metrische Stecker M12
Dokument GI 0060: Allgemeine Informationen fir die Verwendung der Produkte

Liste der im Text verwendeten Signalworter und Warnzeichen

A GEFAHR

Ein Signalwort in Kombination mit einem Warnzeichen, das zum Hinweisen auf eine unmittelbar gefahrliche
ACHTUNG

Situation verwendet wird, die zu einer kleineren oder mittleren Verletzung fiihren kann, soweit sie nicht
verhindert wird.

Liste der im Text verwendeten Symbole und Zeichen

Symbol, Zeichen Beschreibung der Bedeutung des Symbols, des Zeichens

FPM Fluorelastomer (synthetischer Kautschuk)

NBR Gummi fur die Herstellung von Dichtungen

P Polyethylen

PTFE Polytetrafluorethylen (Teflon), das fur Sttzringe verwendet wird

Gebrauchsanleitung_RPE3-062x/xS3_14087_2de_06/2024
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> Der hydraulische Mechanismus ist ein Mechanismus, in dem die Energie durch die Druckenergie der Arbeitsflissigkeit Ubertragen wird

» Der Volumenstrom Q ist die Flussigkeitsmenge in Volumeneinheiten, die pro Zeiteinheit durch einen bestimmten Durchflussquerschnitt
flieBt (m3s! in SI-Einheiten, I/min in der Praxis)

» Der Steuermagnet wird zur Fernsteuerung von Ventilen verwendet. Der Elektromagnet besteht aus einem mechanischen Steuersystem,
das die Bewegung auf den Schieber Ubertragt, und einer Erregerspule, die ein Magnetfeld erzeugt, das die Bewegung des zylindrischen
Ankers innerhalb des Steuersystems gewahrleistet.

» Das Anschlussbild des Ventils beschreibt die gegenseitige Position der Kanalbohrungen und der Bohrungen fiir die Anschlussschrauben
auf dem Ventilkorper, wie in der Norm I1SO 4401 definiert.

> Der Verteiler ist ein Schieberventil, das die Verbindung der Kanale im Kérper durch das Bewegen des Schiebers andert. Es wird in
Hydraulikkreisen verwendet, um die Bewegungsrichtung des Kolbens im Zylinder oder die Drehrichtung der Abtriebswelle eines rotieren
den Hydraulikmotors zu dndern, oder um den Flussigkeitsstrom zu sperren und die Verbraucher zu stoppen.

» Der Kolbenwegsensor ist ein berthrungsloser Induktionsgeber, der auf die Anwesenheit des ferromagnetischen Kerns reagiert, der
mechanisch mit dem Schieber verbunden ist.

> Das Ventilspiel (DN) gibt die Durchflussmenge des Ventils an, die der Durchflussmenge einer geraden Rohrleitung mit dem angegebenen
Innendurchmesser (DN) entspricht. Das Ventilspiel von DN 06 bedeutet zum Beispiel, dass fur seinen Anschluss die Rohrleitung mit dem
Innendurchmesser von d = 6 mm verwendet werden sollte.

» Der Verteilerschieber ist das wichtigste Steuerelement, das sich in der Bohrung des Ventilkérpers bewegt. Die Schiebermanschetten
schlieBen / 6ffnen die einzelnen Kandle.

> Der Druck ist die pro Flacheneinheit wirkende Kraft (SI-Einheit ist Pascal (1 Pa = Nm-2), in der Praxis 1 bar = 0,1MPa)

» Die Leistung in der Hydraulik wird als Produkt aus Druck und Volumendurchfluss berechnet. Die Leistungskennlinien geben die
Grenzkombinationen vom Druck und Volumendurchfluss an, bei denen die zuverldssige Funktion des Ventils noch gewahrleistet ist.

1. Verwendung des Produkts

Das Ventil RPE3-06x/xS3 ist ein hydraulischer Vierweg-Zweistellungsschieberverteiler mit dem Korper, der direkt von einem Elektromagneten
gesteuert wird und fur den Anschluss an eine Platte mit dem Anschlussbild DN 06 nach I1SO 4401 vorgesehen ist. Das Produkt ist dazu bestimmt, die
Bewegungsrichtung der Ausgangskomponente des Verbrauchers zu steuern bzw. zu stoppen.

Das Ventil mit zertifizierter Funktionssicherheit SIL 3 bzw. PL d, im Einklang mit der Normenreihe CSN EN 61508 und CSN EN ISO 13849 ist fiir
den Einsatz in Systemen mit erhohten Anforderungen an Zuverlassigkeit und Sicherheit bestimmt, z.B. In Steuerhydraulikkreisen von Pressen,
Kunststoff-SpritzgieBmaschinen, Umformmaschinen, Baumaschinen, usw.

Die Bedingung fiir die Nutzung der Sicherheitsfunktion des Ventils ist der korrekte Anschluss an den Hydraulikkreislauf und seine Einbindung

in die Maschinensteuerung. Die Grundregel lautet, dass sich der Schieber in der Sicherheitsposition befindet, wenn der Elektromagnet ausgeschaltet
ist. Dieser Zustand entspricht einer Stérung des Steuerungssystems oder einem Ausfall der elektrischen Stromversorgung der Maschine.

Beispiele fiir sichere Verkabelung

Gesteuerte Einrichtung (Hydraulikzylinder)

Steuerungssystem |
der Maschine

Durch geeignete redundante Verkabelung eines weiteren, zum Beispiel
+ Sperr-Sitzventils, kann die Erhdhung der Funktionssicherheit erreicht werden.

Gesteuerte Einrichtung (Hydraulikzylinder)

'
I
I
I
I
H Positionsgeber- |
1 Signal
| bemmmm - “/IA B Wegeventil | |
: X Steuerungssystem
! MA < pe----1 der Maschine N -
: PT ! 4 4 Positionsgeber- i 722
i I 1 Signal R]._

.. Stomvenorung derSpule | ______ ; s eI by

]

Beispiel fir ein Ventil mit dem Sensor, das Funktionssicherheit Pl. D bietet  Positionsgeber-
Signal

]
[ 5/|A B Wegeventil

b <----1
P !

Stromversorgung der Wegeventil Spule !

Beispiel fiir den redundanten Anschluss von zwei Ventilen zur Erreichung der Funktionssicherheit Pl. e
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Max. Betriebsdruck

Das Ventil kann fur den maximalen Druck von 350 bar in den Kandlen P, A, B und 210 bar im Kanal T eingesetzt
GEFAHR werden. Bei der Uberschreitung der maximalen Druckwerte besteht die Gefahr der Beschadigung des Ventils und
bei der Uberschreitung des Druckfestigkeitswertes von 525 bar in den Kanalen P, A, B und 315 bar im Kanal T
besteht die Gefahr des Ventilbruchs.

Hydraulische Grenzleistung des Ventils

Im Katalog und in der Gebrauchsanweisung des Produktes ist ein Diagramm mit den Grenzleistungen fur die
GEFAHR einzelnen Anschlussarten - Typen der Schieber angefiihrt. Unter der Leistung versteht man die gegenseitige
Kombination aus dem Betriebsdruck und dem Volumendurchfluss. Bei der Uberschreitung der Grenzleistungskur-
ven besteht die Gefahr der unzuverlassigen Funktion, beziehungsweise des Verlusts der Produktfunktion.

Anziehen des Ventils

Das Ventil darf zur Anschlussflache von ausreichender Ebenheit und Rauheit mit einem Anschlussbild DN 06 nach
ISO 4401 befestigt werden (siehe Abschnitt 6.21 Ventilmontage). Die vier Befestigungsschrauben M5x45 DIN
912-10.9 sind Uber Kreuz mit einem Anzugsmoment von 8,9+1 Nm anzuziehen. Verwenden Sie Originalschrau-
ben mit der erhdhten Zugfestigkeit. Bei der Nichteinhaltung der Bedingungen fur die richtige Befestigung droht
die Gefahr, dass sich das Ventil durch den Druck 16st und das Arbeitsmedium austritt.

WARNUNG

Maximale Betriebstemperatur und Dichtheit

Die maximale Betriebstemperatur darf den fir den gegebenen Typ des Dichtungsmaterials vorgesehenen
Temperaturbereich nicht Gberschreiten, andernfalls kommt es zum Verlust der Dichtheit und zum Austritt des
Arbeitsmediums. Dichtungsmaterial NBR: -20 bis +80 °C, Dichtungsmaterial FPM (Viton®): -20 bis +80 °C

ACHTUNG

Maximale Betriebstemperatur und Funktionen

Die maximale Betriebstemperatur der Flussigkeit darf 80 °C und die maximale Umgebungstemperatur 50 °C
nicht Uberschreiten. Diese Kombination von Temperaturen bestimmt die maximale Temperatur der Wicklung der
Magnetspule. Bei der Uberschreitung der Temperatur steigt der Widerstand der Spulenwicklung und die Kraft
des Magneten und dadurch nimmt auch die hydraulische Leistung des Ventils ab. AuBerdem droht die Gefahr,
dass die Isolierung des Spulendrahts beschadigt wird, ein Kurzschluss entsteht und die Funktion des Magneten
verloren wird. Auch die richtige Funktion des Positionsgebers ist nur bis zu einer Betriebstemperatur von 85 °C
gewadhrleistet.

ACHTUNG

Oberflaichentemperatur des Ventils

Die Oberflachentemperatur des Ventils, einschlieBlich des Betatigungsmagneten, kann aufgrund der

ACHTUNG Temperatur des Arbeitsmediums, der in die Warme umgewandelten Druckverluste im Ventil und der
Erwdrmung der Spulenwicklung 100 °C Ubersteigen. Berthren Sie die Oberflache des Ventils und des
Magneten nicht, wenn der Stromkreis funktionell ist, und zwar auch nicht nach dem Abschalten, bis er auf
eine sichere Temperatur abgekuhlt ist. Es droht die Gefahr der Hautverbrennungen.

Verwendete Arbeitsfliissigkeiten

Die Ventile durfen nur fiir normale BetriebsflUssigkeiten, insbesondere Hydraulikdle, verwendet werden.

(siehe Kapitel 3. Produktbeschreibung). Es ist insbesondere verboten folgende Flissigkeiten als Arbeitsflis-

sigkeit zu verwenden:

ACHTUNG » Wasser und wiassrige Lésungen, welche die Korrosion und den Verlust der Ventilfunktion verursachen

» leicht brennbare oder explosive Flissigkeiten, die, wenn sie beim Durchstrémen des Ventils erhitzt
werden, einen Brand oder eine Explosion verursachen kénnen

> |aggrfes}:ive Flussigkeiten (z.B. Sauren und Hydroxide), die das Ventil beschadigen und zum Funktionsver-
ust tdhren.

71\
/1\
AN\
A
A
A
A\

3. Produktbeschreibung

Das Ventil besteht aus einem Gusskorper mit dem Anschlussbild DN 06 nach ISO 4401 auf der Basis (1), einem geharteten Stahlschieber (2), der
durch Zentrierfedern (3) in der Grundstellung gehalten wird. Der Schieber wird in die Arbeitsposition durch die Kraft des Betatigungsmagneten
verschoben. Der Elektromagnet besteht aus einem mechanischen Teil, der die Bewegung auf den Schieber tbertragt — dem Betatigungssystem (4)
und der Spule (5), die ein magnetisches Kraftfeld erzeugt, indem der Strom durch die Spulenwicklung flieBt. Die Spule ist mit einer Kunststoffmutter
(6) zum Betatigungssystem befestigt. Die Endlage des Schiebers wird von einem bertihrungslosen Positionsgeber abgetastet, der auf der gegentber-
liegenden Seite des Korpers (7) montiert ist. Der Kern des Gebers (8) ist mit dem Schieber mechanisch fest verbunden. Die Stromversorgung der
Magnetspule wird durch den Stecker der Spule (9) sichergestellt. Der elektrische Anschluss des Gebers wird durch den Stecker (10) erkannt.

Der Schieber mit seinen Manschetten je nach Typ (siehe Ubersicht der Verbindung der Schieber) verschlieBt / éffnet die Kanéle im Ventilkérper.

Das Ventil gehort zur Gruppe der Ventile zur Steuerung der Strémungsrichtung der Flussigkeit. Das bedeutet, dass es die Bewegungsrichtung des
Ausgangsglieds des Verbrauchers andert oder anhalt.

IO [ BRI
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3.1 Verwendete Materialien: A Voith Gompany
Ventilkorper - Grauguss

Schieber - geharteter Stahl

Zentrier-Druckfedern - patentierter Stahldraht fir die Federherstellung

Ring und Stift des Betatigungssystems - Edelstahl mit dem Nickelgehalt in der Legierung von 10%
Stopsel des Betatigungssystems - Messing

Aufsatz, Rohr und Anker des Betatigungssystems, Spulenmantel, Kérper und Flansch des Gebers — Stahl
Spulengerdst, Einspritz der Spule im Mantel, Steckersockel der Spule - Polyamid (PA)

Spulenwicklung — emaillierter Kupferdraht

Typenschild - Eloxiertes Aluminiumblech

Befestigungsmutter der Spule — Polyamid (PA)

Ventildichtungen — NBR, FPM

Die verwendeten Materialien sind nicht in den Listen der verbotenen und obligatorisch dokumentierten Stoffe der Richtlinie 2011/65/EU (RoHS) und
der EU-Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH) angefuhrt.

3.2 Oberflachenschutz gegen Korrosion:

In der Standardausfiihrung ist der Ventilkérper phosphatiert, die duBere Oberflache der Stahlteile ist mit dem Korrosionsschutz galvanisch verzinkt
240 h Salzspruhtest nach I1SO 9227

In der Ausfiihrung mit verstarktem Korrosionsschutz sind der Korper und die AuBenflache der Stahlteile mit dem Korrosionsschutz galvanisch verzinkt
520 h Salzsprihtest nach ISO 9227

Die Oberflachenschutzschicht enthalt kein sechswertiges Chrom Cr+6.

3.3 Grundlegende technische Parameter

Parameter Einheit Wert

Max. Druck in Kandlen P, A, B bar 350

Maximaler Druck im Ausgangskanal T bar 210

Maximaler Volumenstrom I/min 80

Temperaturbereich der Arbeitsflussigkeit fur NBR-Dichtungsmaterial °C -20 bis +80
Temperaturbereich der Arbeitsflussigkeit fir FPM-Dichtungsmaterial °C -20 bis +80
Umgebungstemperaturbereich °C -20 bis +50

Bereich der kinematischen Viskositat der Arbeitsflissigkeit mm?s! 10 bis 400
Erforderliche Mindestreinheit der Arbeitsflissigkeit Klasse 21/18/15 1SO 4406
Toleranz der Versorgungsspannung der Magnetspule % z U, +10

Max. Schaltfrequenz Anzahl/h 15 000

Lebensdauer Zyklen 107

Ungefdhre Umschaltzeit bei der kinematischen Viskositat von 32 mm?2s™ ms AC: 30-40/DC 30-50
Ungefdhre Rickkehrzeit bei der kinematischen Viskositat von 32 mm?2s™ ms AC: 30-70/DC 10-50
Gewicht kg 1,9

3.4 Arbeitsfliissigkeit

Das Ventil ist fir gangige hydraulische Arbeitsflissigkeiten bestimmt:

> Mineral6le der Leistungsklassen HM und HV nach ISO 6734-4

> nicht brennbare und schwer entflammbare Hydraulikflissigkeiten nach 1SO 12922

» umweltvertragliche HydraulikflUssigkeiten nach ISO 15380

HINWEIS: Im Falle der Unsicherheit empfehlen wir, den Test der gegenseitigen Vertraglichkeit des Dichtungsmaterials mit der Arbeitsflis-
sigkeit durchzufihren.

3.5 Leistungsmerkmale des Ventils (gemessen bei der Viskositat von 32 mm?s™)

Die Leistungskennlinien werden bei den ungtnstigsten Betriebsbedingungen festgelegt, d. h. bei der maximal zulassigen Flussigkeits- und Umge-
bungstemperatur und Bei der minimalen Steuerspannung.

Leistungskennlinien bei max. hydraulischer Leistung, Nenntemperatur
und 90 % der Nennspannung

= (5076) | 350 6\ 3\2 7 ]
< (4351) 4 300 \\\ \
S (3626) | 250 N
[oN
2 (2901) - 200 =~
4]
£ (2176) 150 ——
_8 \:\‘
2 (1450) 1 100
& (7251 50
567| 1,234
0 10 20 30 40 50 60 70 80
T T T T T T T T 1
26) (5.3) (7.9) (10.6) (13.2) (15.9) (18.5) (21.1)
Volumenstrom Q [I/min (GPM)]
Kolbentypen

Z11 CIT[H1T[R11T R21 | C51 /751 R31 H51 X11 K11 ]X32 V51| R30  X30
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3.6 Druckverlust in Abhangigkeit vom Volumenstrom (gemessen bei der Viskositat von 32 mm?s) o ompany

= (46413 6 5/ 4 Kolbentypen + Kurven  P-A  P-B AT BT |P-T
& (406) | 28 3 Z11,R1,R21, X11,X32 |1 1 2 2
B (350) | 24 11 5 5 5 6 2
5 ) 2 H11 111 2 2
o  (175)112
e E120; = i T
5 ®0)1 4 = R30 1 1 2
X30 1 1 2 3
0 10 20 30 40 5 60 70 8 V51 3

(2.‘6) (5‘.3) (7.‘9) (16.6) (15.2) (15.‘9) (18.5‘)(21.1)‘
Volumenstrom Q [I/min (GPM)]

3.7 Kolbenwegsensor

Funktionsbeschreibung:

Ein kontaktloser Induktionsgeber mit zwei Schaltausgéngen (Schalttransistor). Ausgang OUT 2 ist invertiert. Das verdoppelte Ausgangssignal ist
gegen gegenseitige Interferenz geschiitzt und erhoht die Signalzuverlassigkeit, wenn die Schieberposition erreicht wird. Dieses ist fir das Steuersys-
tem wichtig, das die Betriebssicherheit der Maschine sicherstellt. Der Geber ist werkseitig so eingestellt, dass er schaltet, wenn der Schieber um 0,5 +
0,1 mm aus seiner Grundstellung verschoben wird. Die gegenseitige Position der Geberteile nach der Einstellung wird mit der roten Farbe angezeigt.
Der elektrische Anschluss des Gebers erfolgt Gber einen 4-Pin-Stecker mit Gewinde M12x1.

Technische Daten
Max. Druckfestigkeit bar (PSI) 315 (dynamisch)
Betriebstemperatur °C (°F) -20 ... +85 (-4 ... +185)
Lagerungstemperatur °C (°F) -25 ... 485 (-13 ... +185)
Versorgungsspannung Ub V 24V DC =20 %
Stromabnahme (max.) mA 20
Ausgangsspannung (min.) Y Ub-25V
Ausgangsstrom mA 2 x 250
Schutzart IP65
Hysterese des Schaltpunktes (max.) | mm (in) 0,06 (0.002)
Wiederholbarkeit bei 25 °C (77 °F) mm (in) + 0,02 (+ 0.0008)
Temperaturdrift mm / °C 0,002
Gewicht kg (Ibs) 0,25 (0.55)
DCs " ) 1
| oC « [ o 1
Oscil AC (i @ . @ 9 I::4 ouT1

Diagramm der Kontaktschaltung:
\

<« Eingestellter Schaltpunkt

14 \
|
} Stift 4
0~ ‘
} } 0 - max. Spannung 1,8 V DC
\ } 1 - min. Spannung Ub - 2,5V DC
L ;
\ Stift 2
|
0 T \
| |
|
|
| .
0 0,5+0,1 mm 2,5mm
(0.2+0.04 Zoll) (0.98 Zoll), Schieber durch das Magnetventil verstellt
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3.8 Rechtsvorschriften und Normen: pany

Das Ventil erfiillt die einschldagigen Anforderungen der jeweils geltenden Rechtsvorschriften und Normen:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EU / verwendete Kapitel: 1.7.4 Gebrauchsanweisung, 2c Definition des Sicherheitsbauteils, Anhang | Grundlegende
Sicherheitsanforderungen,

CSN EN 1SO 4413:2011 - Hydraulik — Allgemeine Regeln und Sicherheitsanforderungen an hydraulische Systeme und ihre Komponenten

CSN EN 1SO 13849-1:2017 — Sicherheit von Maschinen - Sicherheit von Teilen von Steuerungssystemen - Teil 1: Allgemeine Grundsatze fir die
Gestaltung

CSN EN ISO 13849-2:2008 — Sicherheit von Maschinen - Sicherheit von Teilen von Steuerungssystemen - Teil 2: Authentisierung

CSN EN 61508-1: 2011 (idt. I[EC 61508-1:2010) Funktionssicherheit von sicherheitsbezogenen elektrischen/elektronischen/programmierbaren
elektronischen Systemen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Richtlinie 2014/35/EU (LVD) zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber das Inverkehrbringen von Elektroanlagen zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen

Richtlinie 2014/30/EU (EMV) zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit
Richtlinie 2011/65/EU (RoHS) zur Beschrankung der Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe in elektrischen und elektronischen Anlagen
EU-Verordnung 1907/2006 (REACH) zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschréankung von Chemikalien

Andere verwendete Vorschriften und Normen:
CSN EN ISO 12100: 2011 Maschinensicherheit / Risikoanalyse
1SO 4401:2005 Hydraulic fluid power — Four-port directional control valves — Mounting surfaces

CSN EN 1SO 9227:2017 Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphéren — Salzspriihnebelpriifungen / Absatz 5.2.2 Neutraler Salzspriihnebeltest
(NSS)

1SO 20653:2013 Road vehicles — Degrees of protection (IP code) — Protection of electrical equipment against foreign objects, water and access
CSN 1SO 4406:2006 Hydraulikflssigkeiten — Fliissigkeiten — Verfahren zur Kodierung des Verschmutzungsgrades durch feste Partikeln
CSN EN 60664-1:2004 Koordinierung der Isolierung von Niederspannungsanlagen —

Teil 1: Grundsatze, Anforderungen und Prifungen

CSN EN 61000-6-1:2007 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -

Teil 6-1: Fachgrundnormen — Widerstandsfahigkeit — Wohn-, Geschafts- und Leichtindustrieumgebungen

CSN EN 61000-6-2:2006 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

Teil 6-2: Fachgrundnormen — Widerstandsfahigkeit fir Industrieumgebung

CSN EN 61000-6-3:2006 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

Teil 4-3: Pruf- und Messtechnik - Gestrahlte hochfrequente elektromagnetische Felder — Storfestigkeitspriifung

CSN EN 61000-6-4:2002 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) —

Teil 6-4: Fachgrundnormen — Emissionen - Industrieumgebung

CSN EN 1SO 9001:2015 Qualitditsmanagementsysteme

CSN EN 82079-1: 2013 Erstellung von Gebrauchsanweisungen - Strukturierung, Inhalt und Prasentation / Teil 1: Allgemeine Grundsitze und
detaillierte Anforderungen

CSN EN 1SO 16092-1:2018 Sicherheit von Werkzeugmaschinen — Pressen —
Teil 1: Allgemeine Sicherheitsanforderungen
CSN EN 201:2010 Gummi- und Kunststoffverarbeitungsmaschinen — SpritzgieBmaschinen - Sicherheitsanforderungen
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Die Ubersicht iiber die méglichen Ventilmodifikationen ist im Bestellschliissel beschrieben.

Steuerspannung und Spule und der Stecker der Stromversorgung der Spule

Der Kunde kann den Typ der Spule wechseln, solange er die Sicherheitsgrundsatze fiir den Austausch beachtet und die elektrischen Parameter des
Netzteils und den Typ des Anschlusssteckers an den neuen Typ der Spule anpasst.

Das Dichtungsmaterial kann vom Benutzer nicht gewechselt werden, da sich ein Teil der Dichtung zwischen dem Ventilkrper und dem Steuersys-
tem bzw. dem Geberaufsatz befindet. Der Benutzer darf das Ventil nicht demontieren.

Andere Parameter, wie z. B. der Typ des Schiebers, kénnen nur bei der Bestellung gewahlt werden, da sie ohne Ausbau des Ventils nicht geandert
werden kénnen.

Wenn es versehentlich zum Verlust der durch die rote Farbe angezeigten Einstellung des Positionsgebers kommt, lassen Sie den Geber vom Hersteller
neu einstellen. Die Einstellung des Gebers hat einen erheblichen Einfluss auf die Sicherheitsfunktion des Ventils.

HINWEIS:
Reparaturen am Ventil und Einstellungen am Geber durfen nur vom Hersteller durchgefiihrt werden. Wenn das Ventil vom Benutzer demontiert wird,
lehnt der Hersteller die Verantwortung fur seine ordnungsgemafen Funktion und die Einstellung des Gebers ab.

Typenschliissel

RPE3-06 2 | | || |N1[ ]s3-

4/2 Wegeventil mit Kolben-

wegsensor, magnetbetatigt Oberflichenbehandlung
N Ohne Bezeichnung Standard
NenngréBe A verzinkt (ZnCr-3), IS0 9227 (240 h)
B verzinkt (ZnNi), ISO 9227 (520 h)

Anzahl Schaltstellungen

Kolbenwegsensor

Modell / Funktion Axialgeber mit zwei Ausgdngen

siehe Tabelle “Modell / Funktion”

Nennspannung der Elektromagneten Dichtungsmaterial

(An Klemmen der Spule) \C;hne Bezeichnung FPM (Vi?ani
12VDC/2,72 A 01200
24V DC/129A 02400 Typ der Notbetitigung
27V DC/1,07A 02700 - Geschiitzt mit Befestigungsmutter
205V DC/0,15A 20500
24V AC/ 1,56 A/50 (60 Hz) 02450 Steckertyp der Magnetspule
120 VAC/0,26 A/60 Hz 12060 E1 EN 175301-803-A
230V AC/0,15 A/ 50 (60) Hz 23050 E2 E1 mit Loschdiode
] ] E3A AMP Junior Timer - axiale Richtung (2 Pin, mannl.)
- Bei AC Spannungsversorgung Spulen mit Stecker E5 verwenden. E4A E3A mit Loschdiode
- Elektromagnete mit anderen Spannungsversorgungsbereichen finden | pg EN 175301-803-A mit integriertem Gleichrichter
sich auf dem Datenblatt C_8007. , E8 Lose Leiter (zwei isolierte Drahte)
- Die magnetbetatigten Ventile werden ohne Stecker geliefert. E9 E8 mit Loschdiode
Erhaltliche Stecker befinden sich auf dem Datenblatt K_8008. E12A Deutsch DT04-2P - axiale Richtung (2 Pin; mannl.)
- Befestigungsschrauben M5x45 DIN 912-10.9 oder Klemmbolzen E13A E12A mit Léschdiode

mussen separat bestellt werden.
Das Anzugsmoment ist 8,9+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft).

- Nebst den gezeigten, haufig verwendeten Ventilmodellen sind Spezialausfiihrungen erhaltlich. Ihre Bezeichnung, Realisierbarkeit
und Leistungskennlinien konsultieren Sie mit der technischen Abteilung des Herstellers.

Modell / Funktion

Typ Symbol Ubergang Typ Symbol Ubergang

0 e e -

i i X 1 i KT
AB A

R30 . I DA X30 %LPXjEEb R4
AB A

25 D Dt i .
AB A B

- 217 sil] 21 ks, il
AB AB

C51 zﬂ]ﬁ TFEH] c %;?X]Eb
AB AB

” D piilist i s, LT

AB A B

- P11 pilziiny . . il
AB

V51 GI‘EZ]%]A m *Drei-Kammer-Ausfihrung
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Steckertyp der Magnetspule, (Abmessungen in Millimetern (in) A Voith Company
E1, E2 E3A, E4A E5 E8, E9 E12A, E13A
Schutzart IP65 Schutzart IP67 Schutzart IP65 Schutzart IP67 / IP69K

||—| | ol ||_|

.

Hinweis:
A = Standard 300 mm (11.8 in),
andere Langen auf Anfrage

41,1 (1.62)

@45 (1.77)

Die genannte IP-Schutzart wird nur dann erreicht, wenn der Stecker ordnungsgemaB montiert wurde.

Die mdglichen und bevorzugten Kombinationen von Steckertyp und Steuerspannung sind im Produktkatalog HC 8007 angefuihrt:
Spulen fur Elektromagneten zur Betatigung der Ventile

Manuelle Notbetatigung, Abmessungen in Millimetern (in)

Bei der Stérung der Magnetspule oder beim Ausfall der Stromversorgung der Spule kann der Kolben
verstellt werden,
z.B. um mit der manuellen Notbetétigung eine sichere Position der Einrichtung zu erreichen.

Bezeichnung N1
- Verdeckt mit der Befestigungs-

TTEEER Nachdem Sie die Kunststoffmutter, mit der die Spule befestigt ist, abgeschraubt haben, kénnen Sie auf den
Kunststoffmutter Stecker mit dem Notbetdtigungsstift am Ende des Steuersystems zugreifen.
2 3F1Nm Der Stift kann zusammen mit dem Anker und dem Schieber manuell mit einem Stift mit dem Durchmesser
(2.2+0.7 Ibf.ft) — bis 3,3 mm verschoben werden.

Das Ventil kann jedoch nur bis zu einem Druck von 20-25 bar im T-Kanal manuell betatigt werden.

79,5 (3.13

5. Benutzerzielgruppe

Alle oben genannten Tatigkeiten im Zusammenhang mit diesem Ventil, insbesondere der Einbau und die Einstellung des Offnungsdrucks, erfordern
technische Fachkenntnisse und Erfahrung auf dem Gebiet der Hydraulik. Das erforderliche MindestmaB an Sachkunde ist Niveau CETOP 2. Dieses
Niveau wird allgemein als die Durchflihrung verschiedener Tatigkeiten definiert, die ein Verstandnis fir technische Faktoren und Zusammenhénge
erfordern. Dies kann dazu fuhren, dass eine korrekte Auslegung (z. B. Toleranzen, Arbeitsmethoden) oder die Anwendung unterschiedlicher, nicht
wiederholbarer Verfahren erforderlich ist. Dies kann die Durchfiihrung von Kontrollen, einfachen Analysen und Diagnosen sowie die Fahigkeit, auf
Veranderungen sofort zu reagieren, erfordern. Oft ist die Teamarbeit erforderlich.

Der elektrische Anschluss des Elektromagneten und des Positionsgebers darf nur von einer Person mit entsprechender elektrotechnischer Ausbildung
durchgefthrt werden.

Es ist folgenden Personen untersagt, egal welche Aktivitaten im Zusammenhang mit diesem Produkt durchzufiihren:
» Minderjahrige (die Ausnahme ist die praktische Ausbildung von Schiilern unter der fachlichen Aufsicht eines Lehrers)

» Personen ohne nachgewiesene Sachkunde

> Personen unter dem Einfluss von Alkohol und/oder Drogen

» Kranke, deren Gesundheitszustand die Sicherheit beeintréchtigen konnte (eingeschrankte Aufmerksamkeit und Fahigkeit, rechtzeitig zu reagieren,
UbermaBige Mudigkeit)

> Personen unter dem Einfluss von Medikamenten, die sich nachweislich auf die Aufmerksamkeit und die Fahigkeit, rechtzeitig zu reagieren, auswirken
> Personen, die allergisch auf hydraulische Arbeitsflissigkeiten reagieren

6. Gebrauchsanweisung aufgeschliisselt nach Lebenszyklen des Produkts

6.1 Transport und Lagerung des Produkts

Das Ventil ist standardmaBig in der vakuumverschweiBten PE-Schrumpffolie verpackt und gegen Feuchtigkeit und Staub geschutzt. Auf der Verpa-
ckung ist ein Kennzeichnungsetikett angebracht.

Die Produkte sollten nur fir die erforderliche Zeit bei einer Temperatur von 0 bis +30 °C an einem trockenen Ort mit einer relativen Luftfeuchtigkeit
von bis zu 65 % gelagert werden.

Nach ldngerer Lagerung empfehlen wir, das Produkt auf Korrosionsschaden zu Uberprifen, die duBeren Dichtungen zu ersetzen und das Produkt mit
sauberem Ol zu spiilen, bevor es an den Hydraulikkreislauf angeschlossen wird.

6.2 Installation des Produkts
6.2.1 Installation des Produkts

» Priifen Sie, ob der Ventiltyp auf dem Kennzeichnungsetikett richtig ist.

» Schneiden Sie die Verpackung mit einer Schere auf und nehmen Sie das Ventil vorsichtig aus der Verpackung heraus.

»  Packen Sie das Ventil an einem sauberen Ort aus, um die Verunreinigung des Ventils zu vermeiden.

» Die Verpackung besteht aus PE und kann leicht durch das restliche Hydraulikél aus dem Ventil verunreinigt werden.
Entsorgen Sie die Verpackung im Einklang mit den geltenden Umweltvorschriften.

> Unmittelbar vor der Montage des Ventils entfernen Sie die Kunststoff-Versandplatte vom Anschlussbild an der unteren Basis des Korpers, priifen
Sie die vier Dichtungsringe auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit und kontrollieren Sie die Anschlussflache auf Sauberkeit.
Ersetzen Sie beschadigte Ringe durch neue (siehe Ersatzteile). Sie konnen die unbeschadigte Versandplatte an den Hersteller zurtckschicken.

Seite 10 www.argo-hytos.com
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Rutschige Ventiloberflache
ACHTUNG Das Ventil enthélt nach einer vom Hersteller durchgefuhrten hydraulischen Funktionspriifung eine geringe
Menge an Restél. Die rutschige Ventiloberflache kann dazu fuhren, dass das Ventil bei der Handhabung

herunterfallt und leichte Verletzungen oder Schaden am Ventil verursacht.

Das Ventil ist fur die Montage auf einer Anschlussplatte vorgesehen, welche die erforderliche Ebenheit und Oberfldchenrauheit aufweist, mit einem
Montageschema mit der Lichtweite DN 06 nach der Norm ISO 4401 (ISO 4401-03-02-0-05) versehen, unbeschadigt und sauber ist. Die Einbaulage
des Ventils ist frei wéhlbar.

4xM5-6Hx13
75 (1.25)
, 0,75 (0.03)
‘
™
e // |0,01/100
18
2|
glcla 0.8/(Rmax. 6,3
lNF
w| &
~ xfjfjfjfjfjfjfifi//
,,,,,,, @ #
5,1 (0.20)
15,5 (0.61)
25,9 (1.16)
31(1.22)
Die Oberflache der Anschlussflache ist frei von mechanischen
Kanale P A, B, T - max. &7,5 mm (0.29 in) Beschadigungen (Ritzen usw.) und Schmutz.
Montagebild fir NG 06 Anforderungen an die Ebenheit und Oberfldchenrauheit
ISO 4401-03-02-0-05 der Anschlussplatte

» Richten Sie den Verteiler richtig aus. Die richtige Ausrichtung wird durch die Kanalmarkierungen (P, A, B, T) auf dem Typenschild unterstitzt.
Die Abstdnde der Schraubenlécher auf dem Anschlussbild sind unterschiedlich, um den Einbau eines falsch ausgerichteten Ventils zu verhindern.

» Legen Sie das Ventil vorsichtig auf die Anschlussplatte, so dass die Kandle im Ventil und in der Platte (P-P, A-A, B-B, T-T) richtig verbunden sind.
Achten Sie darauf, dass beim Legen des Ventils nicht einer der Dichtringe aus dem Einstich im Korper herausfallt.

» Setzen Sie die vier Befestigungsschrauben mit zylindrischem Kopf und Innensechskant M5x45 DIN 912-10.9 in die Bohrungen im Ventilkorper ein.
» Ziehen Sie die Schrauben nacheinander tber Kreuz mit einem Drehmoment von 8,9+1 Nm mit einem Inbusschlissel der GroBe 4 an.

Korrekter Einbau des Ventils

Die Nichteinhaltung der Anforderungen an die Anschlussplatte, ausgefallene oder beschadigte Dichtungsringe,
A ACHTUNG verunreinigende Partikeln

in der Trennebene, falsch angezogene Schrauben flihren zum Austritt der Arbeitsflissigkeit in der Trennebene.

Verwenden Sie Originalschrauben mit definierter Ldnge und erhohter Materialzugfestigkeit.

MaBskizze des Ventils RPE2-06x/xS3, Abmessungen in Millimetern (in)
Ventil mit einem Elektromagneten ,,a”
Typ der Verbindung

des Schiebers
R11, Z51, R31...

(3.94)

12

3
o —
o | S o
(e} i
i I 2
ik
u 5 7%
4 [o2]
APB | = S
(229.5+2 (8.96/9.11)) - (ie nach Nullabgleich) S L5509
Ventil mit einem Elektromagneten ,,b"
Typ der Verbindung Kunststoffmutter 7

o) 3+1Nm
(2.2+0.7 Ibf 1)

des Schiebers 02 097 295 (0.37)
X11, K11, Z11... — I R L L LS
) 10Nm (7.4 Ibf f1)

15,5 (0.61)
%1

&

_49_ o

B — s g
NE 1 | = 2 12,5 215 (0.85)
; ? & § 0.49)
82+2(3.15/3.30) 68 (2.68) 79,5 (3.13)
Befestigungsschruuben?) 8.9+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft)
TZ M5 x 45 DIN 912-10.9
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6.2.2 Positionierung des Steckers der Spule A Voith Gompany
Die Konstruktion des Magneten ermdéglicht es, die Magnetspule im Bereich von 360° zu drehen, so dass der Spulenstecker dem Stromkabel
zugewandt ist, beziehungsweise den Einbauraum der Maschine beachtet. Gehen Sie wie folgt vor, um die Spule zu verdrehen:

> Losen Sie die Kunststoffmutter am Ende des Steuersystems.

» Verdrehen Sie die Magnetspule so, dass der Spulenstecker in die gew(nschte Richtung zeigt.

» Sichern Sie die Position der Spule, indem Sie die Kunststoffmutter mit dem Moment von 3+1 Nm wieder anziehen.

6.2.3 Elektrischer Anschluss des Ventils und des Gebers

Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung des Spulensteckers (falls fir den Steckertyp zutreffend) und die Kunststoffabdeckung des Steckers des
Positionsgebers.

Verwenden Sie flr den elektrischen Anschluss einen Stecker, der mit dem verwendeten Steckertyp kompatibel ist. Achten Sie auf den korrekten
Anschluss der Pins des Steckers des Gebers in Bezug auf die Funktion lhres Steuergeréates. (siehe Schaltplan des Gebers).

Elektrische Verkabelung

Der elektrische Anschluss des Elektromagneten an die Stromversorgung und die Verbindung des Positionsgebers
A ACHTUNG mit dem Steuergerat darf nur von Personen mit entsprechender elektrotechnischer Qualifikation durchgefuhrt

werden. Es ist verboten, beschadigte Stecker oder Kabel fur die elektrische Verkabelung zu verwenden.

Gefahr des Stromunfalls und des Kurzschlusses der elektrischen Anlage.

Magnetspulen

Die Betatigungs-Magnetspulen sind fiir den Dauerbetrieb (100 % ED) ausgelegt.

Die Spulen wurden auf die Einhaltung der Richtlinie 2014/35/EU (Niederspannungsrichtlinie), wenn die Nennspannung tber 50 V AC oder 75V DC
liegt, sowie der Richtlinie 2014/30/EU (EMV) und der Richtlinie 2011/65/EU (RoHS) beurteilt.

Die Spulen sind auf dem Mantel mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet. Die Nennspannungs- und Nennstromwerte fir die Stromversorgung der Spule
sind auf dem Spulenmantel angefUhrt. Die Schwankungen der Versorgungsspannung sind innerhalb des Bereichs von 10 % von U, zuldssig.

Typenbezeichnung im Schlissel  Nennspannung U, (an den Klemmen der Spule) ' Nennstrom |,
01200 12V DC 2,72 A

02400 24V DC 1,29 A

02700 27V DC 1,07 A

20500 205V DC 0,15 A

02450 24V AC 1,56 A /50 (60) Hz
12060 120V AC 0,26 A/60 Hz
23050 230 V AC 0,15 A/ 50 (60) Hz

Fur die Wechselstromversorgung der Spulen (im Schlissel mit 02450, 12060 und 23050 gekennzeichnet) muss die Bauart der Spule E5

mit eingebautem Gleichrichter im Steckersockel gewahlt werden. Die Spulen mit der Versorgungsspannung von 205 V DC (im Schlissel mit 20500
gekennzeichnet) sind fur die Versorgung mit der Wechselspannung 230 V AC / 50(60) Hz ausgelegt, wann der Gleichrichter im Stecker eingebaut ist.
Die niedrigere Spulenspannung entspricht dem Spannungsabfall auf dem Gleichrichter.

Pin 1: Stromversorgung des Gebers 24 V DC + 20 % /1,,,, = 20 mA
Pin 2: Der durch den Transistor geschaltete Ausgang 1

Pin 3: Der durch den Transistor geschaltete invertierte Ausgang 1
Pin 4: Erdung

Min. Ausgangsspannung: Versorgungsspannung des Gebers (Pin 1) reduziert um 2,5 V
Strombelastung der Ausgange: 2 x 250 mA

Spannungs- und Stromwerte

Beachten Sie die festgelegten Werte der elektrischen Parameter fur die Betatigung der Magnetspule und die
A ACHTUNG Stromversorgung des Positionsgebers. Beachten Sie beim Entwurf des Steuergerédts die Parameter der Ausgange

des Gebers. Bei der Uberschreitung der Grenzparameter droht die Gefahr der Beschadigung der elektrischen Teile

des Ventils und der Beschadigung des Steuergerates.

6.3 Inbetriebnahme

Uberprufen Sie vor der Inbetriebnahme des Hydraulikkreises:

» korrektes Anziehen der Befestigungsschrauben des Ventils

» die Unversehrtheit der elektrischen Leitung und der Stecker

» korrekte Befestigung des Steckers der Spule und des Gebers

» korrekter Anschluss des Ventils an das Steuergerat

» die Einstellung der richtigen Werte der elektrischen Parameter am Netzteil

Seite 12 www.argo-hytos.com
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6.4 Normaler Betrieb pany

Fur den normalen Betrieb des Systems ist es nicht erforderlich, das Ventil zu betétigen. Die Verstellung des Ventilschiebers erfolgt durch den
Betatigungsmagneten mittels des Signals des Steuergerates. Der Positionsgeber tiberwacht, ob die festgelegte Position erreicht wurde, und sendet ein
doppeltes Ruckmeldesignal an das Steuergerat.

UBERSCHREITEN SIE NICHT die in Tabelle 3.3 angefiihrten MAXIMALEN PARAMETER.

BEACHTEN SIE DIE BETRIEBSBESCHRANKUNGEN UND VERMEIDEN SIE DIE im Abschnitt 2 angefiihrten RISIKEN.

SCHUTZAUSRUSTUNG VERWENDEN

Bei Arbeiten mit der hydraulischen Flissigkeit wird empfohlen, die Schutzbrille, Gummihandschuhe und festes Schuhwerk mit rutschfesten Sohlen zu tragen.

6.5 Sonder- und Notsituationen

Beim Ausfall der Versorgung der Hydraulikanlage und beim Druckabfall wird die Position des Schiebers nicht verandert.

Beim Stromausfall wird der Schieber durch die Kraft der Zentrierfedern automatisch in seine Ausgangsposition zurtickgesetzt. Wenn Sie den
Verteilerschieber im Notfall verstellen wollen, z. B. um eine sichere Position des Mechanismus zu erreichen, verwenden Sie die im Stopsel der
Magnetbetdtigung eingebaute Notbetatigung:

> Entfernen Sie die Befestigungsmutter aus Kunststoff, die den Notbetatigungsstift abdeckt, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

» Stecken Sie den Stift mit dem Durchmesser von d < 3,3 mm und ausreichender Harte in das Loch im Stépsel.
Durch die Druckaustbung kann der Schieber in die Arbeitsposition verstellt werden.
Die manuelle Verstellung des Schiebers ist jedoch nur bis zu einem Druck von 25 bar im T-Kanal moglich.

» Nach der Beendigung der manuellen Betdtigung drehen Sie die Spule in die gewlnschte Position und sichern Sie die Spule, indem Sie die
Kunststoffmutter im Uhrzeigersinn mit dem Anzugsmoment von 3+1 Nm anziehen.

Stift der manuellen Notbetétigung

— E—

Kunststoffmutter (3+1 Nm) a

Anhand der Ergebnisse der Risikoanalyse wurden drei potenzielle Mangel festgelegt:

> AuBere Undichtheit des Ventils infolge der Beschadigung der Dichtung in der Verbindung mit der Entweichung der Arbeitsfliissigkeit. Wenn die
Undichtheit in der Trennebene zwischen dem Ventil und der Anschlussplatte festgestellt wird, kann der Fehler durch den Austausch der Dichtungs
ringe behoben werden. Ersetzen Sie das undichte Ventil zwischen dem Kérper und dem Betétigungssystem U Aufsatz des Gebers durch ein neues
und senden Sie das defekte Ventil zur Reparatur an den Hersteller.

> Der Schieber wird infolge der defekten Spule nicht verstellt. Uberpriifen Sie zunachst, ob die Spule tatsachlich mit Strom versorgt wird (keine
Beschadigung des Kabels, des Steuergerats oder des Steckers). Sie kénnen die defekte Spule durch eine neue funktionierende Spule ersetzen,
nachdem Sie die Kunststoffmutter gelést haben.

> Der Positionsgeber gibt kein Signal tber die Position des Schiebers an das Steuergerét. Uberpriifen Sie zunichst, ob der Positionsgeber richtig

angeschlossen ist (keine Beschddigung des Kabels, des Steuergerdts oder des Steckers). Das Ventil mit dem nicht funktionsfahigen Positionsgeber

muss ausgetauscht werden.

Abschaltung der Druckquelle und die Entlastung des Kreislaufs

Bei der Entstehung der Notsituation die Druckquelle (Pumpe) abschalten und alle Teile des hydraulischen
Kreislaufs, einschlieBlich der Hydraulikspeicher durch ihre Verbindung zum Tank entlasten. Vergewissern Sie sich
immer, dass der Kreislauf drucklos ist, bevor Sie Eingriffe in den Kreislauf, z. B. durch das Entfernen des Ventils,
vornehmen. Andernfalls besteht die Gefahr der Entweichung der Arbeitsflissigkeit und der Kontamination von
Personen.

ACHTUNG

Abschaltung der Stromversorgung
ACHTUNG Trennen Sie die elektrischen Teile des Ventils von der Stromversorgung. Einerseits besteht die Gefahr des
Stromschlags, andererseits kann eine unbeabsichtigte Betdtigung des Ventils zu ernsten Situationen fuhren.

UMWELTSCHUTZ

Verschittete ArbeitsflUssigkeit ist sofort zu beseitigen, z. B. mit geeigneten Absorptionsmitteln, verunreinigte Teile des Kreislaufs zu
putzen, verunreinigte Gegenstande in der Umgebung zu reinigen oder zu entsorgen.

Kontaminierte Gegensténde und Reste von der ausgetretenem Arbeitsflissigkeit missen geméaB den geltenden Umweltschutzvor-
schriften entsorgt werden.

ERSTE HILFE

Wenn es zur Kontamination von Personen kommt, mussen die kontaminierten Kleidungsstticke sofort entfernt und die Haut
grindlich mit Seife gewaschen, beziehungsweise mit einer geeigneten Creme behandelt werden.

Beim Augenkontakt mit klarem Wasser ausspulen und einen Arzt aufsuchen. Suchen Sie auch bei versehentlichem Verschlucken der
Arbeitsflissigkeit oder bei allergischen Hautreaktionen auf Spritzer der ArbeitsflUssigkeit einen Arzt auf.

Schalten Sie im Falle des Stromschlags sofort die Stromquelle aus, rufen Sie den Notarzt und beginnen Sie, wenn maglich, mit der
Wiederbelebung, wenn der Verungllickte bewusstlos geworden ist und nicht atmet (Herzmassage, Einsatz eines Defibrillators usw.)

Gebrauchsanleitung_RPE3-062x/xS3_14087_2de_06/2024
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6.6 Reparaturen durch sachkundige Personen pany

Der Benutzer ist berechtigt, nur die Dichtung am Ventilsockel und die Magnetspule auszutauschen. Diese Teile werden als Ersatzteile geliefert.
6.6.1 Ausbau des Ventils und die Erneuerung der Dichtung an der Ventilanschlussfldche

» Vergewissern Sie sich, dass der Kreislauf drucklos ist und die Stromversorgung der elektrischen Teile abgeschaltet ist.

> Wenn die Anlage im Betrieb war, ist es notwendig, den Kreislauf abklhlen zu lassen, um Verbrennungen an den Teilen des Kreislaufs zu ver
meiden.

» Trennen Sie den Stecker der Spule und den Stecker des Positionsgebers ab. Achten Sie darauf, dass insbesondere die Innenbereiche der Stecker mit
den Kontakten nicht verschmutzt und mit der ArbeitsflUssigkeit nicht verunreinigt sind.

» Losen Sie sukzessiv mit einem Innensechskantschlissel der GroBe 4 alle vier Befestigungsschrauben des Ventils und nehmen Sie das Ventil von der
Anschlussplatte ab. Rechnen Sie damit, dass das Innere des Ventils die Restmenge der Arbeitsflussigkeit enthalt, die nach der Demontage beginnt,
auszulaufen. Wir empfehlen lhnen, das Ventil sofort in einen vorbereiteten, geeigneten Behalter, z.B. eine kleinere Kunststoffbox, einzulegen, um
die Verschmutzung der Maschine und des FuBbodens zu vermeiden.

> Verwenden Sie beispielsweise einen kleinen Schraubenzieher, um die vier Dichtungsringe aus den Einstichen auf dem Sockel des Ventilkorpers
herauszunehmen. Reinigen Sie die Anschlussflache des Ventils und der Platte, Gberprifen Sie die Oberflachen auf Beschadigungen und setzen Sie neue,
unbeschadigte Dichtungsringe ein. Bauen Sie das Ventil wieder ein und schlieBen Sie die elektrischen Stecker an (siehe Kapitel 6.2 Produktinstallation).

> Uberprifen Sie die richtige Funktion des Ventils und seine Dichtheit im sicheren Betriebsmodus der Anlage. Es wird empfohlen, mit der Priifung bei
niedrigem Leitungsdruck zu beginnen.

6.6.2 Austausch der Magnetspule

Wenn die Funktion der Magnetspule nicht mehr gegeben ist oder ein Wechsel des Spulentyps (Steckertyp, Steuerspannung) erforderlich ist,

demontieren Sie die Spule und ersetzen Sie sie durch eine neue.

» Vergewissern Sie sich, dass der Kreislauf drucklos ist und die Stromversorgung der elektrischen Teile abgeschaltet ist.

> Wenn die Anlage im Betrieb war, ist es notwendig, den Kreislauf abkihlen zu lassen, um Verbrennungen an den Teilen des Kreislaufs zu vermeiden.

» Trennen Sie den Stecker der Spule ab. Achten Sie darauf, dass das Innere des Steckers, insbesondere die Kontakte, nicht verschmutzt und mit der
Arbeitsflussigkeit nicht verunreinigt ist.

» Entfernen Sie die Kunststoffmutter am Ende des Steuersystems.

> Nehmen Sie die Spule ab.

> Nehmen Sie eine neue Spule und tberprifen Sie, ob es sich um den richtigen Typ gemaB der Beschreibung auf dem Mantel handelt.

» Setzen Sie die neue Spule so auf das Steuersystem auf, dass der Stecker ndher zum Ventilkorper liegt.

> Drehen Sie die Spule mit dem Stecker in die gewtinschte Position und sichern Sie die Position der Spule, indem Sie die Kunststoffmutter mit dem
Drehmoment von 3+1 Nm anziehen.

» Prifen Sie den Sockel auf Sauberkeit und Beschadigung und stecken Sie ihn in den Stecker an der Spule. Ein unzureichend befestigter Stecker
kann zu einer unzuverldssigen Funktion des Magneten fihren, insbesondere wenn er Vibrationen ausgesetzt ist.

> Uberpriifen Sie die Funktion des Magneten in einer sicheren Betriebsart der Anlage, z. B. bei niedrigem Druck im Kreislauf.

Reparaturen an einem defekten Ventil werden nur vom Hersteller durchgefthrt. Entfernen Sie die restliche Arbeitsflissigkeit aus dem demontierten
defekten Ventil und verpacken Sie es, um mechanische Beschadigungen und Verunreinigungen auBerhalb der Verpackung wahrend des Transports zu
vermeiden. Schicken Sie das verpackte Ventil mit der Beschreibung der Fehlererscheinung an die Adresse des Herstellers. Fir das neue Ventil gewahrt
der Hersteller eine Garantie von 1 Jahr. Der Reklamationsanspruch kann jedoch vom Hersteller abgelehnt werden, wenn das Ventil mechanisch
beschadigt ist, das Dichtungsmaterial durch eine aggressive Flussigkeit beschadigt ist oder das Ventil nachweislich unsachgemaB und nicht im
Einklang mit dieser Gebrauchsanweisung verwendet wurde.

6.7 Wartung des Produkts

6.7.1 Das Ventil ist bei normalem Betrieb wartungsfrei. Je nach Umgebung und Betriebsbedingungen empfehlen wir in angemessenen Abstdnden
laufende Kontrolle:

> auBere Undichtheiten

» keine Schaden an elektrischen Leitungen und Steckern

» Befestigung der Stecker der Stromversorgung der Spule und des Gebers
» Verstopfung der Filterpatrone und Verunreinigung der Arbeitsflussigkeit

6.7.2 Kontrolle der Funktion des Positionsgebers

Im Hinblick auf die Verwendung des Ventils als eines Elements, das die Funktionssicherheit sicherstellt, ist es erforderlich, die Funktion des Positionsgebers
des Schiebers in angemessenen Abstanden, spatestens jedoch nach zwei Jahren, zu Uberprifen. Die Funktionskontrolle muss auch durchgefiihrt werden,
bevor die Maschine oder das System nach der Reparatur oder der Wartung in Betrieb genommen wird, oder wenn der Verdacht auf eine defekte
Funktion des Gebers besteht.

a) Uberpriifung der elektrischen Funktion des Positionsgebers des Schiebers

Schieberposition Verdrahtung bei der Messung Spannungswerte

Schieber in der Grundstellung durch Federn Spannung von Pin 4 gegen Pin 3 Max. 1,8 V DC (logisch Null)
gehalten, Spule ohne Stromversorgung Spannung von Pin 2 gegen Pin 3 Min. Ub - 2,5 V DC (logisch 1)
Schieber durch den Magneten Spannung von Pin 4 gegen Pin 3 Min. Ub — 2,5V DC (logisch 1)
in die Arbeitsstellung verstellt, Spule erregt Spannung von Pin 2 gegen Pin 3 Max. 1,8 V DC (logisch Null)

Ub — Versorgungsspannung des Positionsgebers [V DC]

Position der Stifte des Steckers des Positionsgebers

Pin 1: Stromversorgung des Gebers 24 V DC + 20 % /1,,,, = 20 mA
Pin 2: Der durch den Transistor geschaltete Ausgang 1

Pin 3: Der durch den Transistor geschaltete invertierte Ausgang 1
Pin 4: Erdung

Seite 14 www.argo-hytos.com
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b) Uberpriifung der Einstellung des Gebers und seiner elektrischen Verkabelung o ompany

Die gegenseitige Position der Teile des Gebers (Flansch, Kérper und Kontermutter) wird nach der Einstellung vom Hersteller mit der Farbe markiert.
Uberprifen Sie, ob die Einstellung nicht gestort wurde. Uberpriifen Sie, ob die Befestigung des Sockels des Gebersteckers fest sitzt, und ob das
Stromversorgungs- und SignalUbertragungskabel zum Steuergerat nicht beschadigt ist.

Wenn Sie einen Fehler im Geber oder eine Anderung der Einstellung des Gebers feststellen,
schalten Sie die Anlage sofort aus. Es droht die Gefahr von einem Unfall und/oder schweren Verletzungen.
Reparieren oder justieren Sie den Positionsgeber nicht!

A GEFAHR

6.8 Gelieferte Ersatzteile

Als Ersatzteil kann bestellt werden:

Pos. Beschreibung des Ersatzteils Bezeichnung Bestellnummer

1

Dichtungsringe am Sockel

4x Vierkantring 9,25x1,68 (NBR)

15845200

4x O-Ring 9,25x1,78 (FPM)

15845400

2

Magnetspule

C22 ... (je nach Spulentyp)

Siehe Katalog HC 8007

Die Lagerbedingungen fiir Dichtungen sind in ISO 2230 - Gummierzeugnisse - Richtlinien fur die Lagerung - festgelegt:
Die Dichtungen sollen unter folgenden Bedingungen gelagert werden:

> in Uberdachten, trockenen und temperierten Raumen bei Temperaturen von +15 bis +25 °C, entfernt von direkten Warmequellen
» vor Witterungseinflissen, direktem Sonnenlicht und ultravioletter Strahlung geschitzt

» unverformt, auf einer sauberen ebenen Unterlage in der Originalverpackung

»auBerhalb der Reichweite von 6lhaltigen und chemischen Stoffen

Kautschuk-Gruppe  Abkirzung der chemischen Bezeichnung nach ISO 1629 = Chemische Zusammensetzung Lagerungszeit
A Polyurethan AU Polyester-Urethan-Kautschuk 5 Jahre

B NBR Acrylnitril-Butadien-Kautschuk 7 Jahre

C FKM / FPM (Viton®) Fluorelastomer 10 Jahre

6.9 Tatigkeiten nach der Beendigung der Verwendbarkeit des Produkts

'\ Demontieren Sie das Ventil aus dem Hydraulikkreislauf (siehe Kapitel 6.6 Reparaturen durch sachkundige Personen).
Entfernen Sie so viel restliche Arbeitsflussigkeit wie méglich aus dem Ventil.
c A Entsorgen Sie das Ventil umweltgerecht und entsprechend den geltenden Vorschriften.

Das Ventil besteht hauptsachlich aus recycelbaren Materialien (siehe Kapitel 3.1 Verwendete Materialien).

7. Kontakt zum Hersteller

ARGO-HYTOS s.r.o.
A Délnicka 1306
CZ - 543 01 VRCHLABI

-_— _—
Tschechische Republik

— Tel. +420 499 403 111
E-Mail: info.cz@argo-hytos.com

www.argo-hytos.com
Gebrauchsanleitung_RPE3-062x/xS3_14087_2de_06/2024
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4/2 HYDRAULICKY ROZVADEC S AXIALNiM SNIMACEM
POLOHY SOUPATKA, OVLADANY ELEKTROMAGNETEM,
VHODNY PRO POUZITi JAKO BEZPECNOSTNi SOUCAST

S CERTIFIKOVANOU FUNKCNi BEZPECNOSTI

RPE3-062x/xS3
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Dllezité!
Pred pouzitim vyrobku si pozorné prectéte navod k pouziti.
Navod k pouZziti uschovejte pro budouci potfebu.

Pri ztraté navodu k pouziti ziskate novy na webovych stankach vyrobce ARGO-HYTOS www.argo-hytos.com.

Toto je originalni nédvod k pouziti ¢islo 14087_2en_de_cz_06/2024, vydany vyrobcem:

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306, CZ 543 01 VRCHLABI -~
Info.cz@argo-hytos.com Q" 1420499 403 111

Navod k pouziti_RPE3-062x/xS3_14087_2cz_06/2024




ARGO NN
N HYTOS

A Voith Company

INSPEKCNI CERTIFIKAT

evidenéni éislo 14.321.303

vydany inspekénim organem ¢&. 4002 akreditovanym CIA dle CSN EN ISO/IEC 17020:2012

ARGO-HYTOS s.r. o.
Délnicka 1306
543 15 Vrchlabi

Na zakladé vysledku provedenych kontrolou, zkou$kami a hodnocenim, které jsou uvedeny
v Inspekéni zpravé TUV SUD Czech evidenéni &islo 14.321.302 potvrzujeme shodu nize
uvedeného zafizeni:

Nazev: E/E systém souvisejici s bezpecnosti hydraulického rozvadéce
se snimacem polohy Soupatka

Typova fada: RPE3-062x/xS3

Specifikace dle schéma zapojeni, uvedeného v katalogu

zafizeni: RPE3-062x/xS3_ _4087_1cz_12/2019 a na vykrese &. F002108904-A

Vyrobni €islo: 2056712

s pozadavky CSN EN 61508-1 ed.2:2011 (idt EN 61508-1:2010),
CSN EN 61508-2 ed.2:2011 (idt EN 61508-2:2010),
CSN EN ISO 13849-1:2017 (idt EN I1SO 13849-1:2015),
CSN EN ISO 13849-2:2013 (idt EN ISO 13849-2:201 2).
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Bezpecnostni funkce E/E systému souvisejici s bezpeénosti vyrobku hydraulického
rozvadéce se snimacem polohy RPE3-062x/xS3 splnu1e podle CSN EN 61508-1 ed.2 a
CSN EN 61508-2 ed.2 pozadavky Grovné SIL3 v reZimu s vysokym vyzadanim,
bezpeé&nostni funkce rozvadéce RPE3-062x/xS3 s architekturou 1001 vyhovuje
podle CSN EN ISO 13849 trovni viastnosti PL d,
bezpeénostni funkce rozvadéée RPE3-062x/xS3 s architekturou 1002 vyhovuje
podle CSN EN ISO 13849 dirovni vlastnosti PL e.

Podminky platnosti:

- uvedeny v Inspekéni zpravé TUV SUD Czech s.r.o., evidenéni &islo 14.321.302
ze dne 2022-02-16. ’

Podrobné technické Gdaje uvedeny na straf

v Ostravé, dne 2022-02-16

Za TUV SUD Czech s.r/o.: Ing. Pet; avratil

/
/

TOV SUD Czech s.r.o. @ Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4 @ Czech Repubji€ e certification@tuv-sud.cz

F 540-003-9 (2016-02-18) (IC14.321.302 ARGOHYTOS_FB_RPE3_20220216.docx)

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢
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Navazujici dokumenty:

Katalog vyrobku HC 4087: 4/2 Elektromagneticky ovladany rozvadéc s axialnim snimacem
Katalog vyrobku HC 8007: Civky pro ovladaci elektromagnety ventild

Katalog vyrobku HC 8008: Konektory podle EN 175301-803, tvar A a konektory metrické M12
Dokument Gl 0060: Vseobecné informace pro pouziti vyrobkd

Prehled signalnich slov a vystraznych znacek pouzitych v textu

A NEBEZPECi
P Signalni slovo kombinované s vystraznou znackou pouzivané k signalizaci potencialné nebezpecné situace,
VAROVANI e . . 7 Brorari2 - p
kterd mlze mit za nasledek mensi nebo stfedni zranéni, jestlize se ji nezabrani.

Prehled symbola a znacek pouzitych v textu

Symbol, znacka Popis vyznamu symbolu, znacky

FPM Fluoroelastomer (synteticka pryz)

NBR Pryz pouzivana pro vyrobu tésnéni

PE Polyetylén

PTFE Polytetrafludretylén (teflon) pouzivany pro opérné krouzky

Navod k pouziti_RPE3-062x/xS3_14087_2cz_06/2024
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Vyznamovy slovnik pouzitych odbornych termind A Voith Company

> Hydraulicky mechanizmus je takovy mechanizmus, v kterém je energie pfendsena pomoci tlakové energie pracovni kapaliny

> Objemovy pratok Q je mnozstvi kapaliny v objemovych jednotkéach, které protece danym pritocnym priifezem za jednotku ¢asu
(m3s" v Sl jednotkach, I/min v praxi)

» Ovladaci elektromagnet se pouziva pro dalkové ovladani ventil(. Elektromagnet se skldda z mechanického ovladaciho systému,
prenasejiciho pohyb na Soupatko, a budici civky, kteréd vytvari magnetické pole, zajistujici pohub vélcové kotvy uvnitf ovladaciho systému.

» PFipojovaci obrazec ventilu popisuje vzédjemnou polohu otvorl kanald a otvord pro pfipojovaci Srouby na zakladné télesa ventilu,
definovanou normou ISO 4401.

> Rozvadéc je Soupatkovy ventil, ktery posouvanim Soupétka méni propojeni kandld v télese. Pouziva se v hydraulickych obvodech pro
zménu sméru pohybu pistu ve valci nebo sméru rotace vystupniho hfidele rota¢niho hydromotoru nebo prehrazeni toku kapaliny a
zastaveni spotrebicd.

> Snimac polohy Soupatka je bezkontaktni indukéni snimac, ktery reaguje na pritomnost feromagnetického jadra, spojeného pevné
mechanicky se Soupatkem.

> Svétlost ventilu (DN) udava pratocnost ventilu, kterd odpovida pritoc¢nosti rovného potrubf o uréeném vnitfnim prdméru (DN).
Napriklad svétlost ventilu DN 06 znamena, Ze pro jeho pfipojeni by mélo byt pouZito potrubi o vnitfnim priméru d = 6 mm.

» Soupatko rozvadéce je klicovym Fidicim prvkem, pohybuijicim se v otvoru télesa ventilu. Nakruzky Soupéatka uzaviraji / otviraji jednotlivé
kanaly.

> Tlak je sila plsobici na jednotku plochy (Sl jednotkou je Pascal (1 Pa=Nm), v praxi 1 bar=0,1 MPa)

» Vykon v hydraulice se spocita jako soucin tlaku a objemového pritoku. Limitni vykonové kfivky uvadéji limitni kombinace tlaku a
objemového pratoku, pri kterych je jesté zajisténa spolehliva funkce ventilu.

> 4/2 je zkracené oznaceni popisu ventilu. Ctyfka znamena, e se jedna o ctyfcestny ventil, tedy majici ¢tyfi kanaly (P-tlakovy, T — zpétny,
vedouci k nadrzi, A a B vedouci ke spotrebici). Dvojka znamena, Ze se jedna o dvoupolohovy ventil, kdy Soupatko nabyva pouze dvé
polohy. Zakladni, ve které je drzeno pruzinami, a pracovni, do které je posouvéano silou elektromagnetu.

1. Pouziti vyrobku

Ventil RPE3-06x/xS3 je hydraulicky ¢tyfcestny dvoupolohovy Soupétkovy rozvadeéc s télesem, piimo fizeny elektromagnetem, urceny pro pfipojeni
na desku s pripojovacim obrazcem DN 06 podle ISO 4401. Viyrobek je urcen pro fizeni sméru pohybu vystupniho ¢lenu spotebice, respektive k jeho
zastaveni.

Ventil s certifikovanou funkéni bezpeénosti SIL 3, respektive PL d, v souladu s fadou norem CSN EN 61508 a CSN EN ISO 13849, je uréen pro
pouziti v systémech se zvysenymi pozadavky na spolehlivost a bezpecnost, napf. fidicich hydraulickych obvodech list, vstrikolist na plasty, tvarecich
stroju, stavebnich strojd apod.

Podminkou vyuziti bezpecnostni funkce ventilu je spravné zapojeni do hydraulického obvodu a jeho integrace do fidiciho systému stroje.
Zakladnim pravidlem je, Ze Soupatko je v bezpecnostni poloze pfi vypnutém elektromagnetu. Tento stav odpovida poruse fidiciho systému nebo
vypadku elektrického napajenf stroje.

Priklady bezpeéného zapojeni
Rizené zafizeni (hydraulicky valec)

Ridici systém |
stroje

Signal snimade
polohy

4+
I
1
|
i
I

Vhodnym redundantnim zapojenim dal3iho, napfiklad
blokovaciho sedlového, ventilu, Ize dosahnout zvy3eni funkéni bezpecnosti.

M’\ - N Jb4----1 Rizené zafizeni (hydraulicky valec)
P ' |

=]

Priklad zapojeni ventilu se snimacem, poskytujici funkcni bezpecnost PI. d Ridici systém l

stroje
[

: : 4 4 signal snimace :' T T T
1o bt polohy 1 {P

o ey o2
. w Nen
o ! h
: : | signal snimate 1
11 ' polohy :

| ——
: : f._’_ A B Rozvadés |
B XA ’
N NJpe-een
b PT ' '
11 Napdjeni civky rozvadéce -: :
I S 1
! 1
: Napdjeni civky blokovaciho sedlového ventilu 1

Priklad redundantniho zapojeni dvou ventili pro dosazeni funkcni bezpecnosti Pl. e
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Maximalni provozni tlak

Ventil smi byt pouzit pro maximalni tlak 350 bar v kanalech P, A, B a 210 bar v kanalu T. Pfi prekrocenf
maximalnich hodnot tlaku hrozi poskozeni ventilu a pfi pfekroc¢eni hodnoty tlakové pevnosti 525 bar
v kanalech P, A, B a 315 bar v kandlu T roztrzeni ventilu.

NEBEZPECi

Limitni hydraulicky vykon ventilu

V katalogu a ndvodu k pouziti vyrobku je uveden graf s limitnimi vykony pro jednotlivd propojeni — typy Soupéatek.
Vykonem se mysli vzajemna kombinace provozniho tlaku a objemového pritoku. Pri pfekroceni limitnich
vykonovych kfivek hrozi nespolehliva funkce, respektive ztrata funkce vyrobku.

NEBEZPECI

Utazeni ventilu

Ventil smi byt upevnén na pripojovaci plochu odpovidajici rovinnosti a drsnosti s pfipojovacim obrazcem DN 06
VYSTRAHA podle ISO 4401 (viz odstavec 6.21 MontaZ ventilu). Cty¥i upeviovaci srouby M5x45 DIN 912-10.9 musi byt

utazeny kifzem utahovacim momentem 8,9+1 Nm. Pouzijte originalni Srouby se zvySenou pevnosti v tahu.

PFi nedodrzeni podminek spravného upevnéni hrozi uvolnéni ventilu tlakem a Unik pracovni kapaliny.

Maximalni provozni teplota a tésnost

Maximalni provozni teplota nesmi prekrocit rozsah teplot pro dany typ materialu tésnéni, jinak dojde ke ztraté
VAROVANI tésnosti a Uniku pracovni kapaliny.

Material tésnéni NBR: -20 az +80 °C

Material tésnéni FPM (Viton®): -20 az +80 °C

Maximalni provozni teplota a funkce

Maximalni provozni teplota kapaliny nesmi prekrocit 80 °C a maximalni teplota okoli 50 °C.

Tato kombinace teplot urcuje maximalni teplotu vinuti civky elektromagnetu. Pri prekroceni teploty se zvy3uje
odpor vinuti civky a sila elektromagnetu, a tim i hydraulicky vykon ventilu, klesa. Dale hrozi nebezpeci poskozeni
izolace dratu civky, zkrat a ztrata funkce elektromagnetu. Rovnéz spravna funkce snimace polohy je zaruc¢ena
jen do provozni teploty 85 °C.

VAROVANI

Povrchova teplota ventilu

. Povrchova teplota ventilu veetné ovladaciho elektromagnetu maze vlivem teploty pracovni kapaliny,
VAROVANI tlakovych ztrat ve ventilu pfeménénych na teplo a ohfevu vinuti civky pfesdhnout 100 °C. Nedotykejte se
povrchu ventilu a elektromagnetu, je-li obvod funk¢ni, ani po vypnuti az do ochlazeni na bezpe¢nou
teplotu. Hrozi popaleni pokozky.

Pouzité pracovni kapaliny
Ventily smi byt pouzity pouze pro obvyklé pracovni kapaliny, zejména hydraulické oleje. (viz kapitola 3.
Popis vyrobku). Je zakdzano zejména pouzit jako pracovni kapalinu:

VAROVANI » vodu a vodni roztoky, které zptisobi korozi a ztratu funkce ventilu

’ kaplaliny snadno zépalné nebo vybuiné, jejichz ohfevem pfi priichodu ventilem maze dojit k pozéru nebo
explozi

» agresivni kapaliny (napf. kyseliny a hydroxidy), které zpisobi poskozeni ventilu a ztratu funkce.

/1\
/1\
AN\
A
A
A
A

3. Popis vyrobku

Ventil se sklada z litinového télesa s pripojovacim obrazcem DN 06 dle ISO 4401 na zékladné (1), ocelového kaleného Soupétka (2), které je v zékladni
poloze drzeno stfedicimi pruzinami (3). Do pracovni polohy je Soupétko presouvano silou ovladaciho elektromagnetu.

Elektromagnet se sklada z mechanické ¢asti prenasejici pohyb na Soupatko — ovladaciho systému (4) a civky (5), vytvarejici silové magnetické pole
prachodem proudu vinutim civky. Civka je upevnéna na ovladacim systému plastovou matici (6).

Koncova poloha Soupatka je snimana bezkontaktnim snimacem polohy, ktery je montovan na opac¢né strané télesa (7).

Jadro snimace (8) je pevné mechanicky spojeno s soupatkem.

Elektrické napajeni civky elektromagnetu zajistuje konektor civky (9). Elektrické pripojeni snimace je zjisténo konektorem (10).

Soupétko svymi nakruzky podle typu (viz pfehled propojeni $oupéatek) uzavira / otvira kanaly v télese ventilu. Ventil patii do skupiny ventilt pro fizeni
sméru toku kapaliny. To znamena, Zze méni smér pohybu vystupniho ¢lenu spotfebice, nebo jej zastavuje.

-_

6] |5][4] $}2 3/[8] [7]
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3.1 Pouzité materialy: A Voith Gompany
Téleso ventilu — 3eda litina

Soupétko — kalena ocel

Tlacné stredici pruziny — ocelovy patentovany drat pro vyrobu pruzin

Prstenec a kolik ovlddaciho systému — nerezova ocel s obsahem niklu ve slitiné 10%
Zatka ovladaciho systému — mosaz

Nastavec, trubka a kotva ovlddaciho systému, plast civky, téleso a priruba snimace — ocel
Kostra civky, zastrik civky v plasti, patka konektoru civky — polyamid (PA)

Vinuti civky — smaltovany médény drat

Typovy stitek — eloxovany hlinikovy plech

Upevriovaci matice civky — polyamid (PA)

Tésnéni ventilu — NBR, FPM

Pouzité materidly nejsou uvedeny v seznamech zakazanych a povinné dokumentovanych latek Smérnice 2011/65/EU (RoHS) a Nafizeni EU ¢.
1907/2006 (REACH).

3.2 Povrchova ochrana proti korozi:

Ve standardnim provedent je téleso ventilu fosfatovano, vnéjsi povrch ocelovych dilct je galvanicky zinkovan s ochranou proti korozi
240 h v NSS podle I1SO 9227.

V provedeni se zesilenou ochranou proti korozi je téleso a vnéjsi povrch ocelovych dilct galvanicky zinkovany s ochranou proti korozi
520 h v NSS podle ISO 9227.

Vrstva povrchové ochrany neobsahuje Sestimocny chrém Cr+6.

3.3 Zakladni technické parametry

Parametr Jednotka Hodnota

Maximalni tlak v kanélech P, A, B bar 350

Maximalni tlak ve vystupnim kandlu T bar 210

Maximalni objemovy pritok ventilem I/min 80

Rozsah teplot pracovni kapaliny pro material tésnéni NBR °C -20 az +80

Rozsah teplot pracovni kapaliny pro material tésnéni FPM °C -20 az +80

Rozsah teploty okoli °C -20 az +50

Rozsah kinematické viskozity pracovni kapaliny mm?s! 10 az 400
Pozadovana minimalni Cistota pracovni kapaliny tfida 21/18/15 1SO 4406
Tolerance napajeciho napéti civky elektromagnetu % z U, +10

Maximalni hustota spinani pocet/h 15 000

Zivotnost cykly 107

Priblizny prestavny ¢as pfi kinematické viskozité 32 mm?s’! ms AC: 30-40/DC 30-50
Priblizny vratny ¢as pfi kinematické viskozité 32 mm?s™ ms AC: 30-70/DC 10-50
Hmotnost kg 1,9

3.4 Pracovni kapalina

Ventil je urcen pro obvyklé hydraulické pracovni kapaliny:

> mineralni oleje vykonovych tfid HM a HV podle ISO 6734-4

» nehoflavé a obtizné zépalné hydraulické kapaliny podle ISO 12922

> hydraulické kapaliny akceptovatelné z hlediska zivotniho prostfedi podle ISO 15380

UPOZORNENI: V pfipadé nejistoty doporuc¢ujeme provést test vzajemné tolerance materialu tésnéni a pracovni kapaliny.

3.5 Vykonové charakteristiky ventilu (mérené pfi viskozité 32 mm?s)

Limitni vykonové krivky jsou stanoveny pfi nejméné priznivych provoznich podminkach, tzn. maximalni povolené teploté kapaliny a okoli a
minimalnim ovlddacim napéti.

Limitni vykonové charakteristiky pro dany rozsah teplot a
napajeci napéti rovné 90 % jmenovitého napéti

= (5076) ] 350 6\ 3\2 7 ]

L (4351) 1300

5 A\ N\

2 (3626) 1 250 '

o

x (2901)7 200 =

—_ \\

S (2176) | 150 T

N N~ T

g (1450) 7 100

N 567 1,234
| i ‘\Y !

0 10 20 30 40 5 60 70 80
T

(2.‘6) (5‘.3) (7.‘9) (10.6) (15.2) (15.9) (18.5) (21.1i
Objemovy pratok Q [I/min (GPM)]

Typ Soupatka
Z11 /C11 H11 R11 R21|C51 Z51 [R31 H51 X11 K11 X32 V51 R30|X30
1 5 4 2 3 5 1 4 4 2 6 3 3 7 7
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3.6 Tlakové ztraty ventilu v zavislosti na objemovém pritoku (méfené pfi viskozité 32 mm?2s) pany

= (46413 6 5/ 4 Typ Soupatka + kfivky P-A |P-B AT |B-T | P-T
& (406)128 3 Z11,R1,R21,X11,X32 | 1 1 2 2
B (350) | 24 11 5 5 5 6 2
= 00 20 % H11 11 1 2 2
T oss 16 Z51,H51 1 2
£ o1 C51 1 2 4
g (1 R31 1 2
‘@ (120)] 8 o K11 1 2
2 604 — R30 3 1 1 2
= X30 1 1 2 3

0 10 20 30 40 50 60 70 80 V51 3 3

(2.‘6) (5‘.3) (7.‘9) (16.6) (15.2) (15.‘9) (18.5) (21.1ﬂ
Objemovy pratok Q [I/min (GPM)]

3.7 Snimac polohy Soupatka

Popis funkce:

Bezkontaktni induk¢ni snimac se dvéma tranzistorem spinanymi vystupy. Vystup OUT 2 je invertovany. Zdvojeny vystupni signal je chranén proti
vzajemné interferenci a zvysuje spolehlivost signalizace dosazeni polohy Soupétka, coz je dulezité pro fidici systém zajistujici bezpec¢nost provozu
stroje. Snimac je nastaven z vyroby tak, Ze spina pfi posunuti Soupatka ze zakladni polohy 0 0,5 + 0,1 mm. Vzajemna poloha dilcti snimace po
nastaveni je indikovana cervenou barvou. Elektrické zapojeni snimace je zajisténo pomoci ¢tyrkolikového konektoru se zavitem M12x1.

Technicka data
Max. odolnost proti tlaku bar (PSI) 315 (dynamicky)
Provozni teplota °C (°F) -20 ... 485 (-4 ... +185)
Teplota pfi skladovani °C (°F) -25 ... +85(-13 ... +185)
Napajeci napéti Ub \ 24V DC =20 %
Spotreba proudu (max.) mA 20
Vystupni napéti (min.) V Ub-25V
Vystupni proud mA 2 x 250
Elektrické kryti IP65
5 . Hystereze spinaného bodu (max.) mm (in) 0,06 (0.002)
Ctyrkolikovy konektor se zavitem M12 * 5 oy o atelnost pri 25 °C (77 °F) mm (in) +0,02 (+ 0.0008)
Teplotni drift mm / °C 0,002
Hmotnost kg (lbs) 0,25 (0.55)
Schéma zapojeni snimace polohy Soupatka
| DC s " _ 1
| o « [ s 1)
Oscil ACEDC @ o @ * I ::4 ouT1

Diagram spinani kontaktu:

[
|« Nastaveny bod sepnuti

1 A \
i
} Kolik 4
0f—- ‘
| | 0 - max. napéti 1,8 V DC
\ } 1 - min. napéti Ub — 2,5V DC
T ;
| Kolik 2
|
0 . |
| |
|
|
| .
0 0,5£0,1 mm 2,5 mm
(0.2+0.04 in) (0.98 in), Soupatko prestaveno elektromagnetem
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3.8 Pravni predpisy a normy: pany

Ventil spliiuje relevantni pozadavky pravnich pfedpisii a norem v platném znéni:

Smérnice 2006/42/EU O strojnich zafizenich / pouzité kapitoly: 1.7.4 Navod k pouziti, 2c Definice bezpecnostni soucasti, Priloha | Zakladni
pozadavky na bezpecnost,

CSN EN 1SO 4413:2011 - Hydraulika — V3eobecna pravidla a bezpe¢nostni poZadavky na hydraulické systémy a jejich soucasti
CSN EN 1SO 13849-1:2017 — Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpe¢nost ¢asti ovladacich systém( — Cést 1: Obecné zésady pro konstrukci
CSN EN 1SO 13849-2:2008 — Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpecnost ¢asti ovladacich systém(i — Cast 2: Ovérovani

CSN EN 61508-1: 2011 (idt. IEC 61508-1:2010) Funkeni bezpecnost elektrickych/elektronickych/ programovatelnych elektronickych systéma
souvisejicich s bezpe¢nosti — Cast 1: Vieobecné pozadavky

Smérnice 2014/35/EU (LVD) O harmonizaci pravnich predpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni ur¢enych pro pouzivani
v urcitych mezich napéti na trh

Smérnice 2014/30/EU (EMC) O harmonizaci pravnich predpist clenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility
Smérnice 2011/65/EU (RoHS) O omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich
Nafrizeni EU 1907/2006 (REACH) O registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych latek

Dalsi pouzité predpisy a normy:

CSN EN ISO 12100: 2011 Bezpe¢nost strojnich zatizeni / analyza rizik

1SO 4401:2005 Hydraulic fluid power — Four-port directional control valves — Mounting surfaces

€SN EN 1SO 9227:2017 Korozni zkougky v umélych atmosférach — Zkousky solnou mlhou / Odstavec 5.2.2 Zkouska neutralni solnou mlhou (NSS)
1SO 20653:2013 Road vehicles — Degrees of protection (IP code) — Protection of electrical equipment against foreign objects, water and access
CSN 1SO 4406:2006 Hydraulické kapaliny — Kapaliny — Metoda kédovani Grovné znecisténi pevnymi ¢asticemi

CSN EN 60664-1:2004 Koordinace izolace zafizeni nizkého napéti —

Cast 1: Zasady, pozadavky a zkousky

CSN EN 61000-6-1:2007 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -

Cast 6-1: Kmenové normy — Odolnost — Prostfedi obytné, obchodni a lehkého priimyslu

CSN EN 61000-6-2:2006 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) —

Cast 6-2: Kmenové normy — Odolnost pro prdmyslové prostredi

CSN EN 61000-6-3:2006 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) —

Cést 4-3: Zkusebni a méFici technika — Vyzafované vysokofrekven¢ni elektromagnetické pole — Zkougka odolnosti

CSN EN 61000-6-4:2002 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -

Cast 6-4: Kmenové normy — Emise — Primyslové prostredi

CSN EN 1SO 9001:2015 Systémy managementu jakosti

CSN EN 82079-1: 2013 Zhotovovani ndvodd k pouziti — Strukturovani, obsah a prezentace / Cast 1: Obecné zésady a podrobné pozadavky
CSN EN 1SO 16092-1:2018 Bezpecnost obrabécich a tvérecich strojti — Lisy —

Cast 1: Obecné bezpe¢nostni pozadavky

CSN EN 201:2010 Stroje pro zpracovani pryze a plastl — Vsttikovaci stroje —~Bezpe¢nostni pozadavky
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4. Modifikace vyrobku

Prehled moznych modifikaci ventilu popisuje objednaci klic.

Ovladaci napéti civky a konektor elektrického napajeni civky

ARGO NN
N HYTOS

A Voith Company

Typ civky maze zdkaznik ménit, pokud dodrzi bezpecnostni zasady pfi vyméné a pfizplsobi elektrické parametry zdroje a typ nastrcky konektoru

novému typu civky.

Material tésnéni nemdze uzivatel ménit, protoze ¢ast tésnéni se nachazi mezi télesem ventilu a ovladdacim systémem, respektive nastavcem snimace.

Uzivatel nesmi ventil rozebirat.

Ostatni parametry, napfiklad typ Soupétka, Ize volit jen pfi objednani, protoze je bez demontéaze ventilu nelze zménit.
Pokud dojde k nechténé ztraté nastaveni snimace polohy Soupatka, indikovaného ¢ervenou barvou, nechte snimac znovu sefidit u vyrobce. Sefizeni

snimace ma vyznamny vliv na bezpecnostni funkci ventilu.

UPOZORNENI:

Opravy ventilu a sefizeni snimace smi provadét pouze vyrobce. Pokud je ventil uzivatelem rozebran, vyrobce se zfika odpovédnosti za jeho spravnou

funkci a sefizeni snimace.

Objednaci kli¢

RPE3-06 2 [ /| || |N1| |s3 -

4/2 elektromagneticky
ovladany rozvadéc

Jmenovita svétlost

-]

Pocet poloh

Propojeni Soupatka
viz tabulka propojeni Soupatek

Jmenovité napajeci napéti elektromagnetu
(na svorkach civky)

12VvDC/2,72 A

24V DC/1,29A

27V DC/1,07 A

205V DC/0,15A

24V AC/ 1,56 A/50 (60 Hz)

120V AC/0,26 A/ 60 Hz

230V AC/0,15 A /50 (60) Hz

01200
02400
02700
20500
02450
12060
23050

- Pro AC napéti se musi pouzit konektor E5 s vestavénym

usmeérnovacem.

- Dalsi ovlddaci napéti elektromagnetu viz katalogovy list C_8007.
- Nastreku konektoru je nutné objednat zvlast - viz katalogovy list

K_8008.

- Upeviiovaci srouby M5x45 DIN 912-10.9 nebo svorniky se musi

objednat samostatné.
- Utahovaci moment je 8,9+1 Nm (7+0.7 Ibf.ft).

Bez oznaceni

Vv

Povrchova ochrana
Bez oznaceni standardni
A zinkovanim - 240 h v NSS dle I1SO 9227
B zinkovanim - 520 h v NSS dle ISO 9227

Snimani koncové polohy Soupatka
axidlni snimac se dvéma vystupy

Material tésnéni
NBR
FPM (Viton)

Typ nouzového ovladani
zakryto upevriovaci matici

E1
E2
E3A
E4A
E5
E8
E9

E12A
E13A

Typ konektoru civky elektromagnetu

EN 175301-803-A

E1 se zhaeci diodou

AMP Junior Timer - axialni smér (2 koliky, samec)
E3A se zhaseci diodou

EN 175301-803-A se zabudovanym usmérriovacem
volné vodice (dva izolované kabely)

E8 se zhaseci diodou

Deutsch DT04-2P - axialni smér (2 koliky, samec)
E12A se zhaseci diodou

- Kromé uvedenych provedeni ventil(, které se pouzivaji nejcastéji, jsou k dispozici dal3i specialni provedeni. Jejich oznaceni, proveditelnost
a vykonové charakteristiky konzultujte s technickym oddélenim vyrobce.

Tabulka propojeni Soupatek

Oznaceni Symbol Mezipolohy Oznaceni Symbol Mezipolohy

AB A 7

RI1 X Pﬁw X X11 ) . DA
AB v 4 =

R30 ' I[X]FEY:%\ XL X30 DHIRIESH X
AB A

25 D " Wk, X
A8l AB

R31 et I 211 A[A; SIS i
AB AB

cs zﬂ]ﬁ HE] cit %QX}E b [CHX]
AB AB

” D0 SHH " T, (N
AB a8

- D X e . X
AB

V51 GIM%]A RNV *Trkomorové provedeni
PT
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Typ konektoru civky elektromagnetu, rozméry v milimetrech (in) A Voith Company
E1, E2 E3A, E4A E5 E8, E9 E12A, E13A
Stuperi ochrany IP65 Stupen ochrany IP67 Stupen ochrany IP65 Stuper ochrany IP67 / IP69K

|0 | o)

52 (2.05) 4)

Uvedeny stupen kryti IP je platny pouze v pfipadé spravné namontovaného konektoru.

41,1 (1.62)

@45 (1.77)

Poznamka:
A = standardné 300 mm
(11.8in), jiné délky na pozadani

Mozné a upfednostnéné kombinace typu konektoru a ovladaciho napéti jsou uvedeny v Katalogu vyrobku HC 8007:
Civky pro ovladaci elektromagnety ventil(

Nouzové rucni ovladani, rozméry v milimetrech (in)

PFi poruse civky elektromagnetu nebo pfi vypadku elektrického napajeni civky Ize Soupatko prestavit,

napr. za Ucelem dosazeni bezpecné polohy zafizeni, pomoci ru¢niho nouzového ovladani.

Po odsroubovani plastové matice, upevnujici civku, ziskate pristup k zatce s cepem nouzového ovladéani na
Plastovd matice konci ovladaciho systérrju.v . . Y U -

) 3+1Nm Ce? Ige pospuvat spolecr}e s kotvou a Soupatkem ruc¢né pomoc koliku do prdméru 3,3 mm.

(2.20.7 IbE 1) Rucné Ize vsak ventil ovladat jen do tlaku 20-25 bar v kanélu T.

Oznaceni N1
- zakryto upevnovaci maticf

79,5 (3.13

5. Cilova skupina uzivateld

Veskeré uvedené cinnosti, vztahujici se k tomuto ventilu, zejména instalace a nastaveni otviraciho tlaku, vyzaduji odborné technické znalosti

a zkusenosti v oblasti hydrauliky. Miniméalni pozadovanou trovni odborné zpUsobilosti je Grovert CETOP 2. Tato Uroven je obecné definovana jako
provadéni rlznych ¢innosti, které vyzaduji pochopeni technickych faktord a souvislosti. To maze vést k potfebé spravné interpretace (napf. toleranci,
provoznich metod) nebo k aplikaci rznych neopakujicich se postupd. To muize vyzadovat provadéni kontrol, jednoduchych analyz a diagnostiky,
schopnost operativné reagovat na zmény. Tymova prace je ¢asto nezbytna.

Elektrické pfipojeni elektromagnetu a snimace polohy smi provadét jen osoba s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Provadét veskeré cinnosti vztahujici se k tomuto vyrobku je zakdzano osobam:

> nezletilym (vyjimkou je prakticky vycvik Zakd pod odbornym dohledem pedagoga)

» bez stanovené odborné zpusobilosti

> pod vlivem alkoholu a/nebo omamnych latek

> nemocnym, jejichz zdravotni stav by mohl mit vliv na bezpecnost (snizena pozornost a schopnost véasné reakce, nadmeérna tinava)
> pod vlivem Iékl, majicich prokazatelny vliv na pozornost a schopnost v¢asné reakce

> majicim alergii na hydraulické pracovni kapaliny

6. Navod k pouziti ¢clenény podle fazi zivota vyrobku

6.1 Pfeprava a skladovani vyrobku

Ventil je standardné balen ve vakuované smrstitelné PE félii a chranén proti vihkosti a prachu. Na obalu je nalepen identifikacni stitek.

Vyrobky by mély byt skladovany jen po nutnou dobu pfi teploté 0 az +30 °C na suchém misté s relativni vihkosti vzduchu do 65 %.

Po delsi dobé skladovani doporucujeme kontrolu neposkozeni vyrobku korozi, vyménu vnéjsich tésnéni a proplachnuti vyrobku cistym olejem pred
zapojenim do hydraulického obvodu.

6.2 Instalace vyrobku
6.2.1 Instalace vyrobku

» Zkontrolujte spravnost typu ventilu na identifika¢nim stitku.

» Obal rozstfihnéte ntzkami a opatrné vyjméte ventil z obalu.

» Ventil rozbalujte na Cistém misté a zabrarnte kontaminaci ventilu.

> Obal je vyroben z PE a mlze byt lehce kontaminovan zbytkem hydraulického oleje z ventilu.
Obal zlikvidujte v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

» Tésné pred montazi ventilu sejméte z pripojovaciho obrazce na spodni zékladné télesa plastovou prepravni desku, zkontrolujte kompletnost a
neposkozenost ¢tyr tésnicich krouzkd a Cistotu pripojovaci plochy. Poskozené krouzky nahradte novymi (viz nadhradni dily).
Neposkozenou prepravni desku muzete vratit vyrobci.

Strana 10 www.argo-hytos.com
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A VAROVANI

Kluzky povrch ventilu
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A Voith Company

Ventil obsahuje malé mnozstvi zbytkového oleje po hydraulické funkéni zkousce, provedené u vyrobce. Kluzky
povrch ventilu mlze zapficinit jeho pad pfi manipulaci, zplsobeni lehkého zranéni nebo poskozeni ventilu.

Ventil je urcen pro montaz na pripojovaci desku, kterd vykazuje pozadovanou rovinnost a drsnost povrchu, je opatfena montaznim obrazcem svétlosti
DN 06 podle normy ISO 4401 (ISO 4401-03-02-0-05), je neposkozena a cCistd. Montazni poloha ventilu je libovolna.

4xM5-6Hx13
31,75 (1.25)
, 0,75 (0.03)
—_—
,,,,,,,,, i
\._?/G
— B ‘
IR
S ‘ ‘ 3
~ i o —
5 O Qe
SIRNIES
A 2|8
,,,,,,, @‘“
5,1 (0.20)
15,5 (0.61)
25,9 (1.16)
31 (1.22)

Kanaly PA, B, T - max. @7,5 mm (0.29 in)

[]

0,01/100

0.8/(Rmax.6,3

a bez necistot.

S

Povrch pfipojovaci plochy bez mechanického poskozeni (vrypl apod.)

Montézni obrazec pro DN 06
ISO 4401-03-02-0-05

Pozadavky na rovinnost a drsnost povrchu pfipojovaci desky

> Rozvadéc spravné zorientujte. Spravné orientaci pomaha oznaceni kanald (P, A, B, T) na stitku vyrobku.
Roztece otvorl pro Srouby na pripojovacim obrazci jsou rozdilné, coz méa zabranit montazi chybné zorientovaného ventilu.

» Ventil opatrné poloZte na pfipojovaci desku tak, aby byly spravné propojeny kanély ve ventilu a v desce (P-P, A-A, B-B, T-T).
Dbejte na to, aby pfi pokladani ventilu nevypad| ze zapichu v télese néktery z tésnicich krouzku.
» Do otvort v télese ventilu vsurite Ctyfi upevriovaci Srouby s valcovou hlavou a vnitfnim Sestihranem M5x45 DIN 912-10.9.

> Srouby postupné utahnéte kfizem aZ na moment 8,9+1 Nm pomoci inbus klice velikosti 4.

A VAROVANI

Spravna montaz ventilu

Nedodrzeni pozadavkd na pfipojovaci desku, vypadnuti nebo poskozeni tésnicich krouzkd, znecistujici ¢astice
v délici roviné, chybné utazené Srouby vedou k Uniku pracovni kapaliny v délici roviné.

PouZivejte originalni Srouby s definovanou délkou a zvySenou pevnosti materidlu v tahu.

Rozmeérovy nacrt ventilu RPE2-06x/xS3, rozméry v milimetrech (in)

Ventil s jednim

Typ propojeni soupéatka

R11,Z51, R31...

Ventil s jednim

Typ propojeni Soupatka

X11, K11, Z11..

www.argo-hytos.
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6.2.2 Polohovani konektoru civky A Voith Gompany
Konstrukce elektromagnetu umozriuje nataceni civky elektromagnetu v rozsahu 360° tak, aby konektor civky sméfoval k napéjecimu elektrickému
kabelu, pripadné aby respektoval zastavny prostor na stroji. Pro natocenf civky pouzijte nasledujici postup:

> Povolte plastovou matici na konci ovladaciho systému.

» Natocte civku elektromagnetu tak, aby konektor civky sméfoval pozadovanym smérem.

> Polohu civky zajistéte opétovnym dotazenim plastové matice momentem 3+1 Nm.

6.2.3 Elektrické zapojeni ventilu a snimace

Sejméte plastovou krytku konektoru civky (je-li podle typu konektoru pouzita) a plastovou krytku konektoru snimace polohy.
Pro elektrické pripojeni pouzijte nastrcku kompatibilni s pouzitym typem konektoru. Dodrzte spravné zapojeni pint konektoru snimace vzhledem k
funkci vasi fidici jednotky. (viz elektrické schéma zapojeni snimace).

Elektrické zapojeni

Elektrické pfipojeni elektromagnetu ke zdroji napajeni a propojeni snimace polohy s fidici jednotkou smi provadét
A VAROVANI jen osoby s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Je zakazano pouzit poskozené konektory nebo kabely pro elektrické zapojeni.

Hrozi Uraz elektrickym proudem a zkrat elektrického zafizeni.

Civky elektromagnetu

Civky ovladacich elektromagnetd jsou navrzeny pro nepretrzity provoz (100 % ED).

Byla posouzena shoda civek se Smérnici 2014/35/EU (LVD), je-li jmenovité napéti vy3si nez 50 V AC respektive 75V DC, Smérnici 2014/30/EU (EMC)
a Smérnici 2011/65/EU (RoHS).

Na pldsti jsou civky oznaceny znackou shody CE. Jmenovité hodnoty napéti a proudu pro napajeni civky jsou uvedeny na plasti civky.

Kolisani napajeciho napéti je povoleno v rozsahu =10 % z U,

Oznaceni typu v klici | Jmenovi napéti U, (na svorkach civky) | Jmenovity proud I,
01200 12V DC 2,72 A

02400 24V DC 1,29 A

02700 27V DC 1,07 A

20500 205V DC 0,15 A

02450 24V AC 1,56 A/ 50 (60) Hz
12060 120 V AC 0,26 A/ 60 Hz
23050 230 V AC 0,15 A /50 (60) Hz

Pro napdjeni civek stiidavym proudem (oznacenych v kli¢i 02450, 12060 a 23050) musi byt zvolen konstrukéni typ civky E5

s vestavénym usmeérnovacem v patce konektoru.

Civky s napéjecim napétim 205 V DC (oznacené v klici 20500) jsou urceny pro napajeni stiidavym proudem 230 V AC / 50(60) Hz,
kdy je usmérnovac zabudovan v nastrcce konektoru. Nizsi napéti civky odpovida Ubytku napéti na usmérriovaci.

Kolik 1: napajeni snimace 24 V DC £ 20 % /1,,,, = 20 mA
Kolik 2: tranzistorem spinany vystup 1

Kolik 3: tranzistorem spinany invertovany vystup 1

Kolik 4: uzemnéni

Min. napéti na vystupech: napdjeci napéti snimace (kolik 1) snizené o 2,5 V
Proudové zatizeni vystuptd: 2 x 250 mA

Hodnoty napéti a proudu
P Dodrzte stanovené hodnoty elektrickych parametr pro ovladani civky elektromagnetu a napajeni snimace
VAROVANI . , o IR
polohy. Respektujte parametry vystupl snimace pfi ndvrhu fidici jednotky.
PFi prekrocenf limitnich parametrd hrozi poskozeni elektrickych ¢asti ventilu a poskozeni Fidici jednotky.

6.3 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim hydraulického obvodu do provozu zkontrolujte:

» spravné utazeni upevriovacich sroubd ventilu

» neporudenost elektrického vedeni a konektort

> spravné upevnéni konektoru civky a snimace

> spravné pripojeni ventilu k fidici jednotce

» nastaveni spravnych hodnot elektrickych parametr na zdroji napajeni
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6.4 Normalni provoz pany

Normalini provoz systému nevyzaduje zaddnou manipulaci s ventilem. Soupétko ventilu je prestavovano pomoci ovlddaciho elektromagnetu signalem
fidici jednotky. Snimac polohy kontroluje dosazeni stanovené polohy a vysila zdvojeny signél zpétné vazby fridici jednotce.

NEPREKRACUJTE MAXIMALNi PARAMETRY, uvedené v tabulce 3.3.
DBEJTE PROVOZNICH OMEZENI A VYVARUJTE SE RIZIK, uvedenych v odstavci 2.

POUZIVEJTE OCHRANNE POMUCKY

PFi praci s hydraulickou kapalinou doporucujeme pouzivat ochranné bryle, ochranné pryzové rukavice a pevnou obuv s protiskluzovou podrazkou.
6.5 Mimoradné a nouzové situace

Pfi vypadku napajeni hydraulického systému a poklesu tlaku se poloha Soupatka nezméni.

Pri vypadku elektrického napajeni je Soupatko automaticky prestaveno do vychozi polohy silou stfedicich pruzin. Pokud potfebujete nouzové
prestavit Soupatko rozvadéce, napr. pro dosazeni bezpecné polohy mechanizmu, pouzijte nouzové ovladani, vestavéné v zatce ovladaciho systému
elektromagnetu:

> Demontujte otacenim proti sméru hodinovych rucicek plastovou upevnovaci matici, ktera kryje cep nouzového ovladani.

» Kolik, o prliméru d<3,3 mm a dostatecné tvrdosti, vsurite do otvoru v zatce. Tlakem Ize prestavit Soupéatko do pracovni polohy.
Rucni prestaveni Soupatka je viak mozné jen do tlaku 25 bar v kanalu T.

> Po ukonceni ru¢niho ovladani natocte civku do pozadované polohy a civku zajistéte dotazenim plastové matice ve sméru hodinovych
rucicek utahovacim momentem 3+1 Nm.

¢ep nouzového ru¢niho ovladani

— E—

plastova matice (3+1 Nm)

Na zakladé vysledkd analyzy rizik byly stanoveny tfi potencialni zavady:

> Vnéjsi netésnost ventilu v disledku poskozeni tésnéni spojena s Unikem pracovni kapaliny. Pokud je netésnost zjisténa v délici roviné mezi ventilem
a pripojovaci deskou, mize byt zadvada odstranéna vyménou tésnicich krouzkd. Ventil netésny mezi télesem a ovladacim systémem / nastavcem
snimace nahradte novym a vadny zaslete na opravu k vyrobci.

> Soupéatko se neprestavuje v disledku vadné civky. Nejprve ovéfte, zda je civka skute¢né napajena (neni poskozen kabel, fidici jednotka nebo
konektor). Vadnou civku mlzete nahradit novou funkéni po povolenf plastové matice.

> Snimac polohy nedava fidici jednotce zadny signal o poloze Soupatka. Nejprve ovérte, zda je snimac polohy spravné pripojen (neni poskozen kabel,
fidici jednotka nebo konektor). Ventil s nefunkénim snimacem polohy je nutné vymeénit.

Vypnuti zdroje tlaku a odlehceni obvodu

PFi vzniku nouzové situace vypnéte zdroj tlaku (¢erpadlo) a odlehcete viechny ¢asti hydraulického obvodu

veetné hydraulickych akumuldtor( odlehcete jejich propojenim s nadrzi. Pfed zésahem do obvodu, napfiklad
demontazi ventilu, se vzdy ujistéte, ze obvod je bez tlaku. Jinak hrozi tnik pracovni kapaliny a kontaminace osob.

VAROVANI

. Odpojeni elektrického napajeni
VAROVANI Elektrické casti ventilu odpojte od napéjeni. Jednak hrozi zasah elektrickym proudem a jednak nechténa aktivace
ventilu mQze vést k zavaznym situacim.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Vytekla pracovni kapalina musi byt neprodlené odstranéna, napt. pomoci vhodnych absorbentl, kontaminované ¢asti obvodu
ocistény, kontaminované predméty v okoli ocistény nebo zlikvidovany.

Kontaminované predméty a zbytky uniklé pracovni kapaliny musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi ekologickymi predpisy.

PRVNi POMOC

Pokud dojde ke kontaminaci osob, musi byt kontaminované ¢asti odévu neprodlené odstranény, pokozka dikladné omyta mydlem,
pfipadné osetfena vhodnym krémem.

Dojde-li k zasazeni oci, vyplachnéte je ¢istou vodou a vyhledejte lékafskou pomoc. Lékarskou pomoc vyhledejte také v pripadé
nechténého poziti pracovni kapaliny nebo koznf alergické reakce na potfisnéni pracovni kapalinou.

Pfi zasahu elektrickym proudem ihned vypnéte zdroj elektrického proudu, zavolejte rychlou zdravotni pomoc a podle moznosti
zahajte ozivovani postizeného, pokud upadl do bezvédomi a nedycha (masaz srdce, pouziti defibrilatoru atd.)
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6.6 Opravy, provadéné osobami znalymi pany

Uzivatel je opravnén pouze vyménit tésnéni na zakladné ventilu a civku elektromagnetu. Tyto ¢asti jsou dodavany jako nahradni dily.
6.6.1 Demontaz ventilu a vyména tésnéni na pripojovaci plose ventilu

» Presvédcte se, ze obvod je bez tlaku a napéjeni elektrickych ¢asti je vypnuto.
» Pokud bylo zafizeni v provozu, je nutné nechat obvod vychladnout any nedoslo k popaleni o ¢asti obvodu.

> Odpojte nastrcku konektoru civky a nastrcku konektoru snimace polohy. Dbejte na to, aby zejména vnitfni prostory nastrcek s kontakty nebyly
znecistény a kontaminovény pracovni kapalinou.

»  Pomoci inbus klic¢e velikosti 4 povolte postupné vsechny Ctyfi upeviiovaci Srouby ventilu a ventil sejméte z pripojovaci desky. Pocitejte s tim,
Ze vnitfni prostor ventilu obsahuje zbytkové mnozstvi pracovni kapaliny, kterd zacne po demontazi vytékat. Doporucujeme ventil ihned vlozit do
pfipravené vhodné nadoby, napt. mensi plastové krabicky, aby nedoslo ke kontaminaci stroje a podlahy.

> Napfiklad pomoci mensiho Sroubovaku vyjméte Ctyfi tésnici krouzky ze zapicht na zakladné télesa ventilu. Ocistéte pfipojovaci plochu ventilu a
desky, zkontrolujte neposkozeni ploch a vloZte nové, neposkozené tésnici krouzky. Namontujte zpét ventil a zapojte elektrické konektory
(viz kapitola 6.2 Instalace vyrobku).

»  Ovérte spravnou funkci ventilu a jeho tésnost v bezpe¢ném rezimu provozu zafizeni. Doporucujeme zkousku zacit pfi nizkém tlaku v obvodu.
6.6.2 lyména civky elektromagnetu

Pokud dojde ke ztraté funkce civky elektromagnetu, nebo je-li potfeba zménit typ civky (typ konektoru, ovladaci napéti),

demontujte civku a nahradte ji novou.

» Presvédcte se, ze obvod je bez tlaku a napajeni elektrickych ¢asti je vypnuto.

» Pokud bylo zafizeni v provozu, je nutné nechat obvod vychladnout any nedoslo k popaleni o ¢asti obvodu.

»  Odpojte nastrcku konektoru civky. Dbejte na to, aby zejména vnitini prostor néstrcky s kontakty nebyl znecistén a kontaminovan pracovni kapalinou.
> Demontujte plastovou matici na konci ovladdaciho systému.

> Sejméte civku.

> Vezméte novou civku a ovérte, Ze se podle popisu na plasti jedna o spravny typ.

> Nasadte novou civku na ovladaci systém, konektorem blize k télesu ventilu.

» Natocte civku konektorem do pozadované polohy a polohu civky zajistéte utazenim plastové matice momentem 3+1 Nm.

» Provérte Cistotu a neposkozeni nastrcky konektoru a zasurite ji do konektoru na civce.
Nedostate¢né upevnény konektor muze zpUsobit nespolehlivou funkci elektromagnetu, zvlasté pfi plsobeni vibraci.

> Provérte funkci elektromagnetu v bezpe¢ném rezimu provozu zafizeni, napfiklad pfi nizkém tlaku v obvodu.

Opravy vadného ventilu provadi pouze vyrobce. Z demontovaného vadného ventilu odstrante zbytkovou pracovni kapalinu a zabalte jej tak, aby
nedoslo k mechanickému poskozeni a kontaminaci mimo obal béhem prepravy. Zabaleny ventil zaslete s popisem projevu vady na adresu vyrobce.
Na novy ventil je poskytovana vyrobcem zarucni doba 1 rok. Narok na reklamaci vsak nemusi byt vyrobcem uznan, pokud je ventil mechanicky
poskozen, material tésnéni je poskozen agresivni kapalinou nebo bylo prokazano nespravné pouziti ventilu, které neni v souladu s timto navodem
k pouziti.

6.7 Udrzba vyrobku

6.7.1 Ventil béhem normadliniho provozu nevyzaduje udrzbu. Ve vhodnych intervalech podle prostredi a podminek provozu doporucujeme
prubéznou kontrolu:

> vnéjsi tésnosti

> neposkozeni elektrickych rozvod( a konektord

> upevnéni konektor( elektrického napajeni civky a snimace
» zanesen filtra¢ni vlozky a znecisténi pracovni kapaliny

6.7.2 Kontrola funkce snimace polohy

Z hlediska pouziti ventilu jako prvku, zajistujiciho funkéni bezpecnost, je nezbytné provadét kontrolu funkce snimace polohy Soupatka ve vhodnych
intervalech, nejdéle v3ak po dvou letech. Kontrola funkce musf byt provedena také pred spusténim stroje ¢i systému po opravé nebo udrzbé, nebo
pfi podezfeni na chybnou funkci snimace.

a) Kontrola elektrické funkce snimace polohy Soupdtka

Poloha Soupatka Zapojeni pfi mérenti Hodnoty napéti

Soupétko v zakladni poloze drzené pruzinami, | Napéti koliku 4 proti koliku 3 Max. 1,8 V DC (logické nula)

civka bez elektrickeho napajeni Napéti koliku 2 proti koliku 3 Min. Ub — 2,5 V DC (logicka jednicka)
Soupéatko prestavené elektromagnetem do Napéti koliku 4 proti koliku 3 Min. Ub - 2,5V DC (logickd jednicka)
pracovni polohy, civka pod napétim Napétf koliku 2 proti koliku 3 Max. 1,8 V DC (logicka nula)

Ub — napéjeci napéti snimace polohy [V DC]

Poloha kolikd konektoru snimace polohy:

Kolik 1: napajeni snimace 24 V DC + 20 % /1,,,, = 20 mA
Kolik 2: tranzistorem spinany vystup 1

Kolik 3: tranzistorem spinany invertovany vystup 1

Kolik 4: uzemnéni
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b) Kontrola nastaveni snimace a jeho elektrického zapojeni pany

Vzajemna poloha ¢asti snimace (pfiruba, téleso, a pojistna matice) je po nastaveni u vyrobce oznacena barvou.
Zkontrolujte, zda nedoslo k poruseni nastaveni.
Zkontrolujte upevnéni nastrcky konektoru snimace a neposkozeni kabelu napajeni a pfenosu signald k fidici jednotce.

Zjistite-li zdvadu na snimaci nebo zménu nastaveni snimace,
ihned vypnéte zafizeni. Hrozi havarie a/nebo vazny Uraz.
Snimac polohy neopravujte ani nesefizujte!

A NEBEZPECi

6.8 Dodavané nahradni dily

Jako néhradni dil Ize objednat:

Pol. Popis nahradniho dilu Oznacenf Objednaci ¢islo
1 Tésnici krouzky na zakladné 4x square ring 9,25x1,68 (NBR) 15845200
4x O-krouzek 9,25x1,78 (FPM) 15845400
2 Civka elektromagnetu C22 ... (podle typu civky) viz katalog HC 8007

Podminky skladovani tésnéni stanovuje norma ISO 2230 — Pryzové vyrobky — Pokyny pro skladovani:
Tésnéni maji byt skladovéna:

» v krytych, suchych a temperovanych prostorach pfi teplotach +15 az +25 °C, mimo pfimé zdroje tepla
» chrédnéna pred povétrnostnimi vlivy, pred piimym slune¢nim a ultrafialovym zarenim

» nedeformovand, na cisté rovné podlozce v originalnim obalu

> mimo dosah ropnych a chemickych latek

Skupina kaucukd Zkratka chemického nézvu podle ISO 1629 | Chemické slozenf Délka skladovanf
A Polyuretan AU Polyester uretanova pryz 5 let

B NBR Butadienakrylonitrilovy kaucuk 7 let

C FKM / FPM (Viton®) Fluoroelastomer 10 let

6.9 Cinnosti po skonéeni pouzitelnosti vyrobku

" Ventil demontujte z hydraulického obvodu (viz kapitola 6.6 Opravy osobami znalymi).
Odstrante v co nejvétsi mife zbytek pracovni kapaliny z ventilu.
C A Ventil ekologicky zlikvidujte podle platnych predpist.
Ventil je vyroben prevazné z recyklovatelnych materiald (viz kapitola 3.1 Pouzité materiély ).

7. Kontakt na vyrobce

ARGO-HYTOS s.r.o.

Délnicka 1306

CZ - 543 01 VRCHLABI

Czech Republic

Tel. +420 499 403 111

E-mail: info.cz@argo-hytos.com
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