Instrukcja obstugi

OPCom Portable Oil Lab

PPCO 300-1000

Instrukcija bezpieczenstwa i obstugi

Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje.

Uwaga: Podane dane stuza wytacznie do opisu produktu. Informacje dotyczace uzytkowania
produktu sa jedynie przyktadami i sugestiami. Specyfikacje katalogowe nie stanowia
gwarantowanych witasciwosci. Podane informacje nie zwalniajg uzytkownika z jego wtasnej
oceny i kontroli. Nasze produkty podlegaja procesowi naturalnego zuzycia i starzenia.

© Wszelkie prawa sa zastrzezone przez ARGO-HYTOS Polska sp. z 0.0., nawet w przypadku praw
wtasnosci przemystowej.

Wszelkie prawa do rozporzadzania, takie jak prawa do kopiowania i dystrybucji, pozostaja po
naszej stronie. Zdjecie na stronie tytutowej przedstawia przyktadowa konfiguracje. Dostarczony
produkt moze réznic sie od przedstawionego nailustracji.
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1. Informacje o dokumentacji

1.1 Zastosowanie niniejszej dokumentacji

Niniejsza dokumentacja dotyczy nastepujacego produktu:

» Monitor czastek statych OPCom Portable Oil Lab

Niniejsza dokumentacja jest przeznaczona dla inzynieréw serwisu, technikow, operatorow.

Niniejszy dokument zawiera wazne informacje dotyczace bezpiecznego i wtasciwego montazu, transportu, aktywacji, obstugi,
uzytkowania, serwisowania, demontazu i prostego rozwigzywania problemow.

> Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy w catosci przeczytac niniejszy dokument, a w szczegbélnosci rozdziat 2
"Instrukcje bezpieczehstwa".

1.2 Wymagana i uzupetniajaca dokumentacja

» Nie nalezy uruchamia€ produktu przed otrzymaniem dokumentacji oznaczonej ikona ksiazki oraz zrozumieniem i
zastosowaniem sie do zawartych w niej informacji.

Tytut Numer dokumentu Typ dokumentu

O Karta katalogowa 100.60 Karta katalogowa

Tabela 1: Wymagana i uzupetniajaca dokumentacja

1.3 Prezentacja informacji

Aby niniejszy dokument mogt poméc w szybkiej i bezpiecznej pracy z produktem, wykorzystano standardowe instrukcje
bezpieczenstwa, symbole, terminy i skroty. Dla lepszego zrozumienia zostaty one wyjasnione w ponizszych sekcjach.

1.3.1 Instrukcje bezpieczehnstwa zawarte w niniejszej dokumentacji

W niniejszej dokumentacji instrukcje bezpieczenstwa dotycza sekwencji dziatan, ktére moga spowodowac niebezpieczefnstwo
obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu. Nalezy przestrzegac¢ Srodkow opisanych w celu unikniecia tych zagrozen

Instrukcje bezpieczenstwa maja nastepujaca strukture:

Rodzaj i zrodto zagrozenia

Konsekwencje nieprzestrzegania przepisow
Srodki bezpieczehstwa i ochrony przed zagrozeniami

<Lista>

» Sygnat ostrzegawczy: zwraca uwage na niebezpieczenstwo
» Komunikat: wskazuje stopiefn zagrozenia

> Typizrodto zagrozenia: okreSla typ i zrodto zagrozenia

» Konsekwencje: opisuje konsekwencje niezgodnosci

> Srodki: opisuje sposdb postepowania z ryzykiem

Znak ostrzegawczy, Znaczenie

komunikat

Oznacza niebezpieczna sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do Smierci lub powaznych
obrazen, jesli nie uda sie jej uniknac.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza niebezpieczna sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do Smierci lub powaznych
obrazen, jesli nie uda sie jej uniknac.

Oznacza niebezpieczna sytuacje, ktdra moze spowodowac lekkie lub umiarkowane
obrazenia, jesli nie uda sie jej uniknac.

‘ Wskazuje uszkodzenie sprzetu: produkt lub jego otoczenie moga zostac uszkodzone.

Tabela 2: Klasy zagrozenia wg. ANSI 7535.6-2006
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1.3.2 Symbole

Ponizsze symbole oznaczaja uwagi, ktore nie sa istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa, ale zwiekszaja zrozumiatos¢
dokumentacji.

Symbol Znaczenie
i W przypadku nieprzestrzegania tych informacji produkt moze nie by¢ w petni optymalnie uzywany lub
obstugiwany.
& Symbol ostrzegajacy przed promieniami lasera.
} Pojedynczy, niezalezny krok dziatania / instrukcja.
;‘ Instrukcja numerowana.
3‘ Liczby wskazuja, ze kroki dziatania nastepuja kolejno po sobie.

Tabela 3: Znaczenie symboli
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2. Instrukcje bezpieczenstwa

2.1 Informacje o tym rozdziale

Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie z og6lnie uznanymi standardami inzynieryjnymi. Jednakze, w przypadku
nieprzestrzegania zasad zawartych w niniejszym rozdziale oraz instrukcji bezpieczefstwa uwzglednionej w dokumentacji,
istnieje ryzyko doznania obrazenf lub uszkodzen.

» Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy doktadnie i w catoSci przeczytac niniejszy dokument.
»Zachowaj ten dokument i upewnij sig, ze jest on zawsze dostepny dla wszystkich uzytkownikow.
»Zawsze dotaczaj niezbedna dokumentacje, gdy przekazujesz sprzet osobie trzeciej.

2.2 Przeznaczenie

Ten produkt jest komponentem
hydraulicznym. Urzadzenie stuzy do
monitorowania stanu oleju.

Produkt moze by¢ uzywany do nastepujacych celow:

> Monitorowanie stanu oleju
Produkt jest przeznaczony wytacznie do uzytku profesjonalnego.

"Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem" obejmuje rowniez petne przeczytanie i zrozumienie niniejszej
dokumentacji, w szczeg6lnosci rozdziatu 2 "Instrukcje bezpieczenstwa".

2.3 NiewtaSciwe korzystanie

Kazde uzycie inne niz opisane jest niewtasciwe i niedopuszczalne.

Jesli produkty sg instalowane lub uzywane nieodpowiednio, w aplikacji moga wystapic¢ niezamierzone stany pracy, ktére moga
spowodowac obrazenia ciatai/lub szkody materialne.

Produktu nalezy uzywac produktu tylko zgodnie z przeznaczaniem, gdy jest to wyraznie okreSlone i dozwolone w dokumentacji
produktu.

ARGO-HYTOS Polska nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z niewtasciwego uzytkowania.
Ryzyko zwigzane z niewtasciwym uzytkowaniem ponosi wytacznie uzytkownik.

2.4 Mozliwe do przewidzenia naduzycia

Dostarczanie nastepujacych elementow jest zabronione:

> Inne niz wymienione w rozdziale 18.1 "Dane techniczne".

Za szkody wynikajace z niewtasciwego uzytkowania odpowiada wytacznie operator.

2.5 Kwalifikacje personelu

Czynnosci opisane w niniejszym dokumencie wymagaja podstawowej wiedzy z zakresu mechaniki i hydrauliki, a takze
znajomosci odpowiednich terminéw technicznych. W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania, czynnosci te moga byc¢
wykonywane wytacznie przez odpowiednio wykwalifikowanego pracownika lub poinstruowang osobe pod nadzorem
wykwalifikowanej osoby.

Wykwalifikowany pracownik to osoba, ktora potrafi - w oparciu o swoje wyksztatcenie techniczne, wiedze i doSwiadczenie,
a takze znajomos¢ odpowiednich przepiséw dotyczacych powierzonych mu prac - rozpozna¢ mozliwe zagrozenia i zapewnic
odpowiednie Srodki bezpieczenstwa. Wykwalifikowany pracownik musi przestrzega¢ odpowiednich przepisow technicznych.
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2.6 0go6lne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegac obowiazujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy

> Nalezy przestrzegac przepisow i wymogow bezpieczehstwa obowigzujacych w kraju, w ktorym produkt jest uzywany / stosowany.
» Nalezy uzywac wytacznie produktow ARGO-HYTOS, ktore sa w doskonatym stanie technicznym.

> Nalezy przestrzegac wszystkich instrukcji podanych na produkcie.

» Osoby zajmujace sie montazem, obstuga, demontazem lub konserwacja produktow ARGO-HYTOS nie moga wykonywac tych
czynnosci pod wptywem alkoholu, innych Srodkéw odurzajacych lub lekdw wptywajacych na zdolnos¢ reagowania.

» Nalezy uzywac wytacznie akcesoriow i czeSci zamiennych zatwierdzonych przez producenta, aby uniknac zagrozenia dla
innych oséb z powodu zastosowania nieodpowiednich materiatow.

» Nalezy przestrzegac danych technicznych i specyfikacji otoczenia okreslonych w dokumentacji produktu.

» Jesli produkty sa instalowane lub uzywane nieodpowiednio, w aplikacji moga wystapic¢ niezamierzone stany pracy, ktére moga
spowodowac obrazenia ciatai/lub szkody materialne.

» Produktu nalezy uzywac produktu tylko zgodnie z przeznaczaniem, gdy jest to wyraznie okreslone i dozwolone w dokumentacji
produktu.

» Produkt mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy ustalono, ze produkt kohcowy (np. maszyna lub system), w ktérym
zainstalowano produkty ARGO-HYTOS, jest zgodny z przepisami obowiazujacymi w danym kraju, przepisami bezpieczenstwa i
normami dotyczacy- mi danego zastosowania.

2.7 Instrukcje dotyczace bezpieczefstwa produktéw i technologii
A UWAGA
Laser

OPCom Portable Oil Lab zawiera czujnik laserowy, ktory zostat sklasyfikowany jako laser klasy 1zgodnie z norma
DIN EN 60825- 1:2001-11.
W racjonalnie przewidywalnych okolicznoSciach dostepne promieniowanie laserowe nie jest niebezpieczne.

» W przypadku bezpoSredniego narazenia na dziatanie laserow klasy 1 w gérnym zakresie mocy nie mozna wykluczy¢
obrazen, takich jak Slepota, pogorszenie widzenia kolorow iinne zaburzenia wzroku.
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3. Instrukcja ogolna

Zapobieganie uszkodzeniom materiatu i produktu
A vwrea

Niebezpieczefstwo spowodowane niewtasciwa obstuga

Szkody materialne
» Monitor czastek statych moze by¢ uzywany wytacznie zgodnie z sekcja 2.2 "Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem".

Wyciek lub rozlanie ptynu hydraulicznego

Zanieczyszczenie Srodowiska i wod gruntowych
» Uzywaj Srodkoéw wiazacych olej w celu usuniecia wyciekajacego oleju hydraulicznego

Zanieczyszczenie ptynami i ciatami obcymi
P> Przedwczesne zuzycie - nieprawidtowe dziatanie - ryzyko uszkodzenia - szkody materialne

» Podczas montazu zwracaj uwage na czystos¢, aby zapobiec przedostawaniu sie do przewodow hydraulicznych, ciat
obcych, takich jak kulki spawalnicze lub widry metalowe, co moze prowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia lub
nieprawidtowego dziatania.

» Upewnij sie, ze potaczenia, przewody hydrauliczne i elementy osprzetu (np. wskazniki) sg wolne od zanieczyszczeh i widrow.

» Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie potaczenia hydrauliczne i mechaniczne sg podtaczone i szczelne
oraz czy wszystkie uszczelki i uszczelnienia ztaczy wtykowych sa prawidtowo zamontowane i nieuszkodzone.

» Uzywaj Sciereczek przemystowych niezawierajacych pozostatosci do usuwania smardw i innych zanieczyszczen.

» Upewnij sig, ze potaczenia, przewody hydrauliczne i czeSci osprzetu sa czyste.

» Upewnij sie, ze podczas zamykania potaczen nie przedostaja sie zadne zanieczyszczenia.

» W trakcie czyszczenia nie uzywaj odpadéw bawetnianych ani flizelinowych szmat.

» Nie uzywaj konopijako srodka uszczelniajacego.
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4. Zakres dostawy

Pakiet zawiera:

> 10PCom Portable Oil Lab

» 1Instrukcja obstugi

» 1Zasilacz 100-240 VAC

> 1Kabel zasilajacy

» 1Zestaw wezy niskociSnieniowych wraz ze ztaczami przytaczeniowymi

» 1Waz wysokociSnieniowy

Rys. 1: Zakres dostawy
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5. Informacje o produkcie

5.1.  Opis funkgcji

OPCom Portable Oil Lab to mobilne laboratorium olejowe, za pomoca ktérego mozna badac czystos¢ i stan oleju w uktadach
hydraulicznych i smarnych.

OPCom Portable Oil Lab umozliwia pomiar czastek statych zgodnie z najnowszymi standardami i wskazuje klasy czystosci zgodnie
znormami ISO 4406:1999 i SAE AS40509.

Dodatkowo wySwietla wilgotnos¢ wzgledna i temperature oleju. Pozostate informacje o stanie oleju mozna uzyskac

z przewodnosci i przenikalnosci elektrycznej oleju i wySwietli¢ na zintegrowanym wyswietlaczu.

OPCom Portable Oil Lab to optyczny monitor czastek, ktory dziata zgodnie z zasada absorpcji Swiatta.

Zastosowanie OPCom Portable Oil Lab umozliwia monitorowanie poziomow zanieczyszczef, a takze obserwacje zmian
czystosci cieczy. W zwiagzku z tym, w niektorych przypadkach moga wystapic roznice w pomiarach w stosunku do monitorow
czastek, ktore sa kalibrowane zgodnie z norma IS0 11171:99. Rozbieznos¢ jest jednak mniejsza od wartosci porzadkowej.
Odchylenia sa bardzo precyzyjnie okreslone.

Dzieki ciagtemu monitorowaniu stanu ptynu mozna bardzo szybko wykry¢ zmiany zachodzace w maszynie. Szybkie
ostrzezenie umozliwia podjecie Srodkow zapobiegajacych zwiekszonemu zanieczyszczeniu, ktére moze prowadzi¢ do
mozliwego uszkodzenia uktadu hydraulicznego.

5.2  Wartosci pomiarowe

Podczas pomiaru okreslane sa nastepujace wartosci:

Parametr Skrot Jednostka | Opis

Wspotczynnik temperatury T °C/°F Temperatura ptynu

Wzgledna przenikalnosé P Wzgledna przenikalnosc¢ elektryczna jest parametrem okreslajacym
elektryczna (wzgledna DK) biegunowos¢ ptynu. Oleje zmieniaja swoja biegunowos¢ podczas

procesu starzenia.
Przewodnos¢ C pS/m Swieze oleje wykazuja charakterystyczna przewodnos¢. Zmiana oleju,
mieszanki olejowe i osady olejowe moga by¢ wykrywane na podstawie
ich przewodnosci

Wzgledna wilgotnosc oleju RH % Wilgotnos¢ wzgledna od 0 do 100%

Poziom czystosci zgodny z ISO| ISO Wskazuje odpowiednia liczbe porzadkowa (0Z) zgodnie z norma ISO
4406:99

Poziom czystosci zgodny z SAE Wskazuje odpowiednia liczbe porzadkowa (0Z) zgodnie z SAE AS4059

SAE

Poziom czystosci zgodny z NAS Wskazuje odpowiednia liczbe porzadkowa (0Z) zgodnie z NAS 1638

NAS

Poziom czystosci zgodny z GOST Wskazuje odpowiednia liczbe porzadkowa (0Z) zgodnie z GOST 17216

GOST

Stezenie Conc p/ml Wskazuje liczbe czastek na mililitr

Wskaznik przeptywu FIndex | ml/min Obliczony przeptyw objetosciowy
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5.3 Przeglad komponentow

)
e

1 Silnik z pompa i przektadnig elektryczna 4 Gorna stronaz panelem sterowania
2 Akumulator 5 Monitor czastek statych
3 Elektronika sterujaca 6 Czujnik stanu oleju (nie wySwietlany)

1 Silnik z pompa
Pompuje ptyn z przewodu zasilajacego przez urzadzenie do przewodu powrotnego.

2 Akumulator
Zrodto energii do pracy bez zasilacza, a takze do pracy zaréwno z pompa, jak i bez niej.

3 Elektronika sterujaca
Elektronika sterujaca obejmuje sterowanie akumulatorem, potaczenia zasilajace i rézne funkcje pomiarowe

4 Panel sterowania
W przypadku alarmu wskaznik ten Swieci sie na czerwono.
Nalezy przestrzegaC wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi (rozdziat 9).

5 Monitor czastek statych
Urzadzenie jest optycznym monitorem czastek, uzywanym do monitorowania czystosci cieczy. Dziata na zasadzie
wygaszania Swiatta (redukcji promieniowania Swietlnego) i wykrywa czastki i inne ciata obce w ptynie.

6 Czujnik stanu oleju
Czujnik stanu oleju mierzy zmiany wtasciwosci medium hydraulicznego i smarujacego (przewodnos¢,
przenikalnos¢) wraz z jednoczesnymi pomiarami wilgotnosci i temperatury.
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5.4  Elementy sterujace

s e——
.’é-———'@l 1 Panel sterowania
5
f [ \ 2 Drukarka
4 : ! l 3 Podtaczenie tadowarki
3 . 4 Ztacze USB-B

6 5 Gniazdo kart SD

2 ‘:i_ @ 6 Wyciek oleju CPC-LC

Y 80 © o= © ¢
O 1@ , 7 Przewdd ciSnieniowy Minimess®M16x2
B) ;1o
1 CHEHHE & S, 8 8 Wewnetrzny przewod ssacy pompy CPC-LC

Rys. 3: Elementy sterujace

5.5 Panel sterowania

1 Przycisk zasilania

2 Zielonadioda LED alarmu

3 Zobttadioda LED alarmu

4  (Czerwona dioda LED alarmu
5  Wskaznik gotowosci

6  Wybor poprzedniej pozycji menu
/ wartosci numerycznej

7  Wybor nastepnej pozycji menu
/ wartosci liczbowej

12 1 10 9 8 7

Rys. 4: Panel sterowania 8 Przycisk anuluj
9  Przycisk potwierdz

10 Wybor poprzedniego rekordu danych
/ wartosci liczbowej w menu

11 Wybor nastepnego rekordu
danych / wartosci liczbowej w

menu

12 Wyswietlacz
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5.6 Drukarka

Dane mozna wydrukowac za pomoca drukarki.

Rys. 5: Drukarka

Zmiana papieru

5.7  Identyfikacja produktu

OPG

Portable Oil Lab

www.argo-hytos.com
Made in Poland
Mat.-Nr.: 28881603
SN: 300-1000-

Rys. 6: Etykieta

www.argo-hytos.com

TSN

ARG O R
EEHYTOS

24VDC max. 8A
max. 320bar

Niebieski przycisk w prawym gorny rogu (patrz strzatka)
» sygnalizuje gotowos¢ operacyjna drukarki

» inicjuje wysuwanie papieru przez naciSniecie

» miganie tej lampki oznacza brak papieru

Pociagnij klapke, aby otworzy¢ pokrywe.
Nastepnie zatoz rolke papieru i wtdz papier w sposob
pokazany na rysunku.
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6. Transport i przechowywanie

Rys. 7: Transport

Skrzynie mozna zamknac¢ za pomoca klamer (4).

Walizka transportowa jest wyposazona w zawor kompensujacy ciSnienie (3). W pokrywie (2) osadzony jest uchwyt.
Alternatywnie, walizka transportowa moze by¢ przewozona za pomoca paska na ramie, ktéry mozna przymocowac do ruchomych
uchwytow paska (1) (patrz rozdziat 15.1 Akcesoria).

Nie ma specjalnych uwag dotyczacych transportu tego produktu.

> W przypadku transportu lotniczego w liscie przewozowym nalezy zaznaczyc, ze urzadzenie zawiera baterie litowe.

P Przestrzegacinstrukcji zawartych w rozdziale 2, "Instrukcje bezpieczefstwa".

» Podczas przechowywania i transportu przenosne laboratorium olejowe OPCom nalezy przechowywac w warunkach
otoczenia okreSlonych w rozdziale 17 "Dane techniczne".
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7. Podtaczenie

7.1 Miejsce pracy

Podczas okreSlania miejsca pracy nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
> Miejsce instalacji urzadzenia jest zmienne. Moga to by¢:
1) Punkt pomiarowy na przewodzie ciSnieniowym.
Ten punkt pomiarowy powinien by¢ odpowiedni dla maszyny. Samo urzadzenie zapewnia niezbedny przeptyw objetosciowy za
poSrednictwem zintegrowanego regulatora przeptywu.
2) Pomiar probki ze zbiornika lub butelki.

Podtacz urzadzenie do przewodu ciSnieniowego w kanale za pomoca tréjnika lub gotowego punktu pomiarowego.

> W punkcie potaczenia powinny panowac state warunki ciSnienia. CiSnienie moze sie zmieniac, ale nie moga wystepowac
skoki ciSnienia lub jego silne wahania.

» Zalecane jest podtaczenie do przewodu sterujacego, alternatywnie zastosowanie odpowiedniego filtra lub obwodu chtodzenia.

A UWAGA

Niebezpieczenstwo spowodowane niewtasciwa obstuga
Szkody materialne.
» Zawsze najpierw podtaczaj powrdt oleju.

7.2 Podtaczenie hydrauliczne

Urzadzenie jest wyposazone w trzy ztacza.

1 2 3

Rys. 8: Potaczenia hydrauliczne

1 Wyptyw oleju CPC-LC
2 Przewdd cisnieniowy Minimess M16x2 (do pracy bez pompy), maks. 320 bar / 4600 psi
3 Przewdd ssacy CPC-LC (do pracy z pompa wewnetrzng)
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1 Wyptyw oleju

I
Pmax 10 bar

Rys. 9:Powrot oleju

Jest to ztacze CPC-LC z zabezpieczeniem suwakowym, ktore zapobiega niezamierzonemu odblokowaniu
ztacza wtykowego. Aby odtaczy¢ waz od ztacza, nalezy nacisnac suwak (patrz strzatka) w kierunku otworu
wlotowego. Po uzyciu nalezy zamkna¢ potaczenie za pomoca dotaczonej zatyczki uszczelniajace;j.

2 Przewdd ciSnieniowy (do pracy bez pompy)

=,

Rys. 10: Przewéd ciSnieniowy (do pracy bez pompy)
Gdy ciSnienie w przewodzie ssacym oleju jest wystarczajaco wysokie (min. 10 bar (145 psi) /
maks. 320 bar (4600 psi) / min. 50 ml/ min w zaleznosci od lepkosci), wlew oleju mozna podtaczy¢ do tego ztacza

ciSnieniowego Minimess (M16x2).

3 Przewdd ssacy (do pracy z pompa wewnetrzna)

Rys. 11: Przewdd ssacy (do pracy z pompa)

Po uzyciu nalezy zamknac potaczenie za pomocg dotaczonej zatyczki uszczelniajacej.
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7.3 Podtaczenie elektryczne

Ryzyko Smierci

Niebezpieczehstwo porazenia pradem elektrycznym.

» Podtaczenie elektryczne przenosnego monitora czastek statych moze by¢ wykonane wytacznie przez wykwalifikowanego
elektryka.

Wadliwe zasilanie
Ryzyko Smierci - obrazen
» Zawsze nalezy bra¢ pod uwage zalecenia obowiazujace w danym kraju.

Zasilanie zgodne z EN50178, SELV, PELV, VDEO100-410/A1.

Przenosne laboratorium olejowe OPCom dziata zarowno z akumulatorem, jak i z podtaczonym zasilaniem.

W trybie bateryjnym ogniwa dostarczaja niezbedng moc.

Sa one tadowane poprzez podtaczenie przewodu zasilajacego do ztacza tadowania.

Po podtaczeniu zasilania do OPCom Portable Oil Lab jest ono wtaczane niezaleznie, bez koniecznosci naciskania przycisku zasilania.

Rys. 12: Podtaczenie elektryczne

Przygotowanie do pracy w sieci

» Wtbz wtyczke z niebieskim pierscieniem blokujacym (2) do portu tadowania wytaczonego przenosnego laboratorium
olejowego OPCom i przykrec ja.

> Wepnij najpierw wtyczke do zasilacza (3) (zgodnie z IEC60320-C13) a nastepnie do sieci.

» Podtacz wtyczke zasilania (4) do lokalnego zrodta zasilania.
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7.4 Proces tadowania

Aby zapewni¢ prawidtowe tadowanie, nalezy przestrzegac ponizszej procedury.

1. Otworz pokrywe urzadzenia.

2. Podtacz tadowarke urzadzenia do zrodta zasilania.

3. Podtacz zasilacz do sieci (100-240 VAC), a na wySwietlaczu pojawi sie symbol wtyczki.

4. Aby zapewni¢ petne natadowanie, urzadzenie musi by¢ podtaczone do kabla zasilajacego przez co najmniej 1 godzine.
5. Po osiggnieciu 100% stanu natadowania obwéd tadowania automatycznie konczy tadowanie. Nalezy pamietac,

ze z przyczyn technicznych nie mozna wytaczy€ urzadzenia podczas tadowania.

W przypadku pracy bez pompy czas pracy wynosi co najmniej 24 godziny, w przypadku pracy z pompa czas pracy
skraca sie w zaleznosci od lepkosci medium.
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8.1 Przed uruchomieniem
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi.

» Nalezy przestrzegac informacji dotyczacych przeznaczenia, warunkow pracy i specyfikacji technicznych
» Podtacz przenosny monitor czastek statych OPCom Portable Oil Lab do przewodow potaczenia hydraulicznego

zgodnie z rozdziatem 7.2 "Podtaczenie hydrauliczne".
» Kable i weze musza znajdowac sie poza zasiegiem ruchu personelu obstugujacego (ryzyko potkniecia).
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9.1 Dziatanie

OO

e AR ]

Rys.13: Panel sterowania

Przycisk

) (] (%) [=] (€

.

v

(a)

Funkcje

Witaczenie/wytaczenie urzadzenia
Potwierdzenie wybranej opcji / wartosci
Anulowanie biezacego dziatania / powrot
W menu: przewin w gore

W menu: przewin w doét

Wybor nastepnego zestawu danych / wartosci liczbowej
w menu

Wybor poprzedniego zestawu danych / wartosci liczbowej
w menu
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9.2 Struktura menu

Ekran startowy —@ Pomiar Tryb auto.

T

| A! )

v,
Krotkie menu pamieci Wydruk skrécony Start tryb pompowy
[
Gtowne menu Pamiec Wydruk petny .
Start tryb cisnien.

Kopiowanie na SD

Wyczysc¢ pamiec

Parametry pomiaru Zliczanie czastek Ptukanie Ustaw czas ptukania
Pomiar Ustaw czas pomiaru
Pauza Ustaw czas pauzy
M:

f6f5 o pEmIaEs Edytuj punkt pomiaru

l

O:
Edytuj typ oleju

I:
Edytuj tekst
ifnormacyjny

Operator Uzytkownik

Wybierz i edytuj
uzytkownika
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Parametry systemu

Konfig. panelu

1 wiersz parametrow

Stan oleju

2 wiersz parametrow

Zanieczyszczenie

Konfig. druku

Wydruk auto.

Stan oleju

Zanieczyszczenie

Typy definiowane

Wyswietlanie

Automatyczne
wylgczanie

Jasnos¢

Czas / data

Edytuj czas / date

Jezyk

Angielski / Niemiecki
/ Polski

T(°F)<->T(°C)

Typy definiowane

Nieaktywny




9.2.1 Wiaczanie urzadzenia

=
Aby wtaczy€ urzadzenie, nacisnij przycisk [_U'_, i przytrzymaj go, az zasSwieci sie sygnat gotowosci.

Podczas krotkiej fazy inicjalizacji na wySwietlaczu pojawi sie ekran wersji, ktory zawiera informacje o zaimplementowanym
oprogramowaniu.

Nastepujace dane sa wyswietlane na wySwietlaczu:

Temperatura T [°C]
Wzgledna wilgotnos¢ oleju RH [%]
ISO 4um, 6 um, 14 pm (according to ISO 4406: 1999)

Tkona trybu w prawym dolnym rogu pokazuje biezacy tryb funkcji urzadzenia.

» Jesli wySwietlana jest litera "M", urzadzenie znajduje sie w trybie recznym, co oznacza, ze pomiar musi zosta¢ uruchomiony
manualnie.

» Jesli wySwietlana jest litera "A", urzadzenie znajduje sie w trybie automatycznym, co oznacza, ze pomiar jest uruchamiany
automatycznie. Ustawienia tego trybu wyjasniono w rozdziale 9.2.3 "Szybkie menu pomiaru".

> W przypadku pracy na baterii, aktualny poziom natadowania ogniw baterii jest wySwietlany na pasku stanu:s==

Po podtaczeniu urzadzenia wyswietlany jest znak tadowania -
W razie potrzeby - jesli pasek zmniejsza sie - nalezy podtaczy¢ zasilanie (patrz Rozdziat 7.3 "Podtaczenie elektryczne").

Symbol FisS wskazuje, ze podczas ostatniego pomiaru wystapito ostrzezenie lub
uwaga. Ostrzezenia mozna pobrac z menu gtéwnego - podpunkt "Pamiec".
Znaczenie uwag / ostrzezen wyjasniono w rozdziale 9.2.5.1.
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9.2.2 Ekran startowy

T = o ] — Bl Treab azuto, .
FH = Filh Y [v) B Start Fl
I50: "] Start trab cifhien. -
Foabd T b
Mokl skrdoore
F bladruk el w
FamIEC
o bk pelng =
FoEOFLWI na 5D
Bl pamled F
Fauml ko
(a]¥] Famigd . b
b Parametra pomiarg
Faramelrdg susiend i

GEOWHE MEMU

=
» NacisSniecie przycisku (¥ , powoduje przejscie do szybkiego menu "Pomiary" (patrz rozdziat 9.2.3).
» Nacisniecie przycisku [ upl» powoduje przejscie do szybkiego menu "Pamiec" (patrz rozdziat 9.2.4).

| 1
» NacisSniecie przycisku Lf"_- lub E powoduje przejscie do "Menu gtéwnego" (patrz rozdziat
9.2.5). W trakcie pomiaru:
Nacisniecie przycisku E na ekranie startowym powoduje zatrzymanie pomiaru.
Gdy nie jest wykonywany zaden pomiar:

» Nacisniecie przycisku E powoduje powr6t do ekranu startowego.
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9.2.3 Menu szybkiego pomiaru

L ) — == . . . .
NaciSniecie przycisku L-l. lub Li'_' powoduje wybranie zadanej pozycji.

g
Nacisniecie EH powoduje powrot do ekranu startowego.

Tryb automatyczny

—
Tryb automatyczny mozna wtaczyc¢ lub wytaczy¢, ustawiajac znacznik wyboru za pomoca przycisku |_':"'_4
Odpowiedni tryb jest wskazywany przez "M" (tryb reczny) lub "A" (tryb automatyczny) na wyswietlaczu
wartosci (patrz Rozdziat 9.2.1. "Wtaczanie urzadzenia").

Pomiar w trybie pompowym

i
Nacisnij przycisk|_*_"'_ aby rozpocza€ pomiar przy uzyciu pompy

Odpowiedni tryb jest oznaczony symbolem & na wysSwietlaczu wartosci. Pasek postepu wyswietla graficznie
postep pomiaru.

Pomiar w trybie ciSnieniowym

e
Przycisk |_*_"'_ stuzy do rozpoczecia pomiaru z wysokim ciSnieniem, tj. bez uzycia Pompy.
Odpowiedni tryb jest wskazywany przez symbol "P" na wySwietlaczu wartosci.
Pasek postepu wyswietla graficznie postep pomiaru.

9.2.4 Szybkie menu pamieci

—y —y
Nacisniecie przycisku l_" lub L"'_' powoduje wybranie zadanej pozycji w menu.

-
NaciSniecie przycisku E't powoduje powroét do ekranu startowego.

Wydruk skrécony -
Po wybraniu tej opcji nacisnij | # | aby wydrukowac przefiltrowany wybor.

Drukowane sg parametry ostatniego rekordu danych zdefiniowanego w "Ustawieniach
systemowych" (Rozdziat 9.2.5.3 "Ustawienia systemowe" / "Wydruk wyboru").

Wydruk petny .
Po wybraniu tej opcji nacisnij | # |.

Kopiuj na SD
Wszystkie zapisane wartosci sa kopiowane na karte SD, jesli karta SD jest wtozona.

Wyczys¢ pamiec

Nacisnij przycisk _"'!'_J aby wyczysci¢ pamie¢ wewnetrzna urzadzenia.

Postep procesu kasowania jest przedstawiany za pomoca paska postepu.

Po pomyslnym zakonczeniu procesu kasowania pojawi sie komunikat "Successful" (Pomyslne), a wySwietlacz automatycznie
powréci do menu pomiarowego.
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9.2.5 Menu gtéwne

Nacisniecie przycisku |:;' lub|::: powoduje wybranie zadanej pozycji w menu.
NacisSniecie przycisku [;' powoduje powrot do wySwietlania wartosci.

9.2.5.1 Menu pamieci
Po wybraniu tej opcji nacisnij przycisk|_*_"'_ aby wydrukowac wyswietlony zestaw danych.

Jesli nie zapisano zadnych wartosci, wySwietlacz jest pusty.
W takim przypadku nie mozna dokonac dalszego wyboru menu, jak opisano ponizej.

— — ) .
Nacisnij przyciski L'I_, lub |___F_ aby zmienic nagranie.

— —
Naciskaj przyciski Ll lubl_""_ aby przewijac aktualnie wybrane

nagranie. WySwietlane sg nastepujace parametry:
» Czas / Data / Uzytkownik

» Informacje pomiarowe (M/0/1I)
M:Punkt pomiarowy (punkt pomiarowy 1, punkt pomiarowy 2 ...)
Typ oleju HLP ... (oznaczenie oleju)
Tekst informacyjny (patrz Rozdziat 9.2.5.2 "Ustawienia pomiaru - Menu informacji pomiarowych")

» Zmierzone wartosci stanu oleju

T: Temperatura

P: Wzgledna stata dielektryczna
C Przewodnos¢

RH: Wzgledna wilgotnosc¢ oleju
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» Zmierzone wartosci zanieczyszczenia oleju

IS0 4,6,14,21  Klasa czystosci zgodnie z ISO
SAE 4,6,14,21  Klasa czystoScizgodnie z SAE
NAS Klasa czystosci zgodnie z NAS
GOST Klasa czystosci zgodnie z GOST
Conc 4, 6, 14,21 Stezenie
Findex Indeks przeptywu

L C ] B

~

Tekst informacyjny - uwagi

Plem amie  ¢om gy K
Rt clmEln eRRARINENE =

AT

- e e mem - COR PRI
B B 0 H R
[ e B A Y Tem L L ke

> Uwagi dotyczace pomiarow
Wyniki sg przechowywane w urzadzeniu.

Po pomiarze moga zosta¢ wyswietlone nastepujace informacje:

Stan alarmu CZERWONY Stan alarmu ZOtTY
Nr | Opis Nr Opis
Niski poziom oleju 20 Wysoka zawartos¢ wody

0
4 Wolna woda (>95%)

5 Ekstremalna zawartos¢ wody (>75%)
6 Wysoka temperatura (>80°C)

9

48 | Zbyt wysoki prad lasera do pomiaru czastek
49 | Zbyt niski prad lasera
50 | Zbyt niskie napiecie fotodiody

51 | Zbyt wysokie napiecie fotodiody

(>50%)

Wysoki wskaznik przeptywu objetosciowego(<500 ml/min)
10 | Niski wskaznik przeptywu objetosciowego (<50 ml/min)

Brak wyswietlania alarmu / ZIELONY

Nr | Opis

25 | Temperatura poza zakresem pomiarowym
26 | WilgotnoS¢ poza zakresem pomiarowym
27 | Przewodnos¢ poza zakresem pomiarowym
28 | PrzenikalnoS¢ poza zakresem pomiarowym
53 | Nieprawidtowy pomiar temperatury

52 | Nieprawidtowy pomiar wilgotnosci

54 | Nieprawidtowy pomiar przewodnosci

7 Wysoka Srednia temperatura

49 | Uszkodzony czujnik stanu

55 | Nieprawidtowy pomiar przenikalnosci elektrycznej

Zapoznaj sie rowniez z rozdziatem 16 - Rozwiazywanie problemow
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9.2.5.2 Ustawienia pomiaru

— )
Nacisnij przycisk l_“' lub I,_'_ aby wybrac zadana pozycje

.
Nacisnij przycisk E"‘ aby powroci€ do menu gtéwnego.

Pomiar czastek

Po wybraniu tej opcji nacisnij przycisk |T aby wprowadzi¢ czasy ptukania, pomiaru i pauzy.

Czas ptukania

Po wybraniu opcji "Czas ptukania" mozna ustawic czas ptukania. Po wymianie probki oleju nalezy ptukac¢ przez minimum 2 minuty.

T
Bht
2s=.
1]
=
Bt
11

PR - Y
L T R ]

-
- Y

Tutaj nalezy wprowadzi¢ czas ptukania w sekundach.

Za pomoca przycisku LT lub['-"? mozna wybracinny element.

Za pomoca przycisku E:' lub E;' mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc.
Potwierdz wybor, naciskajac przyciskl?.

Czas pomiaru

Po wybraniu opcji "Czas pomiaru" mozna ustawic czas pomiaru.

P o N I
T4 B L™ DR

i,

Czas pomiaru nie moze by¢ krotszy niz 30 sekund.
— —y
W tym miejscu nalezy wprowadzi¢ czas pomiaru w sekundach. Za pomoca przycisku L"_ lub L"'_' mozna wybrac inny
element.
— —
Za pomoca przycisku L“' lub |,_""_ moznaAviekszyC lub zmniejszy¢ wartosc.
Potwierdz wybor, naciskajac przycisk |_':"'_ .
Czas pauzy

Po wybraniu opcji "Czas pauzy" mozna ustawi¢ czas pauzy. Czas pauzy mozna ustawi¢ w zaleznoSci od zadanego
interwatu pomiarowego. Jest on jednak stosowany tylko wtedy, gdy uzywany jest tryb automatyczny. Po kazdym
pomiarze pompa jest wytaczana na wybrany czas przed rozpoczeciem nowego pomiaru.

[ ——
e | |
[ LR R |

i
HL
T
-

Za pomoca przycisku LT' lub |:;' mozna wybracinny element. Za pomoca przycisku l: lub F mozna zwiekszy¢ lub

zmniejszyC. Potwierdz wybor, naciskajac przycisk[:.
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Menu informacji pomiarowych

Menu informacji pomiarowych stuzy do wprowadzania wartosci zdefiniowanych przez uzytkownika.

Dla maks. 10 punktow pomiarowych mozna zapisa¢ nazwe punktu pomiarowego, typ oleju oraz dowolnie wybrany tekst
informacyjny. Dane te sa przechowywane i moga by¢ sprawdzane (patrz rozdziat 9.2.5.1"Menu pamieci" / w sekcji "Informacje
pomiarowe").

Wyb6ér punktu pomiarowego

. . . A | s | . -
Uzyj przycisku| & | lub | ¥ | aby przewija¢ menu.

i,

o

T I S o Y
FlhAntLden LD LR A A

Yy

Punkt pomiarowy mozna wybrac za pomoca |_*_"'_ .
e
Jesli punkt pomiarowy zostat juz wybrany, mozna go edytowac, ponownie naciskajac przycisk |_*_"'_

Wprowadzanie/zmiana punktu pomiarowego
Po dokonaniu wyboru wysSwietlacz natychmiast przeskakuje do miejsca.

. . . - d_\\ _-\\ - . .
Uzyj przyciskow leJ lub LF_. aby wybrac pozycje w ramach terminu
Uzyj przyciskow |::' lub EP aby wybrac litery, cyfry i niektore znaki specjalne.
|
Po potwierdzeniu wpisu przez nacisniecie przycisku I_‘_"'_ zostanie wyswietlony kolejny ekran.

Wprowadzanie / zmiana typu oleju

Po dokonaniu wyboru wysSwietlacz natychmiast przeskoczy do wtasciwego
P | = Py
miejsca. Uzyj przyciskow[__"_, lub |,_"'_- aby wybrac pozycje w obrebie danego
zakresu.
— —
Uzyj przyciskow . ¥ lub | & | aby wybrat litery, cyfry i niektore znaki specjalne.

S |
Po potwierdzeniu wpisu przez nacisniecie przycisku | # | zostanie wySwietlony nastepujacy ekran.

Tekstinformacyjny / edycja

Po dokonaniu wyboru wysSwietlacz natychmiast przeskoczy do wybranego miejsca.

. . . - B | - .
Uzyj przyciskow l_"_, lub LF_. aby wybrac pozycje znaku.
www.argo-hytos.com
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- al (%] P
Uzyj przyciskow Ll lub L' aby wybrac litery, cyfry i niektore znaki specjalne.
%
Nacisnij przycisk |_‘_"'_- aby powrocic do ekranu "Wprowadzanie/zmiana punktu
pomiarowego.

Menu uzytkownika

Menu uzytkownika stuzy do wprowadzania nazw uzytkownikow.

Mozna zapisac do pieciu uzytkownikow.

Dane te sa przechowywane i moga by¢ sprawdzane (patrz rozdziat 9.2.5.1 "Menu pamieci" / w sekcji "Informacje

pomiarowe"). Uzyj przycisku I::' lub F aby wybrac jednego z pieciu uzytkownikow do edycji.

4

e THEOIWHTE

|
Za pomoca przycisku |_‘_"'_. wybierz odpowiedniego uzytkownika do edycji, zaznaczajac go. Uzytkownik ten bedzie aktywny
i pojawi sie na wydruku.
Ponowne nacisniecie przycisku |_*_"'_. umozliwia nadanie nazwy wybranemu uzytkownikowi.

4

El

g |
Uzyj przyciskow F lub L!"_. aby wybrac pozycje w obrebie danego

— —
zakresu. Uzyj przyciskow L" lub L' aby wybrac litery, cyfry i niektére

znaki specjalne.

S
Po potwierdzeniu wpisu przez nacisniecie przycisku |_‘_“' | nastapi powrot do menu

.
uzytkownika. Nacinij E“_. przycisk, aby przejsc o jeden poziom wyzej.
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9.2.5.3 Ustawieni_:ill systemowe
*— —y
Nacisnij przyciskL_‘!_. lub L"'_Z aby wybrac zadana pozycje menu.

Nacisnij przycisk E‘C_\ aby powroci¢ do menu gtownego.

]

9.2.5.4 Wybor ekranu startowego

To menu umozliwia wybor danych wyswietlanych na ekranie startowym.

il

i

FLlia, FéiE i

W tym celu dostepne sa cztery linie, z ktorych kazdej mozna przypisac jedna z ponizszych
wartosci. Kazda z czterech wymienionych powyzej wartosci mozna wybra¢, naciskajac
przyciski {__:1 IZ;'

Wyrazenie " -" w powyzszym przyktadzie oznacza, ze w czwartej linie ekranu startowego nie jest wySwietlana zadna wartosc.
Dla kazdej z czterech linii wartoSci dostepne sg nastepujace mozliwosci wyboru.

Nacisnij przycisk E'[_ aby wejs¢ do menu konfiguracji systemu. Potwierdz wybor wiersza wartosci do edycji, naciskajac przycisk
| w

Pojawi sie nastepujace menu:
Tutaj wybierane parametry sa podzielone wedtug ich funkcji:

— R

Odpowiednig warto$¢ mozna wybra€ za pomoca przycisku [__lg_.lub l_';‘.
—

Nacisnij przycisk E'l aby powrdci¢ do menu ekranu startowego.

Potwierdz wybor, naciskajac przycisk [w]
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Mozna wybra¢ nastepujace parametry:

Stanoleju

Tutaj mozna wybrac parametry opisujace stan oleju.

it

e

- . g
Odpowiedni parametr mozna wybrac za pomoca przycisku | & | lub E:
Nacisnij przycisk E aby powrdéci¢ do menu ekranu startowego.

F
Potwierdz wybor, naciskajac przycisk L'_"'_i.

Ten parametr, ktory opisuje stan oleju, pojawia sie w odpowiednio wybranym miejscu na ekranie startowym.

Zanieczyszczenie olejem

W tym miejscu mozna wybra¢ parametry opisujace zanieczyszczenie oleju.

aifit.
i

LEZEMIE
T o s

P SRS

SRR ol

FHMIECE S ECEENLE
el "
-

atfise

e

LRl E

S ECEYESCEEMIE
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9.2.5.5 Wyb6r parametréw wydruku

W tym menu mozna wybrac dane, ktore maja zostac przedstawione na krotkim
wydruku. W tym miejscu, wybierane parametry sa podzielone wedtug ich funkcji:

—
Odpowiednig wartos¢ mozna wybrac za pomocg przycisku [ & bl ™.

. - - . . . |
Potwierdz wybor, naciskajac przyc1sk|_j"_ .
5 |
Nacisnij przycisk["‘__. aby powréci¢ do menu konfiguraciji.

Mozna wybra¢ nastepujace parametry:

Stan oleju
Tutaj mozna wybrac parametry opisujace stan oleju.

T

0
i
L )
i

STa M O DLE

— —y
Odpowiednia wartos¢ mozna wybraé za pomoca przyciskow [ % lub| ¥ .
=
Nacisnij przycisk E“ aby powrdéci¢ do menu drukowania wyboru.
e
Parametry mozna wybrac za pomoca przycisku |_‘_"'_ ponownie usungac ich zaznaczenie. Wybrane parametry sg oznaczone matym x.
Parametr, ktory opisuje stan oleju, pojawia sie wiec na krotkim wydruku.

Zanieczyszczenie oleju
W tym miejscu mozna wybra¢ parametry opisujace zanieczyszczenie oleju.

At T T ERTE
Foww Bewe T we" Jeee Cwee Jeee Bee B0 ol e

LS EMIE

HE

i LT P ECEEMIE

ML ECEYEECESENLE ST E Iy S OIEMHIE

— —
Odpowiedni parametr mozna wybrac za pomoca przycisku L"' lub L'

iy
Nacisnij przycisk E"‘ aby powroci¢ do menu drukowania wyboru.

—
Potwierdz wyboér, naciskajac przycisk | .

Parametr, ktory opisuje stan oleju, pojawi sie na krotkim wydruku.
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Zdefiniowane parametry
W tym miejscu mozna wybrac predefiniowane (zapisane) parametry urzadzenia.

atiis

e

T b DEF LML W E

Potwierdz wybor, naciskajac przycisk l_-_l“

—
Nacisnij przycisk E“ aby powroci¢ do menu drukowania wyboru.
Wybrane parametry pojawia sie na krotkim wydruku

9.2.5.6 Wyswietlacz

W tym miejscu wySwietlacz mozna skonfigurowac tak, aby oSwietlenie wytaczato sie automatycznie po okreSlonym
czasie. Ponadto mozna regulowac jasnos¢ wyswietlacza.

|
Automatyczne ustawienie jasnosSci wySwietlacza mozna wybrac za pomoca przycisku |_~_-"_. ustawiajac znacznik
" . RPN 7| e
wyboru. Do wyboru pozycji menu stuza przyciski | & | lub | ¥ .

Nacisnij przycisk E“ aby powroci¢ do menu konfiguracji systemu.

WS WL ET LML E

W tym miejscu mozna dostosowac stopiefi jasnosci wysSwietlacza w %.

. . . =2 | - .
Uzyj przycisku | % lub | ® |aby wybraé element do zmiany.

. . e | . P C .
Uzyj przycisku L‘i lub [_"'_. aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosci.

=]
Nacisniecie przycisku E't powoduje powrot do menu ustawien wysSwietlacza bez akceptowania ustawien.
]

Ustawienia wprowadza sig, naciskajac przycisk|_‘_“'_..

9.2.,5.7 Czas/data

Tutaj mozna ustawic godzine i date.

— —
Uzyj przycisku Ll lub [_"!'_ aby wybraé godzine lub date.

T
Potwierdz wybor, naciskajac przycisk| ¥ )

Nacisnij przycisk E't_h' aby powroci¢ do menu konfiguracji systemu.
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Tutaj mozna ustawi¢ godzine.

|: E' ||:|| 5 .-"' I“l ||:||T|':||

= =y
Uzyj przycisku L['_,. lub L*_"_. aby wybrac element do zmiany.
— }
Uzyj przycisku | & | lub E: aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosci.
e |
l_'_"'_i przyjmuje nowa wartos¢,

| ® | odrzuca nowa wartosc.

|: E' ||:|| 5 .-"' I“l ||:||T||:||

Tutaj mozna ustawic date.

| i
Uzyj przycisku |/ lub [® | aby wybra¢ element do zmiany.

.. . ] . . B . o
Uzyj przycisku [ 4 lub[¥] aby zwiekszy¢ lub zmniejszyc wartosci,
' ] . . o
[ ¥ przyjmuje nowa wartos¢,

@ odrzuca nowq wartosc.

9.2.5.8 Jezyk

W tym miejscu mozna wybrac jezyk reprezentacji wySwietlacza. Obecnie obstugiwane jezyki to: niemiecki, angielski i polski.

it

Uzyj przycisku E lub E: aby wybrac jezyk.

—
Jezyk mozna wybraé, naciskajac przycisk | ¥ .

Nacisnij przycisk@ aby powroci¢ do menu konfiguracji systemu.
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10. Konserwacja / naprawa
A UWAGA

Whikajacy brud i ptyny moga prowadzi¢ do awarii

Przedwczesne zuzycie - nieprawidtowe dziatanie - ryzyko uszkodzenia - uszkodzenie mienia.
W zwiazku z tym bezpieczne dziatanie OPCom Portable Oil Lab nie jest juz gwarantowane.

» Podczas pracy przy uktadzie hydraulicznym nalezy zapewnic absolutng czystosc.
» Nie uzywaj myjki wysokocisnieniowej.

Uszkodzenie powierzchni przez rozpuszczalniki i agresywne detergenty.
Agresywne detergenty moga uszkodzi¢ uszczelki przenosnego laboratorium olejowego OPCom i przyspieszy¢ ich starzenie.

» Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikow ani agresywnych detergentow.
> Nie uzywaj myjki wysokocisnieniowej.

Uszkodzenie uktadu hydraulicznego i uszczelek

Cisnienie wody myjki wysokocisnieniowej moze uszkodzi¢ uktad hydrauliczny i uszczelki OPCom Portable Oil Lab.
Woda wypiera olej z uktadow hydraulicznych i uszczelek.

» Do czyszczenia nie nalezy uzywac myjki wysokocisnieniowej.

Zamkna¢ wszystkie otwory odpowiednimi zaslepkami / zabezpieczeniami.

Sprawdz, czy wszystkie uszczelki i zaslepki potaczen wtykowych sg zabezpieczone, aby wilgoc nie przedostata sie do przenoSnego
laboratorium olejowego OPCom.

Przenosne laboratorium olejowe OPCom nalezy czysci¢ wytacznie suchg, niestrzepiacg sie chusteczka.

10.1  Konserwacja

Przenosne laboratorium olejowe Particle Monitor OPCom nie wymaga konserwacji, jesli jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

Nalezy pamietac, ze urzadzenie musi by¢ poddawane corocznej kalibracji przez producenta. Jesli taka kalibracja nie zostanie
przeprowadzona, gwarancja wygasa.

10.2 Naprawa

ARGO-HYTOS oferuje kompleksowy zakres ustug zwigzanych z naprawa OPCom Portable Oil

Lab. Nie oferujemy czesci zamiennych.

Naprawy OPCom Portable Oil Lab moga by¢ wykonywane wytacznie przez producenta lub autoryzowanych dystrybutorow i
oddziaty. Samodzielne naprawy nie sg objete gwarancja.

10.3  CzeSci zamienne

OPCom Portable Oil Lab posiada nastepujace czeSci zamienne:

Opis Nr czesci.

Zestaw, ostona SD i USB PPCO 300-5090
Zestaw wezy ze ztagczami PPCO 300-5050
Waz Minimess 2m M16x2 PPCO 100-5280
Rolki papieru do drukarki termicznej SCS0 900-5075
Zasilanie PPCO 300-5120
Kabel zasilajacy PPCO 300-5130
Naktadki ochronne (2x) PPCO 300-5080
Ztacze ssace PPCO 300-5060
Sitko ochronne PPCO 300-5070
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11. Oprogramowanie

Oprogramowanie LubMon PClight i LubMon Config mozna pobrac ze strony internetowej www.argo- hytos.com.
Komponenty nalezy przygotowac w nastepujacy sposob:

Instalacja oprogramowania LubMon PClight / LubMon Config
1. Rozpakuj plik LubMonPClight.zip lub LubConfig.zip na komputerze.
2. Uruchom instalator w celu instalacji wymaganych elementéw systemowych i plikbw programu.

Akwizycja danych przez USB

3. Podtacz kabel USB ze ztaczem USB-B do przenoSnego monitora czastek statych.

4. Podtacz kabel USB ze ztaczem USB-A do komputera. Po podtaczeniu do komputera zostanie utworzony nowy
wirtualny port COM. W razie potrzeby mozna sprawdzi¢ przypisanie wirtualnego portu COM w Menedzerze urzadzeh
systemu Windows.

5. LubMon PClight lub LubMon Config mozna uruchomic, klikajac dwukrotnie plik LubMonPClight.exe lub
LubMonConfig.exe. W ustawieniach programu LubMon PClight nalezy wybra¢ wczesSniej zainstalowany port COM.

LubMon PClight

LubMon PClight stuzy do ciagtego odczytu i wySwietlania danych pomiarowych przenoSnego laboratorium olejowego
OPCom. Wyboér danych pomiarowych pojawia sie po lewej stronie okna. Po prawej stronie okna dane moga byc¢
wizualizowane na dwoch wykresach.

Nalezy pamietac, ze dane OPCom Portable Oil Lab sg aktualizowane dopiero po uptywie ustawionego czasu pomiaru.

Konfiguracja LubMon Config
LubMon Config stuzy do unikalnego odczytu biezacych danych pomiarowych (bez reprezentacji ciagtej) oraz do odczytu
pamieci, a takze do konfiguracji przenosnego laboratorium olejowego OPCom.

Szczegotowy opis obu programéw znajduje sie w odpowiedniej instrukcji obstugi.
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12. Wycofanie z eksploatacji

OPCom Portable Oil Lab jest elementem, ktérego nie trzeba wytaczac z eksploatacji.
W zwigzku z tym rozdziat w niniejszej instrukcji nie zawiera zadnych informacii.
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13. Demontaz

Ten rozdziat nie zawiera zadnych informacji dotyczacych urzadzenia.
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14. Utylizacja

14.1  Ochrona Srodowiska

Nieostrozna utylizacja OPCom Portable Oil Lab i ptynu pod ciSnieniem moze prowadzi¢ do zanieczyszczenia
srodowiska. Nalezy utylizowa¢ OPCom Portable Oil Lab i ptyn hydrauliczne zgodnie z normami obowiazujacymi
w danym kraju.

Pozostatosci ptynu hydraulicznego nalezy utylizowac zgodnie z odpowiednimi kartami charakterystyki tych ptynow hydraulicznych.

Baterie z ponizszym symbolem nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojemnikow na odpady, uzytkownicy koAcowi sa prawnie
zobowigzani do zwrotu zuzytych baterii.

Zuzyte baterie moga zawierac niebezpieczne substancje, ktore w przypadku niewtasciwego przechowywania lub utylizacji
moga szkodzi¢ Srodowisku lub zdrowiu ludzkiemu. Baterie zawieraja jednak rozne materiaty nadajace sie do recyklingu i
musza by¢ zbierane i poddawane recyklingowi oddzielnie.

Po uzyciu uzywane przez nas baterie mozna zwrocic:
Zgodnie z Dyrektywa WE 2000/96/WE, urzadzenie musi by¢ utylizowane w uporzadkowany sposéb po zakonczeniu okresu

uzytkowania. Materiaty przeznaczone do odzysku sa poddawane recyklingowi, aby uniknac zanieczyszczenia srodowiska.
Urzadzenie nalezy przekazac do punktu zbiorki odpadow elektronicznych.
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15. Rozbudowa i konwersja

Nie nalezy modyfikowa¢ OPCom Portable Oil Lab.

Gwarancja ARGO-HYTOS dotyczy dostarczonej konfiguracji i rozszerzen, ktore zostaty uwzglednione podczas projektowania.

Gwarancja wygasa po przeksztatceniu lub rozbudowie, ktéra wykracza poza opisane w instrukcji.

15.1 Akcesoria

Do monitora czastek statych OPCom Portable Oil Lab dostepne sa nastepujace akcesoria (nie wchodza w zakres dostawy):

Opis Nr czesci.

Torba transportowa* PPCO 200-5020
Pasek do przenoszenia PPCO 200-5010
Karta SD SCS0 900-5050
Czytnik kart SD SCSO 900-5040
Kabel USB USB-A / USB-B SCS0 900-5060
Kabel zasilajacy z wtyczkami nieeuropejskimi na zadanie

* z miejscem na akcesoria (zasilacz, weze, ...)

Rys. 17: Przenosne laboratorium olejowe OPCom z torba i paskiem do przenoszenia
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16. Rozwiazywanie problemow

16.1 Podstawowe procedury

» Dziatania powinny by¢ wykonywane systematycznie i w okreSlonym czasie.
Przypadkowy demontaz, czy btedne dostosowanie wartosci ustawien moze prowadzi¢ do punktu, w ktérym nie jest juz mozliwe
okreslenie pierwotnego problemu.

» Zapoznaj sie z funkcjami przenoSnego monitora czastek oleju OPCom w potaczeniu z catkowita praca systemu.

» Sprobuj wyjasnic, czy produkt spetniat wymagana funkcje w catym systemie przed wystapieniem do usuwania usterki.

Sprébuj zarejestrowac zmiany w catym systemie, w ktorym zainstalowane jest przenoSne laboratorium olejowe Particle
Monitor OPCom:

» Czy zmieniono warunki lub zakres zastosowania przenosnego laboratorium olejowego Particle Monitor OPCom?

» Czy przeprowadzono modyfikacje (np. modernizacje) lub naprawy catego systemu (maszyny/systemu, uktadu elektrycznego,
uktadu sterowania) lub produktu? Jesli tak, jakie modyfikacje?

» Czy produkt / maszyna byty uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem?
» Jak objawia sie usterka?

» Sformutuj jasny obraz przyczyny problemu. W razie potrzeby skonsultuj sie z bezpoSrednim operatorem.

Jesli nie mozesz naprawi€ btedu, skontaktuj sie zjednym z adreséw kontaktowych, ktére mozna znalez¢ na
stronie www.argo- hytos.com.

Jesli urzadzenie nie przyjmuje wiecej wpisow, wytacz je na chwile, a nastepnie wtacz ponownie po kilku
sekundach. Po inicjalizacji monitor czastek dziata jak zwykle.

Btad Brak funkgcji
Kabel nie jest prawidtowo podtaczony Najpierw sprawdz poprawnos¢ potaczenia elektrycznego urzadzenia.
Btad Brak komunikacji szeregowej.
Wybrano niewtasciwy port komunikacyjny Sprawdz i skoryguj wybor portu komunikacyjnego (np. COM1).
Nieprawidtowy lub uszkodzony kabel Jesli to mozliwe, nalezy uzywac kabli danych ARGO-HYTOS.
Identyczne wartosci czystosci sa wySwietlane dla wszystkich wartoSci.
Btad . - .. .
Wysoki prad lasera / niskie napiecie fotowoltaiczne.
Powietrze w oleju Podtacz przenosne laboratorium olejowe OPCom po stronie ciSnieniowej.

Zwieksz odlegtos¢ od pompy.
Zanieczyszczona komorka

Wyczys¢ przenosne laboratorium olejowe OPCom czystym olejem lub
rozpuszczalnikiem, takim jak izopropanol.

Tabela 4: Opis btedu
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17. Dane techniczne

Parametr

Cisnienie robocze

Podtaczenie Wysokociénieniowe1

Zpompa

Zakres lepkosci ptynu2
Zakres temperatury roboczej ptynu
Warunki pracy

Temperatura
Wilgotnos¢ wzgledna

Kompatybilne ptyny

Materiaty uszczelniajace

Urzadzenie zasilajace

Zasilanie
Pobor mocy

Zasilanie dla odpowiedniego zasilacza

Zasilanie
Pobor mocy
Moc na wyjsciu 24VDC

Charakterystyka akumulatora

Pojemnos¢ nominalna

Czas tadowania

Czas pracy przy pomiarze bez pompy (przy pomiarze z pompa
czas pracy skraca sie w zaleznosci od lepkosci oleju)

Wyswietlanie pomiaru czastek

IS0 4406:99
SAE AS 4059E
NAS 1638 (0d)3
GOST 17216 (od)3
Rozmiary kanatow

Zakres pomiarowy parametru oleju

Przenikalnos¢ wzgledna
Wilgotnos¢ wzgledna
Przewodnosé
Temperatura

DoktadnosS¢ pomiaru

Pomiar czastek (w zakresie kalibracji) - ISO 4 / ISO 6
Pomiar czastek (w zakresie kalibracji - ISO 14 /IS0 21
Wzgledna liczba dielektryczna®

Wilgotnosé wzgledna (10 ... 90%)°

Wilgotnosé wzgledna (<10 %, >90%)°
Przewodnos¢ (100 ... 2000 pS/m)

Przewodnos¢ (2000 ... 800000 pS/m)
Temperatura

1 W zaleznosci od lepkosci oleju

2 W zaleznosci od dopuszczalnego cisnienia roboczego
3 od wersji oprogramowania 1.70.15 w gore

4 Skalibrowany do n-Pentanu w temperaturze 25 °C (77 °F)

5 Skalibrowany do powietrza w temperaturze pokojowej

www.argo-hytos.com

Zakres

10 ... 320 (145 ... 4,600)
0

5...1000
0..+60 (+32... +140)

-10 ... +60 (+14 ... +140)
0..95

oleje mineralne (H, HL, HLP, HLPD, HVLP),
estry syntetyczne (HETG, HEPG, HEES, HEPR),

polialkilenoglikole (PAG),

oleje bezcynkowe i bezpopiotowe (ZAF),

polialfaolefiny (PAO)

Jednostka

bar (psi)
bar (psi)

mm?2/s

oc(oF)

°C(°F)
% r.H. (bez kondensacji)

chrom, aluminium, stal nierdzewna, Viton, stal, mosigdz, HNBR, NBR, zywica
poliuretanowa, zywica epoksydowa, chemiczny nikiel/ztoto (ENIG), cyna
lutownicza (Sn96, 5Ag3Cu0, 5NiGe), tlenek aluminium, szkto (DuPont
QQ550), ztoto, srebro-pallad, szafir, PVC (weze)

24
max. 8

100 ... 240
max. 4
max. 221

7500
<1
> 24

0 ... 28 (skalibrowany obszar 10 ...

000..12
00..12
00 ..17
4,6,14,21

1..7

0..100

100 ... 800000
20... +120 (-4 ... +248)

+1

+2

+ 0.015
+3

+5

+ 200
Typ. <10
+2

PPCO 300-1000 - V 4.08.24 - PL

VvDC
A

VAC (50/60 Hz)

Liczba porzadkowa (0Z)
Liczba porzadkowa (0Z)
Liczba porzadkowa (0Z)
Liczba porzadkowa (0Z)

pm(c)

%
pS/m
°C(°F)

liczba porzadkowa (0Z)
liczba porzadkowa (0Z)
% r.H.

% r.H.

pS/m

%

K



17.1  Rysunek przestrzenny

e N\

‘q—— 261 mm

4— 233 MM ——

Rys. 16: Rysunek wymiarowy

)

298 mm
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18. Dodatek

18.1 Deklaracja zgodnosci

EU - Konformitatserklarung

EU - Declaration of Conformity

3

Die EU - Konformitatserklarung gilt fur folgendes
Gerat:

Olanalysesystem

ARGO =
BN HYTOS

ARGO-HYTOS GMBH
Industriestralle 9
76703 Kraichtal-Menzingen

Tel:+497250/760
Fax: +49 72 50/ 76 199
www.argo-hytos.com

The EU - Declaration of Confarmity applies to
the following unit:

Oil Analysis System

OPCom Portable Oil Lab
PPCO 300-1000

Wir bestatigen die Ubereinstimmung mit den
wesentlichen Anforderungen der européischen
Richtlinie(n):

EMV Richtlinie: 2004/108/EG
{gultig bis 19.04.2016)

EMV Richtlinie: 2014/30/EU
(qultig ab 20.04.2016)

Folgende Norm(en) wurde(n) angewandt:

We confirm the conformity according to the
essential requirements of the European
directive(s):

EMC Directive: 2004/108/EC
(valid until 19/04/2016)

EMC Directive: 2014/30/EU
(valid from 20/04/20186)

The following standard(s) was (were) applied:

EN 61326-1:2013
EN 61326-2-2:2013

Die Beurteilung und Prifung des Gerates erfolgte
durch das EMV-Priiflabor:

The evaluation and testing of the device was
carried out by the EMC testing laboratory:

Kraichtal, 14.04.2016

SCHWILLE - ELEKTRONIK
Produktions- und Vertriebs GmbH
Benzstrasse 1 A
85551 Kirchheim / Germany

| At

w .

{Ort und Datum der
Ausstallung)

(Place and date of issug)

www.argo-hytos.com

(Unterschrifty Roman Krihling/ {Unterschrift ) Dr. Marcus Fischer/

Dekumentenverantworlicher Technischer Geschafisfihrer
(Signature) Roman Krahling / {Signature) Dr. Marcus Fischer/
Responsible for documenis Technical director
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www.argo-hytos.com

Miedzynarodowo

Benelks

Brazylia

Chiny

Republika Czeska

Francja

Niemcy

Wielka Brytania
Hongkong
Indie

Wtochy

Polska

Szwecja

Turcja

USA

ARG O Il
N HYTOS

ARGO-HYTOS na catym Swiecie

ARGO-HYTOS B.V.

ARGO-HYTOS AT Fluid Power Systems LTDA.

ARGO-HYTOS Fluid Power Systems
ARGO-HYTOS s.r.o
ARGO-HYTOS Protech s.r.o
ARGO-HYTOS SARL
ARGO-HYTOS GMBH
ARGO-HYTOS Ltd.
ARGO-HYTOS Hong Kong Ltd.
ARGO-HYTOS PVT. LTD.
ARGO-HYTOS S.r.l.
ARGO-HYTOS Polska spz o.0.
ARGO-HYTOS Nordic AB

ARGO-HYTOS Hid Ekip. San. ve Tic Ltd. Sti.

ARGO-HYTOS Inc.

info.benelux@argo-hytos.com
info.br@argo-hytos.com
info.cn@argo-hytos.com
info.cz@argo-hytos.com
info.protech@argo-hytos.com
info.fr@argo-hytos.com
info.de@argo-hytos.com
info.uk@argo-hytos.com
info.hk@argo-hytos.com
info.in@argo-hytos.com
info.it@argo-hytos.com
info.pl@argo-hytos.com
info.se@argo-hytos.com

info.tr@argo-hytos.com
info.us@argo-hytos.com
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