Olservicegerite

UM2 045

Olservice - einfach, schnell und kompakt
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UM2 045 - Vorderseite

UM2 045 - Rickseite

www.argo-hytos.com

> Nennvolumenstrom 45 [/min / 11,9 gpm

» Einfaches Befiillen, Abreinigen und Umpumpen
» Ergonomisch unschlagbar, optimales Handling
> Hohe Filterleistung

> Hohe Schmutzaufnahmekapazitat bis zu 4 kg

» Umschaltventil zum Umgehen des Filters

» Optional mit variablem Volumenstrombereich

Beschreibung

Olservicegerate

Einfach, kompakt und ergonomisch

Mit dem Olservicegerat UM2 045 kénnen Hydraulik- oder
Schmiersysteme einfach befullt, gereinigt oder Flissigkeit
umgefillt werden, ohne die Filterfunktion zu nutzen. Die
kompakte GréBe und ergonomisches Design ermdglichen eine
einfache Handhabung auch auf engstem Arbeitsraum.

Das UM2 045 wird anschlussfertig, mit Schlduchen ausgestattet
geliefert. Zum einfachen Transport sind die elektrischen Kabel
sowie der Ansaug- und Ricklaufschlauch mit Haltevorrichtungen
am Trolley befestigt.

Komponentenschutz durch Feinstfilterung

Das EXAPOR®MAX Feinstfilterelement ist das Herzstlck des UM2
Olservicegerates. Eine hohe Abscheideleistung (bis zu 4 kg)
garantiert einen ausgezeichneten Reinheitsgrad und damit
maximalen Schutz der Komponenten. Die hohe Schmutzaufnah-
mekapazitat der EXAPOR®MAX-Elemente macht den Betrieb der
UM2 045-Gerate fur unsere Kunden extrem wirtschaftlich.
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Vorteile im Uberblick

Flexibel und universell

Optional kann das Gerat mit Frequenzumrichter und Potentiometer zur Einstellung der Durchflussmenge
im Bereich von 20 - 70 I/min / 5,3 -18,5 gpm ausgestattet werden. Diese Zusatzfunktion macht das
UM2-Gerat noch universeller und erweitert den Einsatz auf kleinere und gréBere Anlagen. Die Durch-
flussmenge kann an den tatsachlichen Bedarf angepasst werden, je nach TankgréBe und / oder erforder-
licher Geschwindigkeit von Filtration / Oltransfer.

Umschaltventil zum Wechseln der Betriebsmodi

Jede Version des UM2-Aggregats wird mit einem Umschaltventil geliefert.

Das im Pumpenblock eingebaute Umschaltventil dient zur Umschaltung zwischen zwei Grundbetriebsar-
ten: ,Filtern” (z. B. beim Reinigen des Hydrauliksystems) und ,,Umpumpen ohne Filtern” (z. B. beim
Entfernen von verschmutzter Betriebsflissigkeit aus der Maschine).

AuBerst effizientes und groBvolumiges Filterelement

Ein hoher Abscheidegrad der EXAPOR®MAX-Filterelemente garantiert maximalen Schutz der Bauteile. Die
hohe SCHMUTZAUFNAHMEKAPAZITAT (bis 4 kg) macht das UM2 einzigartig in seiner Gerateklasse.
Neben der EXAPOR®MAX-Technologie kann der Kunde folgendes wahlen:

» EXAPOR®SPARK PROTECT-Elemente fur Hydraulikdle mit geringer elektrischer Leitfahigkeit
(< 500 pS/m bei 20 °C)

» EXAPOR®PAQUA-Elemente zur Filtration kombiniert mit Entwasserung

Wartungsfreies Filtergehause

Das Filterelement kann zusammen mit dem Deckel ohne zusatzliches Werkzeug aus dem Gehduse
genommen werden.

Die Flussigkeit durchstrémt das Element von innen nach auBen. Das eingebaute Schmutzriickhalteventil
schlieBt beim Herausnehmen des Elementes automatisch und sorgt dafur, dass der gesamte Schmutz mit
dem Element aus dem Gehause entfernt wird.

Ergonomisch unschlagbar

Herausragende Technik und exzellentes Design nitzen nichts, wenn der Bediener das Servicegerat nur
mit groBem Kraftaufwand bewegen kann. Deshalb stand bei der Konstruktion der UM2-Gerate die
Ergonomie im Vordergrund.

Dank der optimierten Gewichtsverteilung lasst sich das UM2 mit minimalem Kraftaufwand aus dem
Stand kippen. In der gekippten Position kann das UM2 aufrecht gehend bewegt werden, was den
Rucken entlastet.

Leckagefreier Transport

Der Transport des UM2 in horizontaler Lage, z. B. auf der Ladefladche eines Servicefahrzeugs, wird durch
die Rader und die gebogene Konstruktion des Rahmens erleichtert. Die Auffangwanne verhindert das
Auslaufen von Ol sowohl beim vertikalen als auch beim horizontalen Transport.
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Durchflussmenge
UM2 045F: 45 I/min/ 11,9 gpm
UM2 045A: 20 bis 70 I/min / 5,3 bis 18,5 gpm

Betriebsdruck
max. 7 bar/ 101 psi

Viskositatsbereich
UM2 045F - konstanter Durchfluss 45 I/min /11,9 gpm:

15 - 600 mm?s - Gerat mit Motor 230 oder 400 VAC
15 - 450 mm?/s - Gerat mit Motor 110 - 120 VAC

UM2 045A - einstellbare Durchflussmenge:

15 - 1100 mm?/s - bei Durchfluss 20 I/min /5,3 gpm
15- 600 mm?/s - bei Durchfluss 45 I/min /11,9 gpm
15 - 400 mm?/s - bei Durchfluss 70 I/min / 18,5 gpm

Druckfliissigkeitstemperaturbereich
0°C...+75°C/+32°F ... +149 °F

Umgebungstemperaturbereich
0°C...+50°C/+32°F ... +122 °F

Einsetzbare Filterelemente

» EXAPOR®MAX - fir Feststoffpartikel

» EXAPOR®SPARK PROTECT - fur Feststoffpartikel und zum
Schutz vor elektrostatischen Entladungen (Ole mit geringer
elektrischer Leitfahigkeit < 500 pS/m bei 20 °C)

» EXAPOR®PAQUA - fur freies Wasser und Feststoffpartikel

Schmutzaufnahmekapazitat

Die Schmutzaufnahmekapazitat ist abhangig von der Durchfluss-
menge. Die untenstehende Tabelle zeigt die Schmutzaufnahme-
kapazitat nach ISO16889 fur verschiedene Filterelemente und
verschiedene Durchflussbereiche.

Feinheit (=200) Wasser

Filterelement Schmut_zt':?ufnahme- aufnah- | Durch-
kapazitat gemal meka- fluss

ISO 16889 pazitat
EXAPOR® 40009 - 20 I/min
IMAX2 3um 19509 - 45 |/min
V7.1560-103 1360g - 70 I/min
EXAPOR" 4000 - 20 I/min
MAX2 | 5. | 19804 - | 45Umin
V7.1560-03 1400g = 70 I/min
EXAPOR® 40009 - 20 I/min
iimAX3 101 1980¢ - | 45Umin
V7.1560-06 i 1440g - 70 /min
EXAPOR® 40009 - 20 I/min
X Spark Protect 3um 19509 - 45 |/min
Z7.1560-103 1360g _ 70 I/min
EXAPOR® 1190g | 1520 ml | 20 I/min
6 AQUA 7 um 590 ¢g 1520 ml | 45 I/min
Y7.1560-05 4209 | 1520 ml | 70 /min

www.argo-hytos.com

Verschmutzungsanzeige
optische Verschmutzungsanzeige DG 042-04
(alle Typen) Ap = 3,5 £0,5 bar

Hydraulischer Anschluss

» Ansaugseite:
Schlauch DN 32, Lange 2,7 m/ 8,9 ft mit Sauglanze 0,4 m

» Saugsieb:
Siebelement 280 um, Bestell-Nr. $9.0417-13

» Druckseite*:
Schlauch DN 25, Lange 2,7 m/ 8,9 ft mit Drucklanze 0,4 m

Zulassige Ansaughohen

max. 2 m (ungefullt)
max. 6 m (im Betriebszustand)

Druckfliissigkeiten

Mineralél und umweltschonende Hydraulikflissigkeiten
(HEES und HETG, siehe Info-Service Blatt 00.20).
Andere Flissigkeiten auf Anfrage.

Gewicht
ca. 76,5 kg /169 Ibs

Betriebs- und Transportposition

Betriebsposition: senkrecht
Transportposition: senkrecht oder horizontal

Elektromotortypen (siehe auch Bestellschliissel)
UM2 045F:

3~400/460V  50/60 Hz, 1,1 kW /1,5 hp
1 ~ 220-240 VAC 50/60 Hz, 1,1 kW /1,5 hp
1 ~110-120 VAC 50/60 Hz, 0,75 kW / 1 hp

UM2 045A:
3 ~400/460 V /50/60 Hz, 1,1 kW /1,5 hp

Elektrischer Anschluss**
Kabellange 6 m /19,7 ft mit Elektrostecker:

Zur Auswahl des gewlnschten Steckers siehe BestellschlUssel.

Zubehor (separat zu bestellen)

* Druckschlauchverldngerung (max. 5 m) - s. BestellschlUssel
** Elektrokabelverlangerung - siehe Bestellschlissel

Lange Sauglanze DN32x1000 mm, Bestellnummer LA 32X1000
Lange Drucklanze DN25x1000 mm, Bestellnummer LA 25X1000
Andere Lanzen auf Anfrage.
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Bestellschliissel

ﬁ )

UM2 045 -
Geratetyp Code :|
Olservicegerét UM2 045
Nennvolumenstrom Hydrauliksymbol Code
Konstante Durchflussmenge 45 I/min/ 11,9 gpm 1 F
Einstellbare Durchflussmenge 20-70 |/min / 5,3-18,5 2 A
gpm
Filterelement Code-
Filterfeinheit (B=200) Wasser- Ersatzfilter-
Schmutzaufnahmekapazitat aufnah- elemente
gemaB I1SO 16889 und Nennvolu- | mekapa-
menstrom 45 I/min /11,9 gpm zitat
EXAPOR®MAX 2 3 um 1950 g = \V7.1560-103 V003
EXAPOR®MAX 2 5um 1980 g - V7.1560-03 V005
EXAPOR®MAX 2 10 ym 1980 g = V7.1560-06 V010
EXAPOR®SPARK PROTECT 3um 1950 g - Z7.1560-103 Z003
EXAPOR®AQUA 7 um 590 g 1520 ml Y7.1560-05 Y007
Stromversorgungsspannung Code
1 ~ 220 - 240 VAC 50/60 Hz 23050
3 ~ 400 - 460 VAC 50/60 Hz 40050
1~110- 120 VAC 50/60 Hz 11050
Elektrischer Stecker - Code und Beschreibung unten *
Andere Typen - auf Anfrage
Kein Code Kein Code Kein Code
Standard far G J Standard fur 16 14 .
Code 23050 Code 11050 Standard fur Code 40050
220-250 VAC | 220-250 VAC | 220-240 VAC | 100-127 VAC | 200-250 VAC | 110-130 VAC | 380-480 VAC
INDUSTRIE | INDUSTRIE | INDUSTRIE
15 A 13A 10 A 15 A Typ 013-6 Typ 013-4 Typ 715-6
TYP E/F TYPG TYPJ(T12) | TYPB 16A-6h 16A-4h 16A-6h
(CEE7/7 (BS 1363) (NEMA 3-polig 3-polig 5-polig (3P+N+PE), IEC 60309
Unischuko) 5-15P) (2P+PE) (2P+PE) Mit Phasenkreuzung

Optionale Druckschlauchverldngerung (maximum 5 m/ 16,4 ft)

Bestellbeispiel: P4.5 - Druckschlauchldnge 4,5 m / 14,8 ft | P_._
Optionale Elektrokabelverlangerung **
Bestellbeispiel: €8.5 - Kabellange 8,5 m /27,8 ft | C

Bestellbeispiel:

UM2 045F-V010/40050

Wartungseinheit UM2 mit konstantem Durchfluss 45 I/min / 11,9 gpm, Filterelement 10 pm, Eingangsspannung 3~400 VAC und
Elektrostecker Typ 715-6

Www.argo-hytos.com
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Wie berechnet man die Reinigungszeit fiir ein Gerat ohne Partikelmonitor?

Die Abreinigungsgeschwindigkeit ist abhangig vom Wirkungs- Ermitteln der Abreinigungsgeschwindigkeit
grad der Filterelemente (B ), dem Nennvolumenstrom (Qnenn)
und dem Olvolumen (Vig). 1 24
22
In den Diagrammen D1-D2 ist die Abreinigungszeit in Abhangig- 20 ~Z2m A
: . . . ; - nfangswert
keit von der Filterfeinheit (Angabe der Reinheitsklassen nach ISO et et e F - - Reinheitsklasse
4406:1999) dargestellt. Die Werte sind labortechnisch erfasst 8 Ziehwert
und kénnen du.rch Umgebungsbedingungen beeinflusst We_rden § 16 f " Reinheitsklasse
(z. B. im Vergleich zum Laborteststaub ISO MTD stark abwei- oM | 6 um
chende Partikelkonstellationen, standiger zusatzlicher Schmutz- S . I I
eintrag bei laufenden Anlagen, hoher Wassergehalt, etc.) g : : 14 ym
v 10
Alle Kennliqien (s. Diagramme D1-D2) beziehen sich auf ein E, 8 : :
Referenz-Olvolumen von 180 | / 47,5 gal und einen Nenn- T 6 : ,
volumenstrom von 15 I/min / 4 gpm. = | |
= 4
@ [ I
Fur die Umrechnung in die tatséchliche Olmenge ist die folgende % 2 | f
Formel zu verwenden: = | |
. 0 15 30 45 60
o = VAU I ! —
12 - Qnemn l«—— At—»I Laufzeit in Min.
L i ’[Aagsé_chliche Abreirﬁigyr:jgsge_scgvyindigkeit » Anfangsreinheitsklasse ermitteln und in Diagramm eintragen,
At = Abreinigungsgeschwindigkeit bel z. B. 19/17/14 nach I1SO 4406:1999
Olvolumen 1801/ 47,5 gal ) o o ,
Vi _ abzureinigendes Olvolumen » Ziel-Reinheitsklasse in Diagramm eintragen, z. B. 16/14/11
Qnemn = Nennvolumenstrom, siehe Auswahltabelle nach IS0 4406:1999
» At ermitteln, in diesem Fall At = 25 min
Fur Uberwachungszwecke empfehlen wir den OPCom von » Wert in Formel einsetzen, wobei Vi = 350 1/ 92,5 gal
ARGO-HYTOS, integriert in der Version FAPC 016 oder den und Quenn = 45 /min / 11,9 gpm
OPCount Partikelzahler.
ty = Vi A - P02 16 min
12'Qnenn 12.-45
Kennlinien fiir die Abreinigungsgeschwindigkeit
in Abhangigkeit der Filterfeinheit
3EN2 und 5EN2 EXAPOR®MAX 2 Filterelement 10EX2 EXAPOR®MAX 2 Filterelement
Referenzélmenge mit Qottine ier =15 I/min / 4 gpm Referenzélmenge mit Qottiine iter =15 I/min / 4 gpm.
24 24
P P
20 20
4 pm 4 ym
18 — 18
é 6 pym g 6 uym
3 14 I 14
o o}
ﬁ 12 14 ym _% 12 14 ym
g 10 I = 10 ~
B B
;iw 8 § 8
5 T
c 6 < 6
& &
4 4
2 2
0 15 30 45 60 0 15 30 45 60
Laufzeit in Min. —p Laufzeitin Min. —p
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Hydrauliksymbol

1 (UM2 045F..)

ca. 565 mm/ 22,2 inch

Andere Varianten mobiler Olserviceeinheiten

2 (UM2 045A..)

ca. 1050 mm /41,3 inch

ca. 785 mm/ 30,9 inch

Im Portfolio von ARGO-HYTOS finden Sie auch andere Varianten von mobilen Filtersystemen:

UMPCL2 045

Mobiles Servicegerat mit integriertem Partikelmonitor
Weitere Einzelheiten finden Sie im Datenblatt auf
www.argo-hytos.com oder klicken Sie hier

UMPC2 045

Mobiles Servicegerat mit integriertem Partikelmonitor,
Olzustandssensor Touch-Display und Drucker

Weitere Einzelheiten finden Sie im Datenblatt auf
www.argo-hytos.com oder klicken Sie hier

Www.argo-hytos.com
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