Filterelemente

EXAPOR®MAX 3

Innovation in Filtration

ARGO N
BN HYTOS

A Voith Company

Hohere Maschinenverfiigbarkeiten, langere Wartungsintervalle und niedrigere Betriebskosten -
immer auf der sicheren Seite mit EXAPOR®MAX 3 Filterelementen von ARGO-HYTOS.

Ap

Anwendungsbeispiele

Www.argo-hytos.com
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Filterfeinheiten
5pm(c) Bsy =200

10 pm (o) ﬁm(c) =200

16 pm (o) 816(5) =200

Nutzen:
Zuverlassige Olreinheit und dauerhafter Schutz empfindlicher Bauteile (iber die gesamte Betriebs-
dauer.

Geringer Druckverlust
Verbesserung um bis zu 20 % gegenlber EXAPOR®MAX 2.

Nutzen:
Gute Kaltstartreserve, d. h. geschlossenes Bypassventil auch bei niedrigen Temperaturen.
Geringerer Energieeinsatz ergibt niedrigere Betriebskosten und schont die Ressourcen.

Hohe Schmutzaufnahmekapazitat
Verbesserung um bis zu 15 % gegenlber EXAPOR®MAX 2.

Nutzen:
Langere Wartungsintervalle und dadurch verbesserte Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.

Exzellente Differenzdruckstabilitat
Rucklauffilter: > 10 bar
Druckfilter: > 20 bar

Nutzen:
Sicherstellung der Filtrationsstabilitat durch Vermeidung von Beschadigungen im Filterbalg.

Hohe Durchflussermiidungsfestigkeit

EXAPOR®MAX 3 Filterelemente halten den Durchflussermidungsprifungen (ISO 23181) mit
folgenden Parametern unbeschadet stand:

0 ... 5bar > 10° Lastwechsel; O ... 2 bar > 10°¢ Lastwechsel

Nutzen:
Gewahrleistung der Olreinheit auch bei stark wechselnder Durchflussbelastung.

pEM
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Schematischer Aufbau

Hybridschutzgewebe (patentiert) bzw. Schutzgewebe

Schutz der Filtermaterialien gegen mechanische Beschadigung
von auBen, Vermeidung elektrostatischer Ladungen, Offen-
haltung der Falten fur freie Anstrémung

Vorfilterschicht (Multilayer-Vlies)
Abscheidung grober Partikel, Erhéhung der Schmutzkapazitat

Feinfilterschicht (Multilayer-Vlies)
Abscheidung feiner Partikel, Verbesserung der Olreinheit

Schutzvlies

Schutz der Feinfilterschicht, Verbesserung der Differenzdruck-
und Durchflussermtdungsstabilitat

Sicherheitsgewebe

Zusatzlicher Schutz bei Filterelementen mit einer Differenz-
druckstabilitat von 160 bar (2320 psi)

Hybridstiitzgewebe (patentiert)

Abstltzung der Filtermaterialien, Offenhaltung der Falten fir
freie Abstrémung. Vermeidung elektrostatischer Ladungen,
Verbesserung der Durchflussermidungsstabilitat.

Gewebestrumpf

Feines Drahtgewebe zur zusatzlichen Abstltzung des gefalteten
Filtermaterials bei Filterelementen mit einer Differenzdruck-
stabilitat von 160 bar (2320 psi)

Lochzarge

Vollflachige Abstutzung des gefalteten Filtermaterials, Sicher-
stellung der Kollapsdruckstabilitat

Seite 449

Anderungen vorbehalten - 90.20-DE - 1225



Merkmale / Besonderheiten

Faltenbreite (mm)

4
Durchstromungsrichtung

Standard Filterelement p [mbar]
6000

5000
- 4000
= 3000

EXAPOR®MAX 3 Filterelement
2000

1000

0
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Multiphasen-Glasfaser-Filtermedien

Erstmals kommen Vliese mit Multiphasenaufbau bzw. sog.
Gradientenstruktur zum Einsatz. Aus der exakten Abstimmung
der einzelnen Filtermaterialien aufeinander resultieren besonders
lange Wartungsintervalle und niedrige Druckverluste.

Hybridstiitz- und Hybridschutzgewebe

Das verwendete Hybridstitzgewebe besteht aus Kunststoffdrah-
ten zur Verbesserung der Durchflussermidungsstabilitdt und aus
Edelstahldrahten zur Abstiitzung und Offenhaltung der Falten
fur eine ideale Anstromung. Die besondere Webtechnik erzeugt
eine hervorragende Faltenkanalbildung zur Druckverlustreduzie-
rung.

Langsnahtverklebung

Die vollstandige Einbettung der Schnittkanten in die Verklebung
erhoht die mechanische Stabilitdt und garantiert, dass die Enden
des Filterbalgs zu 100 % dicht miteinander verbunden sind. Lose
Faden, Fasern oder Leckagen werden so vermieden.

LasergeschweiBte Lochzargen

Die Rohre werden auf StoB verschweiBt. Anders als bei Wickel-
falzlochzargen ist an dieser Verbindung keine Schmutzeinlage-
rung maglich.

Darilber hinaus erhoht die spiralférmig verlaufende Schwei3naht
die Stabilitat. Dadurch kann die Blechstarke reduziert und der
Bauraum besser ausgenutzt werden.
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